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ABSTRAK 

Abstrak 

Penelitian ini menggunakan metode eksperimen yang meliputi proses laju korosi 

pada pembubutan dengan menggunakan ekstrak daun sirsak sebagai media 

pendigin, kemudian dilakukan pengujian menggunakan asam sulfat 66% dan di 

rendam selama 72 jam dengan metode kehilangan berat, proses pembubutan 

dilakukan pada  baja ST 37, ST 41 dan ST 60 menggunakan variasi ekstrak daun 

sirsak sebesar 33% dan 25%.. Hasil menunjukan semakin besar ekstrak daun 

sirsak semakin rendah laju korosi yang di dapat. Laju korosi terbesar terdapat 

pada larutan 25% pada baja ST 37 yaitu sebesar 2,804 mpy dan laju korosi rendah 

terdapat pada larutan 33% pada baja ST 60 yaitu sebesar 2,781 mpy. Dari hasil 

penelitian diketahui bahwa semua baja karbon dan esktrak daun sirsak memiliki 

laju korosi yang berbeda. 

 

Kata kunci: pembubutan, korosi, baja, ekstrak daun sirsak 
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ABSTRACT 

Abstract 

This study used an experimental method which included the corrosion rate 

process in conventional lathe using soursop leaf extract as a cooling medium, 

then testing was carried out using 66% sulfuric acid and soaked for 72 hours with 

the weight loss method, the turning process was carried out on steel ST 37, ST 41 

and ST 60 using variations of soursop leaf extract by 33% and 25%. The results 

showed that the greater the soursop leaf extract, the lower the corrosion rate 

obtained. The highest corrosion rate was found in a 25% solution on ST 37 steel 

which was 2,804 mpy and the lowest corrosion rate was found in a 33% solution 

on ST 60 steel which was 2,080 mpy. From the research results it is known that 

all carbon steel and soursop leaf extract have different corrosion rates. 
 

Keywords: Turning, corrosion, steel, soursop leaf extract 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang Penelitian  

 Proses bubut merupakan proses pembentukan material dengan membuang 

sebagian material dalam bentuk beram akibat adanya gerak relatif pahat terhadap 

benda kerja, dimana benda kerja diputar pada spindel dan pahat dihantarkan ke 

benda kerja secara translasi. Untuk dapat meningkatkan kualiatas dan efisiensi 

dari hasil proses permesinan tersebut serta mampu menciptakan teknologi yang 

ramah lingkungan (Green Tecnologies), maka ditemukanlah metode pembubutan 

kering (dry turning). (Muddin et al. 2017). 

 Di dalam proses pembubutan terjadi penyayatan antara pahat bubut dan 

banda kerja, maka akan menghasilkan beram yang menyebabkan terbukanya pori-

pori dari benda yang sudah di bubut menggukan pahat, sehingga udara dapat  

masuk dan menyebabkan korosi pada benda kerja yang sudah di bubut.  

 Korosi ialah salah satu permasalahan berarti yang membutuhkan 

penindakan spesial, paling utama dalam dunia pabrik. Korosi yang lazim dalam 

bahasa umum dituturkan sebagai pengkaratan ialah penyusutan kualitas ataupun 

mutu sesuatu logam dampak terdapatnya respon logam itu dengan lingkungan. 

Korosi pula bisa dimaksud selaku penurunan dari material yang disebabkan oleh 

respon kimia dengan material yang lain serta lingkungan. Dampak terdapatnya 

respon korosi, material akan mengalami pergantian sifat ke arah yang lebih kecil 

ataupun bisa dibilang keahlian dari material itu hendak menurun. Cara korosi ini 

terjalin dengan cara alami serta tidak bisa dilindungi segenap, tetapi bisa 

dikendalikan serta lajunya dapat dikurangi. Banyak metode yang sudah dicoba 

buat kurangi laju korosi, antara lain merupakan pelapisan pada dataran logam, 

proteksi katodik. 

 Umumnya masalah korosi disebabkan oleh udara, tetapi ada beberapa 

faktor selain udara yang mempengaruhi laju korosi, Faktor gas terlarut, faktor 

temperatur, faktor fakteri pereduksi atau bakteri pereduksi sulfat.(Sidiq 2002) 
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 Salah satu cara untuk menghambat laju korosi adalah menggunakan  

media pendingin seperti coolant dan salah satu nya adalah ekstrak daun karna 

daun memilik tanin yang bisa menahan laju korosi. Tanin merupakan zat kimia 

yang diketahui dapat menjadi inhibitor organik.(Fahrizal and Sutjahjo 2019) 

 Beberapa penelitian menyebutkan bahwa tanin dari produk tanaman 

efektif dalam menghambat reaksi redoks dalam laju korosi. Salah satu tanaman 

yang banyak mengandung tanin adalah daun sirsak. Tanaman sirsak merupakan 

tanaman tropis yang mudah dijumpai di dataran menengah hingga dataran tinggi. 

Kelebihan tanaman ini adalah keberadaannya yang mudah dijumpai dan daunnya 

yang hampir tidak memiliki nilai ekonomis di pasar sehingga mudah untuk dicari. 

Selain itu kandungan tanin dalam daun sirsak diketahui cukup tinggi sehingga 

mampu menghasil kan ekstrak yang lebih banyak daripada tanaman lain.(Fahrizal 

and Sutjahjo 2019). 

 Daun sirsak memiliki kadungan zat-zat makanan daun sirsak terdiri dari 

87.58% bahan kering, 8.93% abu, 16.9% protein, 28.36% serat kasar, 4.76% 

lemak kasar, 28.63% Beta-N, 2.09% Ca, dan 0.35% P. Kandungan energi bruto 

sebesar 4195 kkal/g, kandungan total fenol 27,14.(J.M.R. and Mandey 2014). 

 Ekstrak daun sirsak dapat mengurangi laju korosi di karenakan daun 

sirsak memiliki senyawa fenolik seperti flavonoid dan alkoloid yang dapat 

berkaitan dengan logam. Hasil uji fitokima juma menemukan adanya senyawa 

fenol pada ekstrak daun sirsak dengan terbentuknya wanra kuning-hitam 

kehijauan.(Rumiyanti, Rasitiani, and Suka 2019) 

 Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui seberapa besar pengaruh 

esktrak daun sirsak pada laju korosi menjadi media pendingin pada pembubutan 

baja karbon rendah sedang dan tinggi, Setelah uraian diatas penulis memberi judul 

penelitian ini “Pengaruh Konsentrasi Cairan Pendingin dari Bahan Ekstrak 

Daun Sirsak pada Proses Pembubutan” 

 

1.2 Identifikasi Masalah 

 Berdasarkan latar belakang yang di jelaskan maka identifikasi masalah 

pada penelitian ini adalah: 
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1.2.1. Pengaruh cairan pendingin konsentrasi ekstrak daun sirsak sebagai media 

 pendingin dan melihat laju korosi nya. 

 

1.3 Rumusan Masalah 

1.3.1 Bagaimana pengaruh konsentrasi cairan pendingin ekstrak daun sirsak 

 33% dan 25% pada laju korosi padabaja ST 37  

1.3.2. Bagaimana pengaruh konsentrasi cairan pendingin ekstrak daun sirsak 

 33% dan 25% pada laju korosi padabaja ST 41 

1.3.3. Bagaimana pengaruh konsentrasi cairan pendingin ekstrak daun sirsak 

 33% dan 25% pada laju korosi padabaja ST 60 

 

1.4 Batasan Masalah 

 Batasan masalah pada penelitian ini adalah:  

1.4.1 Mesin bubut yang digunakan adalah mesin bubut konvensional dengan 

 standar pendidikan. 

1.4.2.  Pahat yang digunakan adalah pahat HSS Bohler. 

1.4.3.  Material yang digunakan ada 3 variasi yaitu ST 37 ST 41 dan ST 60. 

1.4.4.  Material yang akan di uji ada 6 spesimen. 

1.4.5.  Cairan pendingin yang digunakan adalah konsentrasi ekstrak daun sirsak. 

1.4.6.  Uji korosi menggunakan perendaman dengan asam sulfat dengan 

 konsentrasi     30% dengan jangka waktu perendaman adalah 72 jam.                                                                                                                                                                                                                                                 

1.4.7.  Untuk melihat laju korosi yang di dapat menggunkan metode kehilangan 

 berat. 

 

1.5 Tujuan Penelitian 

 Untuk mengetahui pengaruh konsentrasi media pendingin dari ekstrak 

daun sirsak pada variasi baja karbon dalam larutan korosif asam sulfat di 

konsentrasi 66%.  
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1.6 Manfaat Penelitian 

  Hasil penelitian bisa diharpkan menjadi referensi untuk akademi bisa 

untuk menjadikan ekstrak daun sirsak ini menjadi mendia pendingin dan 

menghambat laju korosi pada baja karbon. 

  Dan bisa menjadi referensi untuk sekolah kejuruan ataupun industri yang 

ingin menggunakan ekstrak daun sirsak sebagai media pendingin dan bisa 

menghambat laju korosi pada baja karbon. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



Universitas Sriiwijaya 
 

34 
 

DAFTAR PUSTAKA 

 

 Afandi, Yudha Kurniawan et al. 2015. “Analisa Laju Korosi Pada Pelat Baja 

Karbon Dengan Variasi Ketebalan Coating.” Jurnal Korosi 4(1): 1–5. 

Akhmadi, Amin Nur, and Wawan Junaidi Usman. 2018. “Studi Komparasi Nilai 

Kekasaran Bahan Pada Proses Pembubutan Dengan Media Pendingin 

Dromus Dan Oli Sae 40 Pada Baja St 37.” Nozzle : Journal Mechanical 

Engineering 3(2): 32–36. 

Arsana, Putu, I Nyoman Pasek Nugraha, and Kadek Rihendra Dantes. 2019. 

“Pengaruh Variasi Media Pendingin Terhadap Kekasaran Permukaan Benda 

Kerja Hasil Pembubutan Rata Pada Baja St. 37.” Jurnal Pendidikan Teknik 

Mesin Undiksha 7(1): 7–17. 

“Dan Asam Sulfat.” 2014. : 302024. 

Fahrizal, Yogik, and Dwi Heru Sutjahjo. 2019. “Pengendalian Korosi Pada Baja 

Rendah Karbon (Mild Steel) Dengan Inhibitor Ekstrak Tanin Dari Daun 

Sirsak Pada Media Air Laut Dan Udara.” Jurnal Mahasiswa Unesa: 9–16. 

Isworo, Hajar, and Najib Rahman. 2020. “Effect of Variations in Heating 

Temperature and Cooling Media on the Hardness and Microstructure of 

Steel St 41 Hardening Method.” Scientific Journal of Mechanical 

Engineering Kinematika 5(1): 37–50. 

J.M.R., Jola, and Jet S. Mandey. 2014. “Potensi Fitokimia Dan Aktivitas 

Antimikroba Daun Sirsak (Annona Muricata Linn.) Sebagai Kandidat Bahan 

Pakan Ayam Pedaging.” Jurnal LPPM Bidang Sains dan … 1(1): 30–36. 

https://ejournal.unsrat.ac.id/index.php/lppmsains/article/view/7199. 



Universitas Sriiwijaya 

35 
 

Kelen, Yofianus Limbong et al. 2020. “Abstrak.” 

Laju, Terhadap, and Korosi Baja. 2012. “Analisis Pengaruh Salinitas Dan Suhu 

Air Laut.” 1: 75–77. 

Muddin, Saripuddin, Suradi Suradi, Fadhli Fadhli, and Zulkifli Zulkifli. 2017. 

“Pengaruh Kecepartan Potong Terhadap Tingkat Kekasaran Permukaan 

Hasil Pembubutan Material St-90 Menggunakan Pahat Karbida Dengan 

Metode Pembubutan Kering.” ILTEK : Jurnal Teknologi 12(02): 1796–1800. 

Nasution, Sangkot. 2017. “Variabel Penelitian.” : 1–9. 

Pada, Khususnya, and Bagian Lower. 2019. “Along with the Increase in 

Knowledge , Especially in the Field of Machining , Especially in Turning the 

Radius on Conventional Lathes with Weaknesses : The Resulting Contour Is 

Not Accurate , Cutter Radius Size Has Limitations , Each Change in Radius 

Size.” 11(1): 78–82. 

Prof. Dr. Sugiyono. 2013. “Metode Penelitian Dapat Diartikan Sebagai Cara 

Ilmiah Untuk Mendapatkan Data Yang Valid Dengan Tujuan Dapat 

Ditemukan , Dikembangkan , Dan Dibuktikan , Suatu Pengetahuan Tertentu 

Sehingga Dapat Digunakan Untuk Memahami , Memecahkan , Dan 

Mengantisispasi M.” : 5. 

Rumiyanti, Leni, Amilia Rasitiani, and Ediman Ginting Suka. 2019. “Skrinning 

Fitokimia Ekstrak Daun Sirsak ( Annona Muricata ) Dan Pengaruhnya 

Terhadap Laju Korosi Baja Karbon ST 37.” 7(1): 7–12. 

Setyono, Bambang. 2020. “Pengaruh Kecepatan Potong Dan Kedalaman Potong 

Terhadap Kekasaran Permukaan Baja ST60 , Aluminium , Dan Polyethylene 

Pada Mesin CNC Turning Fanuc Oi Mate TC VT15L Type PU-2A Pengaruh 

Kecepatan Potong Dan Kedalaman Potong Terhadap Kekasaran Permukaan 



Universitas Sriiwijaya 

36 
 

Baja .” (March 2021). 

Sidiq, M Fajar. 2002. “Electrochemical Process.” Metal Finishing 100(2): 123. 

Sutrisna, Kadek, I Nyoman Pasek Nugraha, and Kadek Rihendra Dantes. 2019. 

“Pengaruh Variasi Kedalaman Potong Dan Kecepatan Putar Mesin Bubut 

Terhadap Kekasaran Permukaan Benda Kerja Hasil Pembubutan Rata Pada 

Bahan Baja St 37.” Jurnal Pendidikan Teknik Mesin Undiksha 5(3). 

Wibowo, Dwi Anggi, and Abdul Ghofur. 2021. “Pengaruh Kadar Salinitas Air 

Terhadap Laju Korosi Baja St 60.” Jtam Rotary 3(2): 145–58. 

Wullur, A., J. Schaduw, and A. Wardhani. 2012. “IDENTIFIKASI ALKALOID 

PADA DAUN SIRSAK (Annona Muricata L.).” Jurnal Ilmiah Farmasi 

Poltekkes Manado 3(2): 96483. 

Yanuar, Hari, Akhmad Syarief, and Ach Kusairi. 2014. “Pengaruh Variasi 

Kecepatan Potong Dan Kedalaman Pemakanan Terhadap Kekasaran 

Permukaan Dengan Berbagai Media Pendingin Pada Proses Frais 

Konvensional.” Jurnal Ilmiah Teknik Mesin Unlam 03(1): 27–33. 

http://eprints.ulm.ac.id/314/1/27-33.pdf. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 


