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MOTTO 

"Setiap kesulitan selalu ada kemudahan. 

 Setiap masalah pasti ada solusi." 

(Do) 

 

"Apapun yang menjadi takdirmu, 

akan mencari jalannya menemukanmu." 

(Abi bin Abi Thalib) 
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Abstrak 

 

 
Penelitian ini menggunakan metode eksperime. yang meliputi proses pembubutan 

dengan menggunakan media pending dari ekstrak daun jambu biji, kemudian 

dilakukan dengan proses pengujian korosif. Konsentrasi cairan pendingin ekstrak 

daun jambu biji yang digunakan ialah 25% dan 33%. Proses pembubutan ini 

menggunakan 6 spesimen yang terdiri dari baja ST 37, ST 41, dan ST 60. Tujuan 

dari penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh konsentrasi cairan pendingin 

dari ekstrak daun jambu biji pada proses pembubutan terhadap laju korosi pada 

baja st 37,st 41 dan st 60. Dari hasil penelitian ini diketahui bahwa pada material 

yang berbeda juga mempunyai nilai yang berbeda setelah dilakukan proses uji 

korosi, untuk nilai laju korosi yang paling tinggi terdapat pada baja st 37 

dikonsentrasi 25%  dengan nilai 3,050 mpy dan untuk konsentasi 33% dengan 

nilai 3,047 mpy, sedangkan yang paling rendah terdapat pada baja st 60 

dikonsentrai 25% dengan nilai 3,038 mpy dan untuk konsentrasi 33% dengan nilai 

3,034 mpy. 

 

Kata Kunci: Pembubutan, ekstrak daun jambu biji, variasi material, korosi 

 

 

 

 

 

 

 

 

 
 

mailto:yogaalfahza21@gmail.com


  

xvi 

 

Universitas Sriwijaya 

THE EFFECT OF COOLANT CONCENTRATION OF GUAVA 

LEAF EXTRACT ON THE TURNING PROCESS 

 

Ridho Achmad, Edi Setiyo  

Department of Mechanical Engineering Education 

 Faculty of Teacher Training and Education, Sriwijaya University  

Jl. Raya Palembang-Prabumulih KM 32, Ogan Ilir, Sumatera Selatan  

*Email: ridhoachmad335@gmail.com 

 

 
Abstract 

 

 

This study uses an experimental method. which includes the turning process using 

pending media from guava leaf extract, then carried out with a corrosive testing 

process. The concentration of cooling liquid guava leaf extract used was 25% and 

33%. This turning process used 6 specimens consisting of ST 37, ST 41, and ST 60 

steel. The purpose of this study was to determine the effect of the coolant 

concentration of guava leaf extract in the turning process on the corrosion rate of 

steel st 37, st 41 and st 60. From the results of this study it is known that different 

materials also have different values after the corrosion test process is carried out, 

for the highest corrosion rate values are found in st 37 steel with a concentration 

of 25% with a value of 3.050 mpy and for a concentration of 33% with a value 

3.047 mpy, while the lowest is found in st 60 steel with a concentration of 25% 

with a value of 3.038 mpy and for a concentration of 33% with a value of 3.034 

mpy. 

 

 

 

Keyword: Turning, guava leaf extract, material variation, corrosion
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   BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang  

Proses pemesinan merupakan proses yang sangat penting dalam dunia 

industry. Proses ini merupakan salah satu perubahan bentuk dengan membuang 

sebagian material berupa kepingan. Selama proses pemesinan terjadi interaksi 

anatara paat dengan benda kerja dimana benda kerja dipotong sedangkan suhu 

pahat mengalami perubahan yang terus meningkat yang dapat menurunkan 

kemampuan fungsional pahat. Sedangkan material benda kerja akan mengalami 

perubahan sifat fisik dan kimianya. Pemesinan ialah proses manufaktur industry 

yang banyak digunakan, dimana cairan pemotongan berperan penting dalam hal 

kualitas dan efisiensi pemesinan karena fungsi pelumas pendingin dan 

penghilangan chip.  

Mesin bubut adalah mesin perkakas yang mempunyai gerakan utama 

berputar yang berfungsi mengubah bentuk dan ukuran benda kerja dengan cara 

memotong benda kerja dengan pahat, memposiskan benda searah dengan sumbu 

mesin bubut untuk melakukan pemotongan atau pemakanan.(Alfianto & 

Wulandari, 2018).  

Pahat potong memiliki peran yang sangat penting dalam proses pembubutan 

untuk mendapatkan hasil terbaik dari benda kerja yang dibuat. Pemilihan pahat 

potong dalam proses pembubutan juga sangat diperlukan, karena semakin keras 

material dari pahat tersebut maka akan mendapatkan hasil yang lebih baik pula. 

Pahat potong ialah salah satu alat potong yang sangat diperlukan dalam proses 

pembubutan, karena pahat potong dengan berbagai jenisnya dapat membuat benda 

kerja dengan bentuk yang dibutuhkan oleh pekerja, sehingga pemilihan pahat 

yang tepat sangatlah penting. 

Pada proses pembubutan akan terjadi sayatan antara pahat dengan benda 

kerja, dan akan menimbulkan memar yang akan menimbulkan pori-pori pada 

benda kerja. Efek terbukanya pori-pori tersebut dapat menimbulkan udara 
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sehingga benda tersebut cepat mengalami proses korosi. 

Korosi merupakan proses terjadinya perubahan sifat pada benda seperti 

besi, nikel, krom, dan seng aluminium yang disebabkan oleh pengaruh faktor 

lingkungan sehingga dapat membentuk senyawa baru (Mulyati, 2019). Peristiwa 

korosi ini tidak bisa dihilangkan dari kehidupan sehari-hari tetapi hanya dapat 

dikendalikan oleh laju korosi. Korosi menyebabkan kualitas material menurun, 

yang mempersingkat masa pakai objek dan mengurangi daya tarik estetika. 

Untuk mencegah dan mengurangi kerugian akibat kerusakan fisik akibat korosi 

sangat penting. Jika ingin mencegahnya dengan menggunakan media cairan 

pendingin merupakan salah satu metode untuk mengurangi laju korosi selama 

proses pekerjaan pemesinan. 

Umumnya masalah korosi yang sering terjadi disebabkan oleh udara, namun 

ada beberapa faktor selain udara yang mempengarauhi laju korosi, faktor Gas 

terlarut, faktor temperature, faktor bakteri preduksi atau bakteri preduksi 

sulfat(Sidiq, 2002). 

Cairan pendingin adalah campuran yang mengandung bahan untuk 

mengurangi korosi dan sering digunakan untuk meningkatkan kualitas 

pemotongan. Pemanfaatan cairan pendingin dalam proses permesinan merupakan 

opsi untuk mencapai hasil yang lebih optimal(Hartono, 2022). Cairan pendingin 

terdapat zat-zat yang dapat meminimalkan proses korosi , dan biasanya juga dapat 

digunakan untuk memperbaiki suatu kondisi pemotongan. Penerapan proses 

pemesinan menggunakan coolant merupakan salah satu alternatif untuk 

mendapatkan hasil yang lebih baik. 

Salah satu cara untuk menghambat proses laju korosi ialah menggunakan 

media pendingin seperti coolant dan ekstrak daun, karena di dalam ekstak daun 

memiliki sebuah tanin yang mampu menahan laju korosi. Tanin juga merupakan 

zat kimia yang diketahui dapat menjadi inhibitor organik. Beberapa penelitian 

menyebutkan bahwa tanin dapat menghambat reaksi redoks dalam laju korosi. 

Salah satu tanaman yang banyak mengandung tanin adalah daun jambu biji. 

Jambu biji (psidium Guajava L) ialah salah satu buah yang bisa tumbuh di 

daerah beriklim tropis maupun subtropis, seperti di Mexico, Amerika Selatan, 
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Indonesia maupun negara-negara disekitarnya. Warga di beberapa negara 

memanfaatkan daun tumbuhan jambu biji sebagai pengobatan rakyat atau 

tradisional (Antara, 2019). Jambu biji juga merupakan tanaman penghasil buah 

yang banyak terdapat di Indonesia. Tanaman ini juga memiliki berbagai banyak 

manfaat, salah satunya ialah pada bagian daunnya yang mengandung senyawa 

tanin. Tanin juga kaya akan senyawa polifenol yang mampu menghambat proses 

laju korosi dapat menurun. Dan jambu biji juga mengandung zat lain seperti 

minyak atsiri, asam ursolat, asam psidiolat, asam kratogolat, asam oleonolat, asam 

guajaverin dan vitamin(Adamu, 2021). 

Berdasarkan latar belakang tersebut, maka penelitian kali ini akan 

mengangkat pembahasan dengan judul “PENGARUH KONSENTRASI 

CAIRAN PENDINGIN DARI BAHAN EKSTRAK DAUN JAMBU BIJI 

TERHADAP LAJU KOROSI PADA PROSES PEMBUBUTAN”. 

 

1.2 Identifikasi Masalah 

Berdasarkan latar belakang di atas, maka dapat diidentidikasi dalam 

beberapa permasalahan sebagai berikut: 

1.2.1 Bagaimana Pengaruh konsentrasi cairan pendingin ekstrak daun jambu biji 

sebagai media pendingin dan melihat laju korosinya. 

 

1.3 Rumusan Masalah 

Berdasakan latar belakang masalah yang telah diuraikan di atas, maka yang 

menjadi rumusan dalam penelitian ini ialah sebagai berikut: 

1.3.1 Bagaimana Pengaruh konsentrasi cairan pendingin ekstrak daun jambu biji 

33% dan 25% pada laju korosi terhadap baja St 37 

1.3.2 Bagaimana Pengaruh konsentrasi cairan pendingin ekstrak daun jambu biji 

33% dan 25% pada laju korosi terhadap baja St 41 

1.3.3 Bagaimana Pengaruh konsentrasi cairan pendingin ekstrak daun jambu biji 

33% dan 25% pada laju korosi terhadap baja St 60 
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