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Technical Studies Of Limestone Size Reduction Planning On Operating Factory 1
Crushing Plant For Achieving Production Target at PT Semen Baturaja
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RINGKASAN

PT. Semen Baturaja adalah perushaan BUMN yang bergerak di bidang industri
produksi semen dimana bahan baku utama pembuatan dari semen adalah
batukapur, untuk memenuhi kebutuhan ini PT Semen Baturaja (Persero) Tbk
melakukan kegiatan pemboran sebanyak 60 lubang dan kegiatan peledakan rutin
dengan target sebesar ± 8.000 ton setiap kali peledakan dan kegiatan pengolahan
batu kapur pada unit Crushing Plant dengan target produksi sebesar ± 7.000
ton/hari dan waktu kerja yang dijadwalkan 2 shift/hari (11 jam). Namun, unit
Crushing Plant sering mengalami hambatan dari faktor mekanis alat dan faktor
non-mekanis yang menyebabkan hilangnya waktu efektif operasi dan menurunnya
produktifitas alat. Dari hasil penelitian yang telah dilakukan,diketahui bahwa
kondisi unit Crushing Plant pada saat ini yaitu waktu efektif operasi rata-rata
sebesar 9,43 jam/hari, nilai efisiensi kerja sebesar 85,72%,  tingkat produktifitas
rata-rata sebesar 6.229,09 ton/hari, persentase nilai kesediaan alat rata-rata sebesar
93,85% dan nilai beban produksi per jam sebesar 674,54 ton/jam. Selain itu
diketahui juga nilai efektifitas peremukan batu kapur sebesar 99,89%, nilai
reduction ratio sebesar 11,99 dan dari perhitungan neraca bahan diketahui
persentase losses sebesar 0,11%. Hasil ini menunjukkan bahwa hambatan yang
terjadi mempengaruhi kegiatan produksi Crushing Plant dan hambatan yang
paling berpengaruh adalah stockpile produk penuh, hal ini terlihat dari rendahnya
waktu efektif operasi alat dan nilai efisiensi kerja, serta laju produktifitas alat yang
masih jauh dari target produksi, dan masih tingginya nilai beban produksi per jam.
Sehingga diperlukan kajian untuk meningkatkan produktifitas alat dengan
memberikan alternatif solusi terhadap hambatan non-mekanis agar waktu efektif
operasi menjadi lebih besar. Setelah dilakukan perbaikan, kondisi unit Crushing
Plant mengalami perubahan yaitu waktu efektif operasi naik menjadi 9,89
jam/hari, nilai efisiensi kerja meningkat menjadi 89,9%, tingkat produktifitas rata-
rata naik menjadi 6.532,93 ton/hari, persentase nilai kesediaan alat rata-rata naik
menjadi 95,52% dan nilai beban produksi per jam turun menjadi 631,76 ton/jam.

Kata kunci: crushing plant, hambatan, efisiensi, produktifitas, kesediaan alat
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SUMMARY

TECHNICAL STUDIES OF LIMESTONE SIZE REDUCTION PLANNING
ON OPERATING FACTORY 1 CRUSHING PLANT FOR ACHIEVING
PRODUCTION TARGET AT PT SEMEN BATURAJA (PERSERO) TBK.
BATURAJA, SOUTH SUMATERA
Scientific Paper in the form of Skripsi, 26 November 2018

Raihan Yarri Putera: supervised by Ir. A. Taufik Arief MS. and Ir. Hj. Hartini
Iskandar, M.Si.

Kajian Teknis Perencanaan Size Reduction Batukapur Pada Unit Crushing Plant
Pabrik Operasi 1 Untuk Mencapai Target Produksi Di PT Semen Baturaja
(PERSERO) Tbk. Baturaja, Sumatera Selatan

xiv + 66 pages, 24 pictures, 20 Table, 10 attachments

SUMMARY

PT. Semen Baturaja is a state-owned company engaged in the cement production
industry. The main raw material for making cement is batapurapur, to achieve PT
Semen Baturaja (Persero) Tbk’s target, limestone processing activity has Crushing
Plant target production 7.000 tons/day and time work 2 shift/day (11 hours). How
ever in the production activities, Crushing Plant units undergoes mechanical and
non-mechanical barriers, causing loss of effective operation time and decreased
productivity. According to the results of research, the average of effective
operating time is 9,43 hour/day, work efficiencies is 85,72%, average productivity
6,229.09 tons/day, percentage of average availability is 93,85%, production
load/hr 674,54 tons/hour. Besides, limestone crushing effectivity is 99,89%, RR
value is 11.99 and from balance calculations, percentage losses is 0.11%. These
results indicate the obstacles affect the production of Crushing Plant and the most
dominant barriers is stockpile product full, from the lack of effective operating
time and work efficiency, rate of productivity that are still far from target, and the
high production load/hour. So is necessary to studies the increase productivity by
providing solution to non-mechanically barriers, so the effective operation time
increased. After improving, the condition of Crushing Plant units changes,
effective operation time increased 9,89 hours/day, work efficiency increased
89,9%, the average productivity rate increased 6,532.93 tons/day, percentage of
average availability increased 95,52%,production load/hr to 631,76tons/hour.

Keywords : crushing plant, barriers, efficiency, productivity, use of availability
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

PT Semen Baturaja (Persero) Tbk merupakan perusahaan semen yang

berlokasi di Kota Baturaja, Provinsi Sumatera Selatan. Berdasarkan data

permodelan cadangan batukapur yang telah diperbarui, PT Semen Baturaja

(Persero) Tbk memiliki jumlah cadangan terukur batukapur sebesar 46.690.388

ton, dengan target produksi batukapur sebesar ± 1.800.000 ton/tahun maka

perkiraan sisa umur tambang adalah 26 tahun dan akan habis ditambang pada

elevasi terendah yaitu -26 m dpal, namun dengan meningkatnya target produksi

akan mempercepat umur tambang itu sendiri .

Batukapur merupakan bahan baku utama untuk proses pembuatan semen,

untuk memenuhi kebutuhan batukapur ini PT Semen Baturaja (Persero) Tbk

melakukan kegiatan pengeboran sebanyak 60 lubang dan kegiatan peledakan rutin

dengan target sebesar ± 8.000 ton setiap kali peledakan. Namun material

batukapur hasil peledakan ini masih berbentuk bongkahan-bongkahan dengan

fragmentasi batuan yang beragam, yang disebabkan oleh banyak faktor tertentu

didalam kegiatan penambangannya sehingga pemberian umpan kedalam crushing

plant terkendala oleh karena itu perlu dilakukan proses pengolahan agar produk

batukapur memiliki ukuran yang relatif seragam dan memenuhi syarat untuk

dijadikan bahan baku pembuatan semen.

Proses pengolahan material batukapur untuk menjadi bahan baku

pembuatan semen dilakukan dengan memasukkan batukapur dari tambang ke unit

crushing plant (Mine to Mill). Crushing plant di PT Semen Baturaja (Persero)

Tbk memiliki target produksi batukapur sebesar ± 7.000 ton/hari dengan waktu

kerja yang dijadwalkan 2 shift/hari (11 jam). Namun dalam kegiatan produksinya,

unit crushing plant sering mengalami hambatan yang diakibatkan faktor-faktor

tertentu yang menyebabkan nilai efisiensi kerja dan tingkat produktivitas alat

rendah, sehingga target produksi sebesar ± 7.000 ton/hari tidak tercapai.
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Oleh karena itu, perlu dilakukan kajian teknis untuk mengetahui nilai

efisiensi dan tingkat produktifitas unit crushing plant serta memberikan solusi

alternatif dalam perencanaan size reduction dan terhadap faktor yang

menyebabkan crushing plant tidak dapat bekerja secara maksimal, sehingga

diharapkan terjadi peningkatan nilai efisiensi dan tingkat produktifitas dalam

kegiatan pengolahan batukapur di unit crushing plant PT Semen Baturaja

(Persero) Tbk.

1.2. Perumusan Masalah

Berikut permasalahan yang diteliti dalam penelitian ini,yaitu :

1. Bagaimana proses perencanaan reduksi batukapur di PT Semen Baturaja

(Persero) Tbk ?

2. Apa saja hambatan-hambatan yang terjadi pada kinerja unit crushing plant

di PT Semen Baturaja (Persero) Tbk, khususnya yang sering terjadi pada

saat proses peremukan ?

3. Berapa nilai efisiensi kerja dan tingkat produktivitas unit crushing plant di

PT Semen Baturaja (Persero) Tbk ?

4. Bagaimana kajian teknis size reduction batukapur dari unit crushing plant

untuk memenuhi target produksi yang telah ditetapkan di PT Semen

Baturaja (Persero) Tbk ?

1.3. Pembatasan Masalah

Dalam penelitian ini, permasalahan penelitian dibatasi hanya pada kajian

teknis size reduction pada unit crushing plant untuk mendapatkan ukuran

batukapur sesuai permintaan dan faktor-faktor kinerja alat yang memyebabkan

unit crushing plant mengalami hambatan dalam mencapai target produksi

sehingga diharapkan ditemukan solusi yang tepat terhadap permasalahan tersebut

1.4. Tujuan Penelitian

Tujuan dari penelitian ini adalah :

1. Mengetahui bagaimana proses reduksi batukapur di PT Semen Baturaja

(Persero) Tbk.
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2. Menganalisis hambatan-hambatan yang sering terjadi pada kinerja unit

crushing plant, dari hambatan mekanis dan non-mekanis di PT Semen

Baturaja (Persero) Tbk.

3. Menganalisis nilai efisiensi kerja dan tingkat produktivitas unit crushing

plant di PT Semen Baturaja (Persero) Tbk.

4. Menganalisis kajian teknis size reduction batukapur dari unit crushing plant

untuk dapat memenuhi target produksi yang telah ditetapkan di PT Semen

Baturaja (Persero) Tbk.

1.5. Manfaat Penelitian

Adapun manfaat dari penelitian ini antara lain:

1. Akademis

Manfaat akademis dari penelitian ini adalah menjadi referensi untuk para

akademisi dalam menambah ilmu pengetahuan mengenai produktivitas,

efisiensi, dan kinerja unit crushing plant.

2. Praktis

Manfaat praktis dari penelitian ini adalah memberikan saran kepada

perusahaan agar produktivitas, efisiensi dan kinerja dari unit crushing plant

dapat meningkat dan juga memenuhi target produksi, serta menghasilkan

batukapur dengan kadar dan ukuran sesuai spesifikasi yang telah ditetapkan,

agar mempermudah  ketahapan proses selanjutnya.
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