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ABSTRAK

ANALISIS KEBUTUHAN ALAT GALI MUAT DAN ALAT ANGKUT 

UNTUK PERUBAHAN SHIFT KERJA DARI TIGA SHIFT 

MENJADI DUA SHIFT DI NAROGONG

PT. HOLCIM INDONESIA/TBK, JAWA BARAT

(Muhammad Faisal Seprizal, 03081002015, 2013, 126 halaman)

PT. Holcim Indonesia, Tbk - Narogong Planl merupakan perusahaan semen yang terletak di 
Desa Narogong Kecamatan Klapanunggal, Kabupaten Bogor, Jawa Barat dengan luas penambangan 
limestone sekitar 880.47 Ha.

Sistem penambangan yang diterapkan yaitu Ouarry Mining dengan drilling (pemboran) dan 
blasting (peledakan) yang bertujuan untuk memberai limestone agar mudah untuk dimuat dan 
diangkut, sedangkan untuk kegiatan pemuatan dan pengangkutan ke crusher menggunakan kombinasi 
antara alat gali muat dan alat angkut.

PT. Holcim Indonesia, Tbk bekerja dengan tiga shift untuk memenuhi target produksi sebesar 
2.200.000 ton per tahun untuk crusher NAR l dan 3.630.000 ton per tahun untuk crusher NA R 2. 
Alat-alat mekanis yang digunakan untuk mencapai target produksi tersebut terdiri dari 4 unit Dump 
Truck Caterpillar 777D, 5 unit Dump Truck Caterpillar 773, l unit Wheel Loader Caterpillar 992K 
dan 2 unit Wheel Loader Caterpillar 988B H L yang berkapasitas 5 m3.

Namun, dengan adanya beberapa pertimbangan seperti semakin mahalnya ongkos 
penambangan, masalah safety dan energi serta kehilangan waktu karena maintenance alat akibat 
sering digunakan, PT. Holcim Indonesia, Tbk memiliki rencana untuk mengubah shift kerja dari tiga 
shift menjadi dua shift saja. Oleh karena itu, dilakukan analisis agar target produksi tetap tercapai 
setelah dilakukan perubahan dengan menggunakan Software Talpac 9.4.

Berdasarkan perhitungan sofware Talpac 9.4, jumlah produksi yang didapat adalah 2.372.078 
ton untuk NAR I dan 3.633.635 ton untuk NAR 2. Sedangkan untuk alat mekanis. PT. Holcim 
Indonesia, Tbk harus menggunakan 2 unit Wheel Loader Caterpillar 992K. 2 unit Wheel Loader 
Caterpillar 990H, Dump Truck Caterpillar 777D sebanyak 5 unit dan Dump Truck Caterpillar 773 
sebanyak 5 unit.

Kata Kunci: semen, limestone, quarry mining, wheel loader, dump truck, shift kerja.
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BABI
PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang
PT. Holcim Indonesia, Tbk - Narogong Plant merupakan salah satu 

terbesar di Indonesia yang mampu memproduksi semen 

tahun. Perusahaan ini terletak di Desa Narogong,
perusahaan semen

hingga 8,7 juta ton per 

Kecamatan Klapanunggal, Kabupaten Bogor, Jawa Barat dengan luas

limestone sekitar 880.47 Ha. PT. Holcim Indonesia, Tbk jugapenambangan
memiliki cabang di daerah Cilacap, Jawa Tengah dan daerah Tuban, Jawa Timur.

PT. Holcim Indonesia, Tbk melakukan penambangan limestone (batu kapur)

di beberapa loading point, diantaranya Leuwing Datar, Pasir Ojan dan Koja 

Selatan. Sistem penambangan yang diterapkan yaitu Ouarry Mining dengan 

drilling (pemboran) dan blasting (peledakan) yang bertujuan untuk memberai 

limestone agar mudah untuk dimuat dan diangkut, sedangkan untuk kegiatan 

pemuatan dan pengangkutan ke crusher menggunakan kombinasi antara alat gali 

muat berupa Wheel Loader dan alat angkut berupa Dump Truck.
PT. Holcim Indonesia, Tbk bekerja dengan tiga shift untuk memenuhi target

produksi limestone di masing-masing crusher NAR 1 dan NAR 2. Namun, 

dengan adanya beberapa pertimbangan seperti semakin mahalnya ongkos 

penambangan, masalah safety dan energi serta kehilangan waktu karena 

maintenance alat akibat sering digunakan, PT. Holcim Indonesia, Tbk memiliki 

rencana untuk mengubah shift kerja dari tiga shift menjadi dua shift saja. Oleh 

karena itu, dilakukan analisis agar target produksi tetap tercapai setelah 

dilakukan perubahan dengan jumlah alat gali muat dan alat angkut yang tersedia.
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1.2. Perumusan Masalah
1. Berapakah jumlah alat gali muat wheel loader yang dibutuhkan untuk 

melayani pemuatan limestone pada alat angkut dump truck yang dioperasikan?

2. Berapakah jumlah alat angkut dump truck yang dibutuhkan untuk memenuhi 

target produksi crusher NAR 1 sebesar 2.200.000 ton/tahun dan crusher NAR 

2 sebesar 3.630.000 ton/tahun dalam dua shift kerja?

1.3. Pembatasan Masalah
Pada penelitian ini dibatasi hanya untuk mengetahui kebutuhan alat gali 

muat dan alat angkut untuk mencapai target produksi limestone pada crusher 

NAR 1 dan NAR 2 dengan dua shift kerja serta untuk mengetahui match factor 

alat gali muat dan alat angkut di masing-masing loadingpoint.

1.4. Tujuan dan Manfaat Penelitian

Tujuan dari penelitian Tugas Akhir ini adalah menganalisa kebutuhan alat 

gali muat dan alat angkut untuk perubahan shift kerja dari tiga shift menjadi dua 

shift dengan menggunakan Sofrwcire Talpac 9.4.

Manfaat penelitian ini adalah memberikan rekomendasi mengenai 

kebutuhan alat gali muat dan alat angkut untuk dua shift kerja dengan target 

produksi untuk crusher NAR 1 sebesar 2.200.000 ton/tahun dan crusher NAR 2 

sebesar 3.630.000 ton/tahun.

1.5. Ruang Lingkup Penelitian

Dalam penelitian ini, yang dibahas adalah rancangan kebutuhan alat gali 

muat dan alat angkut berdasarkan ketersediaan alat, menentukan inpul data untuk 

Software Talpac 9. menghitung produksi dengan menggunakan Software Talpac 9 

dan menganalisa kebutuhan alat gali muat dan alat angkut setiap loading point 

agar target produksi crusher NAR 1 dan NAR 2 dapat tercapai serta menghitung 

match factor alat gali muat dan alat angkut pada masing-masing loading point.
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1.6. Metode Penelitian
Tahapan penelitian yang dilakukan dalam penyusunan laporan ini 

adalah sebagai berikut (Gambar 1.1):

1. Identifikasi Masalah
Dalam identifikasi masalah, dilakukan pengamatan lapangan dan studi 

literatur mengenai hal-hal yang berhubungan dengan kebutuhan alat gali muat 

dan alat angkut.
2. Pengamatan dan Pengambilan Data 

Data-data yang diperlukan adalah :

a. Data primer
Data yang diukur langsung di lapangan yang masih berbentuk data mentah, 

seperti cycle time alat gali muat dan waktu tetap alat angkut.

b. Data sekunder
Data penunjang yang berasal dari literatur (kepustakaan) dan data 

perusahaan yang berhubungan dengan kebutuhan alat gali muat dan alat 

angkut seperti data spesifikasi alat alat mekanis (<dump truck dan wheel 

loader), bucket fiil factor, density batuan, mechcmical avialability, waktu 

kerja perusahaan dan jarak serta grade jalan angkut.

3. Pengolahan data

Data yang diperoleh di lapangan yaitu waktu edar dari alat gali-muat dan alat 

angkut diolah sehingga didapatkan rata-rata dari waktu edar alat gali muat dan 

alat angkut tersebut. Rata-rata tersebut digunakan sebagai data input untuk 

analisis kebutuhan alat gali muat dan alat angkut di Software Talpac 9.4.
4. Analisa data

Data primer dan data sekunder kemudian dimasukkan sebagai data input ke 

dalam Software Talpac 9.4. Selanjutnya data-data tersebut dihitung sehingga 

dapat diketahui produktivitas alat angkut dan alat gali muat. Kemudian 

dianalisa, sehingga diketahui jumlah alat angkut (dump truck') dan alat gali 

muat (iwheel loader) yang dibutuhkan untuk dua shift kerja.
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5. Kesimpulan
Setelah dilakukan analisa, maka didapat kesimpulan dan rekomendasi output 

bagi perusahaan.

ANALISIS KEBUTUHAN ALAT GALI MUAT DAN ALAT ANGKUT 
UNTUK PERUBAHAN SIIIET KERJA DARI TIGA SHIFT 

MENJADI DUA SHIFT DI QUARRY NAR.OGONG 
PT. IIOLCIM INDONESIA.TBK, JAWA BARAT

IDENTIFIKASI MASALAH

PENGAMATAN DAN PENGAMBILAN DATA

DATA PRIMER : DATA SEKUNDER:
cycle time alat gali muat dan 

waktu tetap alat angkut
1 .Spesifikasi alat alat mekanis
2. bueket J'tll faelor
3. density batuan
4. mechanical avialability
5. waktu kerja perusahaan
6. jarak serta grade jalan angkut

J

PENGOLAHAN DATA

I
ANALISA DATA

KESIMPULAN DAN REKOMENDASI OUTPUT

SELESAI

GAMBAR 1.1

BAGAN ALIR PENELITIAN
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