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SUMMARY 

 

PUTRI AYU MARDOTILA. Performance Test Of The YCC985S 2 In 1 Crushing 

And Flouring Machine For Rice Flour Manufacturing. (Supervised by ENDO 

ARGO KUNCORO). 

 This study aims to determine the performance of the 2 in 1 type YCC985S 

chopper and flour machine for making rice flour using variations in sieve size. The 

research was conducted from November 13 to December 19, 2023 and was carried 

out in two places, namely, in the Sub-Laboratory of Agricultural Energy and Sub-

Laboratory of Machinery, Department of Agricultural Technology, Faculty of 

Agriculture, Sriwijaya University. The research method used is descriptive method 

presented in the form of figures and tables. This study consisted of three treatments, 

namely the treatment of 1 kg of rice, 2 kg of rice and 3 kg of rice, each treatment 

was repeated three times on the variation of 2.5 mm and 3.5 mm sieves. The data 

taken in this study consisted of five parameters, namely, the weight put in and the 

results of pressing (Kg), electric current (A), electric voltage (V), electric power 

(W), pressing time (minutes). The parameters observed in this study consisted of 

four parameters, namely, energy requirements (Wh), percentage of remaining 

material (%), work capacity (kg/hour), and engine rotation speed (RPM). The 

results of the research obtained data on the results of pressing on 2.5 mm and 3.5 

mm sieves, which amounted to 1.96 kg and 1.93 kg, respectively. This is influenced 

by the amount of material and sieve used. The number of materials and sieves used 

also affects the electric current, electric voltage, electric power, pressing time, and 

energy requirements. Based on the results of the study, it shows that the electric 

current on the 2.5 mm sieve has an average of 5.65 A and the 3.5 mm sieve has an 

average of 5.71 A, while the average voltage, power, and energy requirements on 

the 2.5 mm sieve are smaller than the 3.5 mm sieve, this causes the flouring time 

using a 2.5 mm sieve longer than using 3.5 mm. The average percentage of material 

remaining in the tool is highest in the 3.5 mm sieve at a weight of 1 kg at 6.33% 

and the average material remaining in the tool is lowest in the 2.5 mm sieve at a 

weight of 2 kg at 1.50%. The highest working capacity is on a 3.5 mm sieve at a 

weight of 3 kg at 85.03 kg/hour and the lowest working capacity is on a 2.5 mm 

sieve at a weight of 1 kg at 44.44 kg/hour. The average difference in engine rotation 

speed in all conditions is highest in the 2.5 mm sieve at 13.67 RPM while in the 3.5 

mm sieve at 9.11 RPM. 
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RINGKASAN 

 

PUTRI AYU MARDOTILA. Uji Kinerja Mesin Pencacah dan Penepung 2 in 1 

Type YCC985S Terhadap Pembuatan Tepung Beras. (Dibimbing oleh ENDO 

ARGO KUNCORO). 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui kinerja mesin pencacah dan 

penepung 2 in 1 type YCC985S terhadap pembuatan tepung beras dengan 

menggunakan variasi dari ukuran saringan. Penelitian telah dilaksanakan dari 13 

November sampai dengan 19 Desember 2023 dan dilaksanakan di dua tempat yaitu, 

di Sub Laboratorium Energi Pertanian dan Sub Laboratorium Mesin, Jurusan 

Teknologi Pertanian, Fakultas Pertanian, Universitas Sriwijaya. Metode penelitian 

yang digunakan yaitu metode deskriptif yang disajikan di dalam bentuk gambar dan 

tabel. Penelitian ini terdiri dari tiga perlakuan yakni perlakuan bobot 1 kg beras, 

bobot 2 kg beras dan bobot 3 kg beras setiap perlakuan dilakukan tiga kali 

pengulangan terhadap variasi saringan 2,5 mm dan 3,5 mm. Data yang diambil pada 

penelitian ini terdiri dari lima parameter yakni, bobot yang dimasukkan dan hasil 

penepungan (Kg), arus listrik (A), tegangan listrik (V), daya listrik (W), waktu 

penepungan (menit). Parameter yang diamati pada penelitian ini terdiri dari empat 

parameter yakni, kebutuhan energi (Wh), persentase bahan yang tersisa (%), 

kapasitas kerja (kg/jam), dan kecepatan putaran mesin (RPM). Hasil dari penelitian 

diperoleh data hasil penepungan pada saringan 2,5 mm dan 3,5 mm, yaitu masing-

masing sebesar 1,96 kg dan 1,93 kg. Hal ini dipengaruhi oleh banyaknya bahan dan 

saringan yang digunakan. Bayak bahan dan saringan yang digunakan juga 

berpengaruh terhadap arus listrik, tegangan listrik, daya listrik, waktu penepungan, 

dan kebutuhan energi. Berdasarkan hasil penelitian, menunjukkan bahwa arus 

listrik pada saringan 2,5 mm memiliki rata-rata 5,65 A dan saringan 3,5 mm 

memiliki rata-rata 5,71 A, sedangkan rata-rata tegangan, daya, dan kebutuhan 

energi pada saringan 2,5 mm lebih kecil dibandingkan dengan saringan 3,5 mm, hal 

ini menyebabkan waktu penepungan menggunakan saringan 2,5 mm lebih lama 

dibandingkan menggunakan 3,5 mm. Persentase rata-rata bahan yang tersisa di 

dalam alat tertinggi terdapat pada saringan 3,5 mm di bobot 1 kg sebesar 6,33% dan 

rata-rata bahan yang tersisa di dalam alat terendah terdapat pada saringan 2,5 mm 

di bobot 2 kg sebesar 1,50%. Kapasitas kerja tertinggi terdapat pada saringan 3,5 

mm bobot 3 kg sebesar 85,03 kg/jam dan kapasitas kerja terendah terdapat pada 

saringan 2,5 mm di bobot 1 kg sebesar 44,44 kg/jam. Perbedaan rata-rata kecepatan 

putaran mesin pada semua kondisi tertinggi terdapat di saringan 2,5 mm sebesar 

13,67 RPM sedangkan di saringan 3,5 mm sebesar 9,11 RPM. 

 

Kata Kunci : Mesin Penepung, Beras, Uji Kinerja. 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang 

Di sejumlah negara terutama Indonesia produksi dan kualitas pangan 

merupakan perhatian utama dalam swasembada pangan. Beras merupakan makanan 

pokok dikawasan Asia khususnya di 26 negara padat penduduk seperti di China, 

India, Indonesia, Pakistan, Bangladesh, Malaysia, Thailand, Vietnam atau lebih dari 

separuh penduduk di dunia. Padi (Oryza sativa L.) merupakan famili graminae dan 

genus Oryza. Padi jenis lain yaitu Oryza glaberrima, merupakan tanaman liar, 

tetapi bila dibudidayakan tidak dapat menghasilkan beras seperti Oryza sativa L 

(Koswara, 2009).   

Beras pada umumnya dimanfaatkan sebagai makanan pokok untuk sumber 

karbohidrat. Tepung merupakan bentuk penghalusan biji yang dapat dijadikan 

sebagai sumber gluten. Terdapat banyak jenis tepung yang lazim digunakan sebagai 

bahan makanan. Salah satunya yaitu tepung beras. Tepung beras adalah salah satu 

produk sampingan yang terbuat dari beras yang dapat digunakan untuk bahan baku 

makanan.  Tepung beras biasanya digunakan sebagai bahan pembuatan makanan 

tradisional. Tepung beras terdiri dari tepung beras pecah kulit dan tepung beras 

sosoh. Tepung beras banyak digunakan sebagai bahan baku industri seperti bihun 

dan bakmi, macaroni, aneka snacks, aneka kue kering cookies, biscuit, crackers, 

makanan bayi, makanan sapihan untuk Balita, tepung campuran composite flour 

dan sebagainya. Tepung beras juga banyak digunakan dalam pembuatan pudding 

mixture atau custard.  

Tepung beras akan memberikan tekstur lembut pada produk makanan tetapi 

akan berubah menjadi tidak lengket ketika dimasak. Tepung beras berwarna opaque 

dan menjadi tidak bening ketika dimasak (Ridawati dan Alsuhendra., 2019). Proses 

penghancuran beras. Proses pembuatan tepung beras dimulai dengan penepungan 

kering dilanjutkan dengan penepungan beras basah (beras direndam dalam air 

semalam, ditiriskan, dan ditepungkan). Alat penepung yang digunakan adalah 

secara tradisional (alu, lesung, kincir air) dan mesin penepung (hammer mill dan 
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disc mill) (Ernawan et al., 2019). Mesin penepung secara umum ada dua jenis yaitu 

hammer mill dan disc mill. Perbedaan dari kedua mesin ini terletak pada hasil 

penepungan yang dihasilkan. Hammer mill menghasilkan bahan dengan kehalusan 

1-2 mm sedangkan disc mill menghasilkan bahan dengan kehalusan 0,4 mm 

(Rangkuti et al., 2012).  

Mesin pencacah dan penepung 2 in 1 adalah perangkat mesin yang 

dirancang untuk melakukan dua fungsi utama sekaligus, yaitu mencacah dan 

menepung bahan-bahan tertentu. Mesin ini biasanya digunakan dalam industri 

pangan atau pertanian untuk memproses bahan mentah menjadi bentuk yang lebih 

halus. Mesin tersebut menggabungkan kedua fungsi menjadi satu unit. Keuntungan 

utama dari mesin tersebut adalah efisiensi waktu dan ruang, karena dapat 

melakukan dua tugas sekaligus tanpa perlu alat terpisah. Mesin semacam ini 

biasanya digunakan di industri pangan, pengolahan makanan, atau usaha pertanian 

besar. Mesin pencacah dan penepung 2 in 1 merupakan inovasi teknologi yang 

dapat meningkatkan efisiensi dalam pengolahan beras menjadi tepung beras. Mesin 

ini dapat mempercepat proses produksi dan meminimalkan limbah, namun masih 

perlu diverifikasi performanya dalam kondisi praktis. Proses penghancuran beras 

dapat menjadi titik berat untuk diadakannya penelitian ini. Untuk menimbang 

proses yang terjadi dan mengetahui kinerja mesin penepung yang dikombinasikan 

dengan mesin pencacah rumput dari segi penepungan.   

 

1.2. Tujuan 

 Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui kinerja mesin pencacah dan 

penepung 2 in 1 type YCC985S terhadap pembuatan tepung beras dengan 

menggunakan variasi dari ukuran saringan. 

        

1.3.    Hipotesis 

 Diduga penggunaan variasi dari ukuran saringan pada mesin pencacah dan 

penepung 2 in 1 type YCC985S dapat mempengaruhi pembuatan tepung beras.
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