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ABSTRAK

OPTIMASI KADAR BLENDING BIJIH NIKEL MENGGUNAKAN METODE 

SIMPLEK UNTUK PENGAPALAN KEENAM DI PT.WIJAYA NIKEL 

NUSANTARA POMALAA-SULAWESI TENGGARA

(Chase Yaphit, 03071002069,2011, 97 halaman)

PT. Wijaya Nikel Nusantara merupakan perusakan penambangan bijih nikel yang 

beroperasi di daerah Pomalaa site Tanjung Leppe - Sulawesi Tenggara. Wilayah ini 

merupakan lahan bekas PT. Antam sehingga cadangan bijih nikel di daerah ini tidak terlalu 

besar. Setelah melakukan kegiatan eksploitasi selama satu tahun maka cadangan bijih nikel 

yang berkadar tinggi (1,7% keatas) di Tanjung Leppe semakin berkurang.

Untuk melakukan pengapalan keenam, PT. Wijaya Nikel Nusantara harus menjual 

bijih nikel minimal berkadar sebesar 1,70% Ni. Setelah dilakukan perhitungan blending dari 

seluruh stockpile sebesar 31.238,08 wet metric ton (wmt), didapatkan kadar nikel rata-rata 

sebesar 1,67 % Ni. Oleh karena itu PT. Wijaya Nikel Nusantara harus melakukan proses 

optimasi kadar blending bijih nikel dari seluruh Stockpile yang ada agar bijih nikel dapat 
dijual.

Setelah dilakukan perhitungan optimasi dengan menggunakan metode Simplek, maka 

dihasilkan kadar blending bijih nikel sebesar 1,7007% Ni dari 25.000 wmt bijih nikel yang 

diblending, sehingga bijih nikel PT. Wijaya Nikel Nusantara dapat dijual.

Kata kunci: blending, kadar, optimasi, metode simplek
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BABI
PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang
PT. Wijaya Nikel Nusantara merupakan perusahaan tambang nikel yang 

berskala menengah di Pomalaa Sulawesi Tenggara. Sistem penambangan yang 

digunakan adalah tambang terbuka dengan metode penggalian menggunakan 

Back Hoe dan Dump Truck. Bijih nikel yang ditambang masih berupa bahan 

mentah (raw material) yang terdapat dalam batuan limonit dan saprolit. Hasil 

penambangan bijih nikel ini akan di masukkan ke dalam stockpile dan akan 

dijual kepada pihak pembeli menggunakan kapal.

Untuk proses penjualan nikel parameter yang sangat penting untuk 

penentuan harga yaitu kadar bijih nikel yang terdapat dalam endapan bijih 

nikel. Semakin tinggi kadar bijih nikel maka harga akan semakin tinggi dan 

berlaku juga sebaliknya ataupun bisa ditolak apabila kadar terlalu rendah. Oleh 

karena itu. optimasi pencampuran (Mending) bijih nikel dan setiap .stockpile 

sangat diperlukan untuk mendapatkan kadar bijih nikel akhir yang paling 

optimai pada saat proses penjualan.

Berdasarkan data hasil perhitungan ritase setelah pengapalan ke lima 

mrikA n i dapatkan jumlah produksi bijih nikel di seluruh stockpile sebesar 

31.238,08 wmt dan rencana pengapalan keenam yang dirancanakan PT. Wijaya

Nii.SMiiiMiM M-iK v’ij /Vinil» wV.it. i imsii »u * iuturm/ir» /)jV »#/«'*;«> M-’iiiilih

buih nikel di stockpile didapatkan nilai kadar bijih nikel sebesar 1,67 % Ni. 

sedangkan ketetapan penjualan dapat dilakukan apabila kadar minimum bijih
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nikel 1,7 % Ni. Dari data tersebut maka proses optimasi blending bijih nikel 

harus dilakukan agar dapat dilakukan proses penjualan.

1.2. Pembatasan Masalah
Penulisan tugas akhir ini membatasi masalah tentang optimasi blending 

kadar bijih nikel secara teknis di PT. Wijaya Nikel Nusantara, yang meliputi :

1. Perhitungan jumlah tonnase bijih nikel di seluruh Stockpile.

2. Kadar bijih nikel di setiap Stockpile.

3. Optimasi kadar bijih nikel untuk pengapalan keenam

1.3. Manfaat dan Tujuan Penelitian.
Manfaat dari pelaksanaan studi ini adalah

1. Dapat menghitung tonnase di stockpile.

2. Dapat menentukan kadar rata-rata bijih nikel dari semua stockpile.

3. Dapat melakukan optimasi menggunakan metode simplek untuk blending 

kadar bijih nikel.

Tujuan dari pelaksanaan studi ini adalah :

1. Untuk mendapatkan persentase jumlah tonnase yang akan diambil untuk 

proses blending dari setiap stockpile

2. Untuk mendapatkan nilai kadar blending bijih nikel yang paling optimum

1.4. Metode Penelitian

Metode penelitian laporan Tugas Akhir ini didasarkan pada data primer 

yang langsung diambil pada area yang akan direncanakan, yaitu berupa data hasil 

perhitungan jumlah ritase produksi setelah pengapalan ke lima untuk 

menentukan jumlah tonnase stockpile. Sedangkan data sekunder berupa literatur 

yang berhubungan dengan optimasi blending kadar bijih nikel seperti hasil 

analisa sampel dari setiap stockpile, aplikasi metode simplek dan data perusahaan 

lainnya.

Dari data primer dan sekunder tersebut dilakukan proses perhitungan 

optimasi kadar blending bijih nikel menggunakan metode simplek. Untuk
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menggambarkan metode penulisan dapat di lihat pada diagram alir penelitian 

berikut ini (Gambar 1.1)
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