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SUMMARY

ANALYSIS PRODUCTION OF JAW CRUSHER TO REACH 
PRODUCTION TARGET AMOUNT OF ± 280.000 TONS/MONTH IN 
PRYMARY CRUSHING UNIT AT PT. TRIMEGAH PERKASA UTAMA 
DISTRICT KARIMUN PROVINCE KEPULAUAN RIAU
Scientific Paper in the form of Skripsi, 14 November 2016

Andre Sumihar: supervised by Dr. Ir. Restu Juniah, MT dan Ir. Hj. Hartini 
Iskandar, M. S i

SUMMARY
Granite is an igneous rock which is commonly used as a rock construction. To 
reach these consumption, PT. Trimegah Perkasa Utama build a granite processing 
unit Crushing Plant with a production target of ± 280,000 tons / month. However, 
in the activities of production, Crushing Plant unit frequently encountered 
resistance from mechanical factors instrumental i ties or non-mechanical factors 
that cause the loss of the effective time of operation and decreasing tools 
productivity. From the research that has been done, it is known that the condition 
of the unit Crushing Plant at the moment, the level of productivity average of 
131.750,40 tons / month at Jaques Primary and 78.110,17 tons / month at 
Primary Nordberg, the percentage of the value of the average mechanical 
availability Primary Jaques 72% in primary and 70% in Nordberg Primary while 
the value of production per hour is 681,73 tons / hour at Jaques Pimary and 434,5 
tons / hour at Nordberg Primary. Value reduction ratio is 2,64 and 3,16 at the 
Jaques Primary and Primary Nordberg. These results indicate that the obstacle 
affecting production activities Crushing Plant, as seen from the low effective tool 
operation time and the efficiency of the work, so it is necessary to study to 
improve tools productivity to provide altemative Solutions to non-mechanical 
barrier so that the effective time of operation becomes larger. So after repair, 
condition of the unit Crushing Plant experience changes namely the effective time 
of the operation increased to 10,49 hours / day in Jaques Primaiy and 9,06 hours / 
day at Primary Nordberg, the value of work efficiency increased to 58% in Jaques 
Primary and 51% on Primary Nordberg. productivity of Primary Crushing 
increased to 294.691 tons / month, the percentage of the average of the 
mechanical availability increased to 79% in Primary Jaques and 75% in Primary 
Nordberg

Keywords : crushing plant, obstacles, efficiency, productivity, availability

Bibliography: 11 (1949-2016)
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RINGKASAN

ANALISIS PRODUKSI JAWCRUSHER UNTUK MENCAPAI TARGET 
PRODUKSI SEBESAR 280.000 TON/BULAN PADA UNIT PRIMARY 
CRUSHING DI PT. TRIMEGAH PERKASA UTAMA KABUPATEN 
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Karya tulis ilmiah berupa skripsi, 14 November 2016
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RINGKASAN
Batu granit merupakan batuan beku yang digunakan sebagai batuan 
konstruksi.Untuk memenuhi kebutuhan tersebut, PT. Trimegah Perkasa Utama 
melakukan kegiatan pengolahan batu granit pada unit Crushing Plant dengan 
target produksi sebesar ± 280.000 ton/bulan. Namun dalam kegiatan produksinya, 
unit Crushing Plant sering mengalami hambatan dari faktor mekanis alat maupun 
faktor non-mekanis yang menyebabkan hilangnya waktu efektif operasi dan 
menurunnya produktifitas alat Dari hasil penelitian yang telah dilakukan, tingkat 
produktifitas rata-rata sebesar 131.750,40 ton/bulan pada Jaques Primary dan 
78.110,17 ton/bulan pada Nordberg Primary, persentase nilai kesediaan alat rata- 
rata sebesar 72% pada Primary Jaques dan 70% pada Primary Nordberg, 
sedangkan nilai beban produksi per jam sebesar 681,73 ton/jam pada Jaques 
Pimary dan 434,5 ton/jam pada Nordberg Primary . Nilai reduction ratio 
sebesar 2,64 pada Jaques Primaty dan 3,16 pada Nordberg Primary. Hasil ini 
menunjukkan bahwa hambatan yang terjadi mempengaruhi kegiatan produksi 
Crushing Plant, hal ini terlihat dari rendahnya waktu efektif operasi alat dan nilai 
efisiensi keija, sehingga diperlukan analisis untuk meningkatkan produktifitas alat 
dengan memberikan alternatif solusi terhadap hambatan non-mekanis agar waktu 
efektif operasi menjadi lebih besar. Maka setelah dilakukan perbaikan, kondisi 
waktu efektif operasi naik menjadi 10,49 jam/hari pada Jaques Primary dan 9,06 
jam/hari pada Nordberg Primary, nilai efisiensi keija meningkat menjadi 58% 
pada Primary Jaques dan 51% pada Primary Nordberg. tingkat produktifitas 
kedua alat naik menjadi 294.691 ton/bulan, persentase nilai kesediaan alat rata- 
rata naik menjadi 79% pada Primary Jaques dan 75% pada Primary Nordberg.

Kata kunci: crushing plant, hambatan, efisiensi, produktifitas, kesediaan alat

Kepustakaan: 11 (1949-2016)



SUMMARY

ANALYSIS PRODUCTION OF JAW CRUSHER TO REACH 
PRODUCTION TARGET AMOUNT OF ± 280.000 TONS/MONTH IN 
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SUMMARY
Granite is an igneous rock which is commonly used as a rock construction. To 
reach these consumption, PT. Tri megah Perkasa Utama build a granite processing 
unit Crushing Plant with a production target of ± 280,000 tons / month. However, 
in the activities of production, Crushing Plant unit frequently encountered 
resistance from mechanical factors instrumentalities or non-mechanical factors 
that cause the loss of the effective time of operation and decreasing tools 
productivity. From the research that has been done, it is known that the condition 
of the unit Crushing Plant at the moment, the level of productivity average of 
131.750,40 tons / month at Jaques Primary and 78.110,17 tons / month at 
Primary Nordberg, the percentage of the value of the average mechanical 
availability Primary Jaques 72% in primaiy and 70% in Nordberg Primary while 
the value of production per hour is 681,73 tons / hour at Jaques Pimary and 434,5 
tons / hour at Nordberg Primary. Value reduction ratio is 2,64 and 3,16 at the 
Jaques Primary and Primary Nordberg. These results indicate that the obstacle 
affecting production activities Crushing Plant, as seen from the low effective tool 
operation time and the efficiency of the work, so it is necessary to study to 
improve tools productivity to provide altemative Solutions to non-mechanical 
barrier so that the effective time of operation becomes larger. So after repair, 
condition of the unit Crushing Plant experience changes namely the effective time 
of the operation increased to 10,49 hours / day in Jaques Primaiy and 9,06 hours / 
day at Primary Nordberg, the value of work efficiency increased to 58% in Jaques 
Primary and 51% on Primary Nordberg. productivity of Primary Crushing 
increased to 294.691 tons / month, the percentage of the average of the 
mechanical availability increased to 79% in Primary Jaques and 75% in Primaiy 
Nordberg

Keywords : crushing plant, obstacles, efficiency, productivity, availability 
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang
Proses penambangan batu granit pada PT. Trimegah Perkasa yang terletak 

di Karimun, Kepulauan Riau dilakukan dengan menggunakan metode peledakan 

dimana batuan yang masih kompak diberai dengan melakukan peledakan. Batuan 

hasil peledakan ini masih berbentuk bongkahan dengan ukuran fragmentasi batuan 

yang berbeda-beda. Oleh sebab itu, perlu dilakukan proses pengolahan untuk 

mereduksi ukuran batuan tersebut agar diperoleh ukuran batuan yang seragam dan 

dapat bernilai ekonomis untuk dipasarkan.

Proses pengolahan batuan granit dilakukan dengan membuat unit 

peremukan batuan yang terdiri dari primary crusher dan secondary crusher yang 

memiliki target produksi sebesar 280.000 ton per bulan. Proses pengolahan batuan 

dimulai dengan memasukkan batuan yang diangkut oleh dumptruck menuju 

hopper pada Primary Crushing untuk mereduksi bongkah batuan hasil peledakan 

sehingga memiliki fragmentasi yang sesuai untuk kemudian diolah ke dalam 

secondary crusher.

Untuk memperoleh target sebesar 280.000 ton/bulannya, terdapat hambatan 

yang membuat kerja alat Primary Crushing menjadi tidak optimal dan membuat 

jam kerja efektif menjadi berkurang. Hambatan yang ada berupa hambatan non- 

teknis dan hambatan teknis. Hambatan ini menyebabkan target produksi yang 

akan dicapai pada Primary Crushing tidak tercapai.

Oleh karena itu perlu dilakukan kajian untuk mengetahui efisiensi dan 

produktivitas unit Primary Crushing serta mengetahui perkiraan produksi Primary 

Crushing harian dan memberikan solusi terhadap faktor yang membuat kinerja 

dari unit Primary Crushing tidak bekerja secara optimal sehingga diharapkan 

diperoleh peningkatan terhadap nilai efisiensi dan produktivitas unit Primary 

Crushing.
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1.2. Perumusan Masalah

Permasalahan yang diteliti dalam penelitian ini, yaitu :

1. Bagaimana hambatan-hambatan yang terjadi pada Primary Crushing yang 

menyebabkan target produksi tidak tercapai?

2. Bagaimana nilai efisiensi kerja dan kesediaan alat unit Primary Crushing di 

PT. Trimegah Perkasa Utama?

3. Bagaimana pengaruh distribusi ukuran produk dan keadaan produk terhadap 

kinerja unit Primary Crushing?

4. Bagaimana analisis produksi pada unit Primary Crushing?

1.3. Pembatasan Masalah

Permasalahan penelitian dibatasi hanya pada kajian teknis peremukan batu 

granit pada unit Primary Crushing, faktor yang menyebabkan komponen alat 

Primary Crushing /tidak dapat bekeija secara maksimal dalam mencapai target 

produksi di PT. Trimegah Perkasa Utama sehingga diharapkan ditemukan solusi 

yang tepat terhadap permasalahan tersebut.

1.4. Tujuan Penelitian

Tujuan penelitian ini adalah :

1. Mengetahui hambatan-hambatan yang terjadi pada Primary Crushing yang 

menyebabkan target produksi tidak tercapai.

2. Menghitung nilai efisiensi kerja dan tingkat produktivitas unit Primaiy 

Crushing di PT. Trimegah Perkasa Utama.

3. Menganalisis pengaruh distribusi ukuran produk dan keadaan produk terhadap 

kinerja unit Primary Crushing di PT. Trimegah Perkasa Utama.
4. Menganalisis produksi dari Primary Crushing.

1.5. Manfaat Penelitian

Manfaat penelitian ini antara lain:

1. Dengan melakukan penelitian ini dapat diketahui kemampuan alat Primary 

Crushing yang saat ini sedang beroperasi.
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2. Dengan melakukan penelitian ini dapat diperoleh hambatan-hambatan yang 

terjadi yang mengganggu proses produksi.
3. Dengan memberikan alternatif solusi berdasarkan penelitian yang telah 

dilakukan, diharapkan target produksi yang diinginkan dapat tercapai
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