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RINGKASAN

EVALUASI FREKUENSI DAN PANJANG STROKE PADA JIG TERHADAP 

KADAR KONSENTRAT DI KAPAL ISAP PRODUKSI TIMAH 11 PT.TIMAH 

(PERSERO) TBK
Karya tulis Ilmiah berupa skripsi, Oktober 2016

Julio Simbolon, Dibimbing oleh Dr. Ir. H. Syamsul Komar dan Ir. Hj. Hartini 

Iskandar, M.Si.

Pulse Rate and Stroke Length Evaluation m Jig Concentrator for Concentrate 

Grade at Tin Cutter Suction Dredges 11 PT. Timah (Persero) Tbk 

xvi + 45 halaman, 15 tabel, 2 bagan, 6 lampiran

RINGKASAN

PT. Timah merupakan perusahaan pertambangan yang bergerak dibidang 
pertambangan timah terbesar di Indonesia. Salah satu alat pemisahan mineral 
yang digunakan di Kapal Isap Produksi Timah 11 adalah jig concentrator tipe Pan 
American. Kesuksesan pemisahan mineral timah bergantung pada beberapa 
variabel, antara lain panjang dan frekuensi stroke, kecepatan aliran horizontal, 
ketebalan ukuran bed dan ukuran bed, volume air tambahan, ukuran lubang 
spigot, serta jig screen. Ketidaksesuaian pengaturan panjang dan frekuensi stroke 
dengan Standar Operasional Prosedur mengakibatkan turunnya perolehan kadar 
dan recovery mineral timah. Pada bulan Juli 2016, recovery total yang diperoleh 
sebanyak 93,19 % dari target minimal 95 %. Berdasarkan percobaan, didapatkan 
bahwa nilai frekuensi optimal di lapangan untuk jig primer yaitu kompartemen 
AB sebesar 88 dan 71 rpm, dan CD sebesar 98 dan 107 rpm dengan kadar 
konsentrat 0,26%. Sedangkan untuk jig elean up, kompartemen AB sebesar 148 
rpm, dan CD sebesar 164 rpm dengan kadar konsentrat 15,23%. Nilai panjang 
stroke optimal di lapangan untuk jig primer yaitu A sebesar 37 dan 35 mm, B 
sebesar 30 dan 32 mm, C sebesar 25 dan 26 mm, serta D sebesar 20 dan 22 mm 
dengan kadar konsentrat 0,26%. Sedangkan untuk jig elean up, kompartemen A 
sebesar 13 mm, B sebesar 11 mm, C sebesar 9 mm, dan D sebesar 7 mm dengan 
kadar konsentrat 15,23%.

Kata kunci: jig concentrator, panjang stroke, frekuensi stroke.
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SUMMARY

PULSE RATE AND STROKE LENGTH EVALUATION IN JIG 

CONCENTRATOR FOR CONCENTRATE GRADE AT TIN CUTTER 

SUCTION DREDGES 11 PT. TIMAH (PERSERO) TBK.

Scientific Paper in the form of skripsi, October 2016

Julio Simbolon, Supervised by Dr. Ir. H. Syamsul Komar and Ir. Hj. Hartini 

Iskandar, M.Si.

Evaluasi Frekuensi Dan Panjang Stroke pada Jig terhadap Kadar Konsentrat di 

Kapal Isap Produksi Timah 11 PT.Timah (Persero) Tbk.

xvi + 45 pages, 15 tables, 2 flowchart, 6 attachment

SUMMARY

PT. Timah is the largest tin mining company. One of the tools used in the mineral 
separation cutter suction dredges is Jig Concentrator - type Pan American. The 
success of the tin separation will depend on several variables, including stroke 
length and pulse rate, overflow water, thickness and size of the bed, hutch water, 
the size of spigot, and jig screen. The incompatibility stroke length and pulse rate 
with the Standard Operating Procedure resulting the decrease of mineral grade and 
recovery of tin. In July 2016, the recovery was 93,19 % ffom the minimum target 
of 95 %. Based on the experiment, it was found that the optimal ffequency value 
in the field for the primary jig that compartment AB at 88 and 71 rpm, and a CD 
of 98 and 107 rpm with a concentrate grade of 0.26%. As for the clean-up jig, the 
compartment AB amounted to 148 rpm, and a CD of 164 rpm with a concentrate 
grade 15.23%. Optimal stroke length value in the field for the primary jig A at 37 
and 35 mm, and at 30 and 32 mm, C by 25 and 26 mm, and D by 20 and 22 mm 
with a concentrate grade of 0.26%. As for the jig clean up, compartment A by 13 
mm by 11 mm B, C by 9 mm, and D by 7 mm with a concentrate grade 15.23%.

Keyword: jig concentrator, stroke length, frequency.
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BABI

PENDAHULUAN

Latar Belakang
PT. Timah (Persero) Tbk merupakan Badan Usaha Milik Negara (BUMN) 

yang bergerak dibidang pertambangan bijih timah. Timah merupakan salah satu 

komoditas mineral logam yang sangat vital dibutuhkan karena perdagangannya 

terbatas dan mempunyai nilai ekonomis yang tinggi. Secara umum, untuk 

menghasilkan konsentrat timah harus melalui tahapan mineral dressing, smelting, 

dan rejining.

1.1.

Salah satu peralatan yang digunakan pada tahap mineral dressing adalah 

jig concentration. Pada proses pemisahan dengan menggunakan alat jig, terdapat 

beberapa parameter yang mempengaruhi efektifltas kerja jig, yaitu panjang dan 

frekuensi stroke, kecepatan aliran horizontal, ketebalan bed dan ukuran batu pada 

lapisan bed yang digunakan, volume air tambahan (under water), ukuran lubang 

spigot,feeding dan proses padatan, motor jig, jig sereen, kecepatan aliran di dalam 

jig tank dan kemiringan jig. Parameter panjang dan frekuensi stroke dievaluasi 

karena parameter ini sangat besar pengaruhnya terhadap produktivitas jig jika 

diatur pada panjang dan frekuensi yang tepat. Selain itu, rendahnya perolehan 

konsentrat timah yang diperoleh semakin memperkuat perkiraan kurang 

optimalnya pengaturan panjang dan frekuensi stroke. Frekuensi stroke merupakan 

banyaknya dorongan per menit. Pengaturan panjang dan frekuensi jig dikatakan 

optimal jika recoveiy yang didapat banyak, dan mineral berharga yang ikut 

terbuang bersama tailing sedikit jumlahnya saat pengolahan dengan jig separator.

Pada Kapal Isap Produksi (KIP) 11 terdapat dua jenis jig, yaitu jig primer 

dan jig elean up (sekunder). Penelitian ini difokuskan pada jig elean up untuk 

mengetahui recovery akhir dari jig. Jig primer dan elean up terdiri dari empat 

kompartemen dimana pengaturan panjang strokenya mengikuti prinsip pencucian, 

yaitu A > B > C > D, sedangkan frekuensi stroke berbanding terbalik dengan 

panjang stroke.

1 Universitas Sriwijaya
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1.2. Rumusan Masalah
Rumusan masalah yang ditetapkan pada penelitian ini adalah :

1. Bagaimana pengaruh frekuensi pukulan terhadap kadar konsentrat timah yang 

dihasilkan di Kapal Isap Produksi 11 PT Timah (Persero) Tbk ?

2. Bagaimana pengaruh panjang pukulan terhadap % Recovery yang dihasilkan 

di Kapal Isap Produksi 11 PT Timah (Persero) Tbk ?
3. Bagaimana hubungan kadar konsentrat terhadap % recovery yang dihasilkan 

di Kapal Isap Produksi 11 PT Timah (Persero) Tbk ?

4. Bagaimana besar panjang dan frekuensi pukulan yang optimal agar kadar 

konsentrat dan recovery mengalami peningkatan di Kapal Isap Produksi 11 

PT Timah (Persero) Tbk?

Tujuan Penelitian

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk :

1. Menganalisis pengaruh frekuensi pukulan terhadap kadar timah yang 

dihasilkan di Kapal Isap Produksi 11 PT Timah (Persero) Tbk.

2. Menganalisis pengaruh panjang pukulan terhadap % Recovery yang dihasilkan 

di Kapal Isap Produksi 11 PT Timah (Persero) Tbk.

3. Menganalisis hubungan kadar konsentrat terhadap % recovery yang dihasilkan 

di Kapal Isap Produksi 11 PT Timah (Persero) Tbk.

4. Menganalisis besar panjang dan frekuensi pukulan yang optimal agar kadar 

konsentrat dan % recovery mengalami peningkatan di Kapal Isap Produksi 11 

PT Timah (Persero) Tbk.

1.3.

1.4. Pembatasan Masalah

Penelitian ini difokuskan pada salah satu faktor yang mempengaruhi 

efektifitas jig concentrator, yaitu panjang stroke dan frekuensi stroke jig elean up 

sehingga didapat panjang dan frekuensi yang optimal agar kadar konsentrat dan 

recovery mengalami peningkatan. Penelitian ini juga hanya membahas tentang 

kajian teknis mengenai pengaturan stroke pada jig elean up Kapal Isap Produksi 
11 PT Timah (Persero) Tbk.

Universitas Sriwijaya
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1.5. Manfaat Penelitian

Manfaat dari penelitian ini adalah memberikan sumbangan pemikiran bagi 

PT. Timah (Persero) Tbk dalam pengaturan panjang dan frekuensi stroke jig 

concentration agar tercapai pengaturan yang optimal sehingga kadar konsentrat 

dan recovery mengalami peningkatan.

Universitas Sriwijaya
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