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ABSTRAK

STUDI PROPORSI BLENDING BATUBARA UNTUK MEMENUHI SPESIFIKASI 

PERMINTAAN PASAR DI PT. BUKIT ASAM (PERSERO) Tbk. 

TANJUNG ENIM SUMATERA SELATAN

(Redi Alwallyu, 03071002049, 117 halaman)

PT. Bukit Asam (Persero), Tbk merupakan suatu perusahaan batubara yang memenuhi 
kebutuhan konsumen, baik domestik maupun ekspor Untuk memenuhi kebutuhan para 
konsumen tersebut, batubara yang diproduksi harus sesuai dengan spesifikasi yang diinginkan 
konsumen. Apabila tidak sesuai dengan spesifikasi maka batubara harus dilakukan proses 
blending.

Blending merupakan cara yang tepat untuk memanfaatkan batubara dengan kualitas 
rendah secara optimal. Apabila jumlah produksi ditambah dengan stock akhir belum 
mencukupi jumlah permintaan pasar, maka harus dilakukan blending. Dengan menggunakan 
metode simpleks, proporsi masing - masing jenis batubara yang akan diblending dapat 
diketahui.

Untuk memenuhi permintaan batubara jenis BA-67 lebih baik dilakukan proses blending 
antara TE-63LS dan TE-73HV dengan proporsi 65% : 35%, kualitas hasil blending TM 
16,99%, 1M 8,03%, Ash 5,17%, dan CV 6.707,4 Kcal/Kg. Begitu juga pada permintaan 
batubara jenis BA-70 dilakukan proses blending antara TE-63LS dan TE-73HV dengan 
proporsi 39% : 61%, kualitas hasil blending TM 12,59%, 1M 5,82%, Ash 4,18%, dan CV 
7.004,84 Kcal/Kg. Kualitas hasil blending batubara baik jenis BA-67 maupun BA-70 telah 
memenuhi spesifikasi permintaan pasar.

(Kata Kunci: Spesifikasi Permintaan Pasar, Blending, metode simpleks, proporsi blending)
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BABI

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang
Batubara merupakan sumber daya alam yang sangat potensial baik sebagai 

sumber energi maupun sebagai penghasil devisa negara. Di Indonesia, batubara 

dapat dimanfaatkan sebagai bahan bakar Pembangkit Listrik Tenaga Uap untuk 

memenuhi permintaan listrik dalam negeri dan digunakan pada pabrik-pabrik 

sebagai bahan bakar, selain itu dapat pula diekspor untuk menambah devisa 

Batubara sebagai bahan galian memiliki peranan penting, misalnya 

sebagai bahan bakar alternatif nonmigas, digunakan dalam industri kimia dan 

industri lainnya. Pemanfaatan batubara berhubungan erat dengan karakteristiknya. 

Batubara dapat digunakan dalam keadaan padat atau setelah dikonversi dijadikan 

cair atau fase gas. Dalam hal pemanfaatan, mutu batubara hendaknya diketahui 

terlebih dahulu untuk menentukan spesifikasi mesin atau peralatan yg digunakan 

sehingga mesin-mesin tersebut dapat bekeija optimal.

Perdagangan batubara pada pasar internasional pun mengalami peningkatan 

yang cukup signifikan seiring meningkatnya kebutuhan energi dunia dan 

tingginya harga minyak bumi. Indonesia memiliki cadangan batubara yang cukup 

besar dan tersebar hampir di seluruh wilayah nusantara. Pertambangan batubara di 

Indonesia saat ini berkembang sangat pesat yang ditandai dengan semakin 

banyaknya perusahaan baru yang mengelola pertambangan batubara di Indonesia, 

baik dari kalangan BUMN, BUMD, swasta, maupun swasta asing.

PT. Bukit Asam (Persero) Tbk., merupakan suatu perusahaan batubara yang 

memproduksi keperluan akan batubara, di dalam usaha untuk memenuhi 

kebutuhan industri. Untuk memenuhi kebutuhan para konsumen tersebut,

negara.

v

1-1

'iiriT



I III

batubara yang diproduksi harus sesuai dengan permintaan maupun prasyarat 
yang diinginkan konsumen. Dalam hal ini terutama adalah kualitas batubara 

harus sesuai dengan standart kualitas yang telah disepakati.
Untuk memenuhi permintaan pasar dengan kualitas yang sudah ditentukan, 

maka dilakukan pencampuran {blending) batubara berbeda kualitas, dengan 

mengacu pada rencana produksi batubara. Blending merupakan suatu proses 

dua atau lebih kualitas batubara untuk mendapatkan batubarapencampuran 

dengan kualitas yang baru.
Blending merupakan cara yang tepat untuk memanfaatkan batubara dengan 

kualitas rendah secara optimal. Dari hasil blending didapatkan batubara dengan 

kualitas baru yang parameternya sesuai dengan syarat atau kriteria permintaan

pasar.

1.2 Tujuan Penelitian

Adapun tujuan dari penelitian ini adalah melakukan perhitungan proporsi 

blending batubara berdasarkan tonase antara batubara kualiatas rendah dan 

batubara kualitas tinggi untuk memenuhi persyaratan permintaan pasar.

1.3 Manfaat Penelitian

Dengan melakukan studi blending, diharapkan pemanfaatan batubara 

kualitas rendah dapat dilakukan seoptimal mungkin untuk memenuhi permintaan 

pasar.

1.4 Perumusan Masalah

Adapun permasalahan yang dihadapi adalah apakah kualitas hasil blending 

telah sesuai dengan permintaan pasar ? Parameter kualitas yang menjadi kendala 

adalah total moisture, inherent moisture, ash, dan nilai kalori. Sedangkan 

parameter lainnya diasumsikan sudah memenuhi standar.

ttt
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1.5 Pembatasan Masalah
Penelitian ini hanya terbatas pada perhitungan proporsi tonase batubara yang 

akan di blending sehingga hasil yang didapat sesuai dengan persyaratan 

permintaan pasar.

1.6. Metodologi Penelitian
Metodologi penelitian diperlukan agar proses pemecahan masalah menjadi 

lebih terarah dan mempermudah dan menganalisa langkah-langkah penulisan 

yang harus diambil.
Metodologi yang dilakukan dalam penelitian ini meliputi:

1. Studi literatur

Mempelajari literatur - literatur yang ada baik berupa text book maupun 

berupa laporan penelitian yang masih berhubungan dengan masalah blending 

batubara.

2. Pengumpulan data

Berdasarkan dari cara memperoleh data, maka data menjadi dua yaitu :

a. Data primer, yaitu data yang dikumpulkan dengan melakukan 

pengamatan langsung di lapangan. Pada penelitian ini tidak menggunakan 

data primer.

b. Data sekunder, yaitu data yang berasal dari literatur atau data yang sudah 

ada di perusahaan dan referensi-referensi yang berhubungan dengan 

penelitian ini.

Data sekunder yang diperlukan dalam penelitian yaitu :
1. Data produksi

2. Data persediaan batubara

3. Data penjualan batubara

4. Data analisa kualitas batubara.
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3. Pengolahan data
Data yang telah diperoleh diolah dengan menggunakan perhitungan yang 

selanjutnya dibuat dalam bentuk tabel.

4. Perhitungan-perhitungan

Pada tahap ini dilakukan perhitungan :

a. Menghitung stock akhir batubara pada stockpile.

Stock akhir dihitung agar dapat digunakan untuk melakukan 

perhitungan blending pada bulan selanjutnya.

b. Perhitungan tonnase blending dengan menggunakan metode simplek.

Dilakaukan perhitungan tonase antara batubara kualitas rendah 

dengan batubara kualitas tinggi sehingga didapatkan hasil yang optimal. 

Metode yang digunakan adalah metode simplek.

c. Analisa parameter kualitas batubara hasil blending.

Setelah dilakukan blending, kemudian dilakukan perhitungan 

terhadap parameter kualitas batubara hasil blending. Hal ini dilakukan 

untuk mengetahui kualitas batubara hasil blending telah memenuhi atau 

belum memenuhi spesifikasi permintaan pasar.

5. Kesimpulan

Kesimpulan akan diperoleh setelah dilakukan korelasi antara hasil 

pengolahan data-data yang ada dengan permasalahan yang diteliti. Dengan 

adanya kesimpulan berarti telah diperoleh hasil akhir sebagai pemecahan 

masalah yang diteliti.

mrr
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