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ABSTRAK

OPTIMALISASI PENCAMPURAN BATUBARA PADA STOCKPILEII UNTUK 

MEMENUHI KUALITAS DAN KUANTITAS PERMINTAAN PASAR 

DI PT. BUKIT ASAM (PERSERO) Tbk. TANJUNG ENIM 

SUMATERA SELATAN

(Yasnia Efrika, 03081002014, 100 halaman)

PT. Bukit Asam (Persero), Tbk merupakan suatu perusahaan yang bergerak dalam 
bidang penambangan batubara. Untuk memenuhi kebutuhan para konsumen, batubara yang 
diproduksi harus sesuai dengan permintaan maupun prasyarat yang diinginkan oleh 
konsumen. Dalam hal ini terutama adalah kualitas batubara harus sesuai dengan standar 
yang telah disepakati yaitu total moisture, kadar abu, total sulfur dan nilai kalori. Beberapa 
batubara hasil dari penambangan memiliki kualitas dan kuantitas yang belum sesuai dengan 
spesifikasi permintaan konsumen. Akibatnya permintaan batubara jenis BA 61, BA 63 dan 
BA 70HS belum dapat dipenuhi. Untuk mengatasinya maka dilakukan blending batubara.

Dilakukan blending antara dua jenis batubara yang berbeda kualitasnya. Sebelum 
melakukan blending, terlebih dahulu ditentukan jenis batubara yang sesuai untuk 
dicampurkan. Selanjutnya dihitung proporsi masing-masing batubara dengan menggunakan 
program POM-QM. Dari hasil Program Pom-Qm, diperoleh hasil bahwa produk batubara 
BA 61 diperoleh melalui pencampuran antara TE 59 dan TE 63LS dengan proporsi 24% : 
76%, TE 59 dan TE 67LS dengan proporsi 65% : 35%. Untuk BA 63, diperoleh dari hasil 
pencampuran antara TE 59 dan TE 67LS dengan proporsi 40% : 60%, TE 63LS dan TE 
67HS dengan proporsi 75% : 25%. Untuk BA 70HS, diperoleh dari hasil pencampuran 
antara TE 67LS dan TE 70HS dengan proporsi 30% : 70%, TE 70LS dan TE 73HV dengan 
proporsi 66%: 34%, TE 70HS dan TE 73HV dengan proporsi 70%: 30%.

Kata Kunci: Blending, Spesifikasi Pasar, Kualitas Batubara, Proporsi Pencampuran Batubara
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BABI
PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang
PT. Bukit Asam (Persero), Tbk merupakan suatu perusahaan yang 

memproduksi batubara. Umumnya batubara tersebut dimanfaatkan oleh industri 

pembangkit listrik tenaga uap, produksi baja, industri semen, pabrik kertas, 

industri kimia dan sebagai bahan bakar cair. Konsumen terbesar batubara PT. 

Bukit Asam (Persero) Tbk adalah industri pembangkit listik tenaga uap baik

domestik maupun internasional.
Untuk memenuhi kebutuhan konsumen tersebut, batubara yang diproduksi 

harus sesuai dengan prasyarat atau spesifikasi yang diinginkan konsumen. 

Kualitas batubara yang ada di PT. Bukit Asam (Persero), Tbk sangat bervariasi, 

mulai dari batubara dengan kualitas rendah (subbituminus) sampai batubara 

kualitas tinggi (antrasit). Terkadang batubara yang berkualitas rendah, jumlahnya 

lebih banyak daripada batubara yang berkualitas tinggi.

Agar seluruh batubara kualitas rendah ini dapat dimanfaatkan dan dikirim 

sesuai dengan spesifikasi permintaan konsumen, maka perlu dilakukan suatu 

upaya pencampuran batubara yaitu mencampurkan dua jenis batubara yang 

memiliki kualitas berbeda untuk menghasilkan kualitas batubara yang sesuai 

dengan spesifikasi permintaan konsumen.

Dalam melakukan pencampuran batubara, hal terpenting yang harus 

ditentukan yaitu jenis batubara yang cocok untuk dicampurkan. Selain itu 

proporsi masing - masing batubara yang dicampurkan juga harus tepat agar 

hasilnya optimal. Oleh sebab itu perlu dilakukan optimalisasi dalam penentuan 

jenis dan proporsi batubara yang akan dicampurkan.

1-1
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1.2. Tujuan Penelitian
Adapun tujuan dilakukannya penelitian tentang Optimalisasi Pencampuran 

Batubara pada Stockpile II PT. Bukit Asam (Persero), Tbk Sumatera Selatan 

adalah sebagai berikut:
1. Menentukan jenis batubara yang sesuai untuk dicampurkan agar spesifikasi 

permintaan pasar terpenuhi
2. Menghitung proporsi masing-masing batubara yang akan dicampurkan

3. Menghitung kualitas batubara hasil pencampuran

1.3. Perumusan Masalah
1. Bagaimana menentukan jenis batubara yang tepat untuk dicampurkan ?

2. Bagaimana cara menghitung proporsi masing-masing batubara agar 

mendapatkan hasil pencampuran batubara yang optimal ?

3. Bagaimana kualitas batubara hasil pencampuran ?

1.4. Pembatasan Masalah

Penelitian ini hanya terbatas pada Optimalisasi Pencampuran Batubara di 

Stockpile II PT. Bukit Asam (Persero), Tbk meliputi penentuan jenis batubara 

yang sesuai untuk dicampurkan, perhitungan proporsi batubara yang akan 

dicampurkan, serta perhitungan kualitas batubara hasil pencampuran.

1.5 Metodologi Penelitian

Metodologi yang dilakukan dalam penelitian ini meliputi :
1. Studi literatur

Mempelajari literatur-literatur yang ada baik berupa text book maupun berupa 

laporan penelitian yang masih berhubungan dengan masalah pencampuran 

batubara.

2. Pengumpulan data

Berdasarkan dari cara memperoleh data, maka data menjadi dua yaitu :
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a. Data primer, yaitu data yang dikumpulkan dengan melakukan pengamatan 

langsung di lapangan, terdiri dari :
1) Data jumlah stockpile yang ada sesuai dengan jenis dan kualitas batubara 

yang ditambang.
b. Data sekunder, yaitu data yang pengambilan data berasal dari literatur atau 

data yang sudah ada di perusahaan dan referensi-referensi yang 

berhubungan dengan penelitian ini.

1) Data produksi batubara UPTE Tanjung Enim

2) Data permintaan batubara

3) Data persediaan batubara

4) Data analisa kualitas batubara

3. Pengolahan data

Data yang telah diperoleh kemudian diurutkan, serta dilakukan perhitungan 

dan selanjutnya disajikan dalam bentuk tabel.

4. Perhitungan-perhitungan

a. Perhitungan proporsi pencampuran batubara dengan menggunakan Program 

POM-QM

b. Perhitungan kualitas batubara hasil blending.

Setelah dilakukan blending, kemudian dilakukan perhitungan terhadap 

kualitas batubara hasil blending. Hal ini dilakukan untuk mengetahui 

parameter hasil blending telah memenuhi persyaratan permintaan pasar atau 

belum.

c. Perhitungan stock akhir batubara pada stockpile

5. Kesimpulan

Kesimpulan akan diperoleh setelah dilakukan korelasi antara hasil pengolahan 

data-data yang ada dengan permasalahan yang diteliti. Dengan adanya 

kesimpulan berarti telah diperoleh hasil akhir sebagai pemecahan masalah 

yang diteliti. Berikut merupakan bagan alir penelitian.
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Optimalisasi Pencampuran Batubara di Stockpile II untuk Memenuhi Kualitas dan Kuantitas 
Permintaan Pasar di PT. Bukit Asam (Persero), Tbk. Tanjung Enim

n
Studi Literatur

rt
Observasi lapangan

U
Permasalahan

1. Bagaimana menentukan jenis batubara yang tepat 
untuk dicampurkan ?

2. Bagaimana menentukan proporsi masing-masing 

batubara agar mendapatkan hasil pencampuran 

batubara yang optimal ?
3. Bagaimana kualitas batubara hasil pencampuran?

n
Pengambilan data

U
Data jumlah stockpile sesuai kualitas, data produksi 
batubara, stock awal batubara, data permintaan 
pasar.

4J-
Pengolahan data

U
1. Penentuan jenis batubara yang dicampurkan,
2. perhitungan proporsi masing- masing batubara,
3. perhitungan kualitas batubara hasil

TT
Kesimpulan:

1. Didapatkan jenis batubara yang akan dicampurkan
2. Didapatkan proporsi masing - masing batubara yang 

dicampurkan
3. Didapatkan hasil perhitungan kualitas batubara setelah 

pencampuran

GAMBAR 1.1
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