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ABSTRAK

UPAYA PENINGKATAN PRODUKSI GAS PADA MB-l-V-101 HP PRODUCTION 
SEPARATOR TERPASANG DI STASIUN PENGUMPUL GAS MUSI 

BARAT PT. PERTAMINA ASSET 2 PENDOPO F1ELD 
(Rahmat Hidayat, 03091002005, 2014, Halaman)

Berdasarkan perhitungan kapasitas produksi gas pada M B 1 V 1010 H P Production 
Separator didapat 50,66 MMSCFD. Separator terpasang mempunyai variabel terpasang yaitu luas 
bagian dalam separator (Ag) sebesar 13,7 f t2 dan dimensi separator (IDxH) adalah 5,91 ftx 14,76 ft 
dengan target produksi 45,17 MMSCFD. Rata-rata volume produksi aktual gas yang dihasilkan 
separator terpasang yaitu sebesar 44,27 MMSCFD. Performa separator MB 1 V 1010 H P Production 
Separator tidak efektif karena tidak mencapai target volume produksi sebesar 45,17 MMSCFD, 
padahal separator mempunyai kapasitas produksi melebihi 45,17 MMSCFD. Tekanan separator 
secara teoritis sebesar 536,66 psia inilah yang terpasang pada saat MB 1 V 101 HP Production 
Separator tidak mencapai rata-rata target volume produksi.

Upaya peningkatan produksi gas pada MB 1 V 101 HP Production Separator di Stasiun 
Pengumpul Gas Musi Barat dilakukan dengan cara menganalisa variabel ideal separator, yaitu luas 
bagian dalam separator (Ag) dan dimensi separator (IDxH) agar variabel aktual yaitu tekanan 
separator sebesar 719,24 psia, temperatur separator 571,67 °R tetap terpasang untuk mencapai target 
volume produksi aktual gas yaitu 45,17 MMSCFD.

Setelah dilakukan perhitungan, variabel ideal separator untuk mencapai target volume 
produksi gas sebanyak 45,17 MMSCFD, maka didapat luas bagian dalam separator (Ag) sebesar 5,4 
ft2 dengan dimensi separator (1DxH) adalah 3,24ft x 12,00 ft. Walaupun rekomendasi disain dimensi 
production separator (IDxH) lebih kecil yaitu 3,7 ft x 12,00 ft dibanding dimensi MB 1 V 101 HP 
Production Separator (IDxH) terpasang yaitu sebesar 5,91 ft x 14,76ft tetapi target produksi gas bisa 
tercapai. Ini disebabkan rekomendasi disain dimensi production separator (IDxH) mempunyai 
effisiensi sebesar 100%. Ini menandakan bahwa kinerja rekomendasi disain dimensi production 
separator (!DxH) bisa efektif untuk mencapai target produksi.

Kata kunci: production separator, variabel separator, peningkatan produksi
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BABI
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang
Kebutuhan energi dunia akan meningkat dengan sejalan pertumbuhan 

penduduk dan pertumbuhan ekonomi termasuk Indonesia. Kebergantungan 

Indonesia terhadap bahan energi minyak bumi masih tinggi. Gas merupakan 

salah satu bahan energi lain yang sangat berguna untuk keperluan industri

maupun rumah tangga.
Gas dan minyak bumi merupakan campuran dari berbagai 

hidrokarbon. Proses pengolahan minyak dan gas bumi dilakukan dengan 

memanfaatkan sifat-sifat fisik dan kimia komponen-komponen yang dalam 

minyak dan gas bumi, sehingga untuk dapat mengolah bahan baku minyak 

dan gas dibangun kilang untuk mengolahnya.

Di dalam industri migas khususnya di bidang eksplorasi dan 

eksploitasi migas memerlukan peralatan yang sangat banyak, contohnya 

peralatan produksi. Peralatan produksi merupakan peralatan yang sangat 

penting dalam melakukan kegiatan produksi di stasiun pengumpul seperti 

halnya untuk proses separasi di lahan industri minyak dan gas, karena 

komponen yang diperlukan dalam melakukan produksi tersebut adalah 

peralatan separasi yang menunjang seluruh peralatan lainnya.

Pengolahan fluida di stasiun pengumpul sangat erat kaitannya dengan 

surface facilities dan proses pemisahan fluida produksi. Surface facilities di 

stasiun pengumpul gas Musi Barat meliputi 3 HP production separator, 3 LP 

production separator, 3 HP scrubber, 3 dehydration unit, condensate tank, pig 

launcher dan fasilitas pendukung. Proses pemisahan fluida produksi meliputi 

pemisahan antara gas dan cairan terjadi di dalam separator.

1-1
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Stasiun Pengumpul Gas Musi Barat yang tersedia saat ini digunakan 

untuk menampung fluida yang dialirkan dari sumur-sumur produksi. Volume 

produksi di Stasiun Pengumpul Gas Musi Barat bergantung juga pada kinerja 

surface facilities yang tersedia, salah satunya separator.
Separator merupakan salah satu alat penunjang utama pada proses 

produksi di industri minyak dan gas dan komponen alat yang paling penting 

dalam stasiun pengumpul karena merupakan tahapan awal dari pemisahan 

hidrokarbon menjadi gas dan liquid. Proses pemisahannya dibagi berdasarkan 

berat jenis fluida hidrokarbon.
Dalam separator terdapat beberapa variabel yang mempengaruhi 

proses, diantaranya laju aliran masuk fluida, tekanan, temperatur, luas 

bagian dalam separator (Ag) dan dimensi separator (IDxH). Semua variabel 

memiliki fungsi masing-masing dan saling berpengaruh dalam sistem 

pengendalian yang terintegerasi untuk mendapatkan hasil dan proses 

pemisahan yang efektif.

Fluida yang terproduksi dari formasi dapat memberikan hambatan bagi 

kinerja MB IV 101 HP Production Separator. Variabel yang tidak tepat 

dapat mempengaruhi performa separator MB 1 V 101 HP Production 

Separator sehingga menyebabkan kinerja menjadi kurang efisien dan target 
produksi gas kurang tercapai.

Volume rata-rata produksi gas pada MB 1 V 101 HP Production 

Separator dari Juli sampai agustus 2013 di Stasiun Pengumpul Gas Musi Barat 

PT. Pertamina EP Asset II Pendopo Field adalah 44,27 MMSCFD sedangkan 

target produksi gas yang ingin dicapai dari Juli sampai agustus 2013 di Stasiun 

Pengumpul Gas Musi Barat PT. Pertamina EP Asset II Pendopo Field adalah 

45,17 MMSCFD.

Kondisi MB 1 V 101 HP Production Separator saat ini perlu untuk 

dievaluasi kembali untuk mencapai target produksi. Sehingga dilakukan 

penelitian terhadap efektifitas penggunaan MB 1 V 101 HP Production
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Separator di Stasiun Pengumpul Gas Musi Barat PT. Pertamina EP ASSET 2 

Pendopo field sehingga bisa mencegah terjadinya penurunan performa bahkan 

kerusakan separator yang bisa mengakibatkan berkurangnya 

penggunaan separator.

1.2. Rumusan Masalah
Untuk memperoleh kinerja MB-l-V-101 HP Production Separator yang 

efektif maka perlu diperhatikan kapasitas terpasang. Permasalahan yang terjadi 

pada MB-l-V-101 HP Production Separator diantaranya adalah :

1. Bagaimana performa MB-l-V-101 HP Production Separator terpasang di 

Stasiun Pengumpul Gas Musi Barat.

2. Berapa target volume produksi gas yang seharusnya dihasilkan sesuai 

variabel terpasang.

3. Bagaimana variabel separator yang ideal terpasang untuk digunakan pada 

bulan Juli sampai Agustus 2013.

4. Bagaimana perbandingan variabel separator terpasang terhadap variabel 

separator yang ideal terpasang.

1.3. Pembatasan Masalah

Batasan masalah yang didefinisikan dalam tugas akhir ini adalah :

1. Hanya mempertimbangkan dimensi vessel separator saja yaitu P dan ID.

2. Menganalisa variabel separator hanya berdasarkan volume produksi gas 

pada MB-l-V-101 HP Production Separator di Stasiun Pengumpul Gas 

Musi Barat tanpa mempertimbangkan komposisi gas.
1.4. Tujuan Penelitian

Tujuan dari penelitian ini adalah :

1. Mengamati dan mengetahui performa MB-l-V-101 HP Production 

Separator terpasang di Stasiun Pengumpul Gas Musi Barat.

2. Menghitung target volume produksi gas yang seharusnya dihasilkan 

variabel terpasang.

umur

sesuai
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3. Menghitung variabel separator yang yang ideal terpasang untuk digunakan 

pada bulan Juli sampai Agustus 2013.
4. Melakukan perbandingan variabel separator terpasang terhadap variabel 

separator yang ideal terpasang untuk diketahui efektifitas penggunaan 

separator.

1. 5 Manfaat Penelitian
Penelitian ini diharapkan dapat memberikan manfaat bagi PT. Pertamina EP 

AS SET 2 Pendopo field, yaitu sebagai bahan pedoman untuk

1. Memberikan analisa dan evaluasi terhadap variabel terpasang pada MB 1 V 

101 HP Production Separator.

2. Mengoptimalkan kemampuan atau kapasitas produksi MB 1 V 101 HP 

Production Separator untuk mencegah terjadinya penurunan performa.

3. Memberikan rekomendasi variabel yang ideal terpasang pada MB 1 V 101 

HP Production Separator sebagai masukan yang bermanfaat untuk 

perusahaan.

1. 6 Metode Penelitian

Pemecahan masalah dilakukan berdasarkan pada analisa data yang 

diperoleh di lapangan berdasarkan teori-teori pada literatur-literatur yang 

berhubungan erat dengan masalah tersebut. Metode penelitian yang digunakan 

dalam penelitian ini adalah :

1. Pengambilan Data 

a. Data Primer

Data primer merupakan data yang dikumpulkan penulis dengan 

melakukan pengamatan langsung dilapangan, meliputi data variabel 

aktual separator seperti tekanan, temperatur dan desain aktual pada 

bulan Juli -Agustus 2013.



1-5

b. Data sekunder
Data sekunder, yaitu data yang dikumpulkan berdasarkan literatur 

dan berbagai referensi, seperti data surface facilities yang ada, handbook 

separator dan laporan aktual volume produksi separator.

2. Pengolahan data

Data yang telah diperoleh diolah dengan menggunakan perhitungan 

dan penggambaran, selanjutnya disajikan dalam bentuk perhitungan 

penyelesaian atau tabel.

3. Analisa data

Pemecahan masalah dilakukan berdasarkan hasil observasi lapangan 

dengan menganalisa variabel yang seharusnya berdasarkan data aktual 

lapangan untuk dibandingkan dengan variabel yang terpasang. Kemudian 

melakukan perbandingan variabel yang seharusnya terhadap variabel 

separator separator terpasang untuk diketahui efektifitas penggunaan 

variabel separator variabel terpasang. Berdasarkan langkah-langkah 

penelitian diatas, maka dapat dibuat bagan alir seperti yang terlihat pada 

(Gambar 1.1).
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IDENTIFIKASI MASALAH

Efektifitas Separator Terpasang 
terhadap Volume Produksi Aktual Gas

EVALUASI MB-l-V-101 HP PRODUCTIONSEPARATOR TERPASANG TERHADAP 
VOLUME PRODUKSI AKTUAL GAS DI STASIUN PENGUMPUL GAS 

MUSI BARAT PT. PERTAMINA EP ASSET 2 PENDOPO FIELD

I
Pengambilan Data

Data SekunderData Primer / Aktual

I i
1. Data Tekanan Separator
2. Data Temperatur Separator
3. Data Dimensi Aktual 

Separator (P dan ID)

1. Studi Literatur
2. Data Sejarah Perusahaan
3. Data Produksi Aktual
4. Data Kondisi Surface 

Facilities

Pengolahan Data

Analisa Data

Hasil

GAMBAR 1.1

FLOWCHART (BAGAN ALIR) PENELITIAN
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