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Abstrak

Peneltian ini dilakukan untuk mengetahui pengaruh jenis elektroda terhadap laju korosi
pada Heat Affeted Zone hasil pengelasan baja st 37 dengan variasi arus dan media
larutan asam. Penelitian ini berjenis, penelitian eksprimen yang mana adanya perlakuan
dengan melakukan pengelasan pada baja ST 37 dengan jenis elektroda E6013 dan
E7013 dan variasi arus 90 A, 100 A, 110 A serta dengan media larutan asam asetat.
Hasil dan kesimpulan pengaruh jenis elektroda terhadap laju korosi pada HAZ hasil
pengelasan SMAW dengan variasi arus dan media larutan asam terdapat hasil dari laju
korosi pada HAZ dari pengelasan SMAW yang menggunakan elektroda E6013 dan
E7013 serta variasi arus yang itu berbeda-beda. Pada laju korosi terendah itu pada
spesimen 6 dengan jenis elektroda E7013 dengan variasi arus 110 A dengan laju korosi
sebesar 0,727576 mpy. Untuk laju korosi tertinggi, terdapat pada spesimen 5 dengan
jenis elektroda E6013 dengan variasi arus 110 A dengan laju korosi sebesar 2,928266
mpm. Kesimpulannya, terdapat pengaruh dari jenis elektroda terhadap laju korosi pada
heat affected zone dengan variasi arus yang berbeda.

Kata Kunci : Jenis Elektroda, Laju Korosi, HAZ, Pengelasan SMAW
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ANALYSIS OF THE INFLUENCE OF ELECTRODE TYPE ON THE
RATE OF CORROSION IN THE HAZ (HEAT AFFECTED ZONE)
RESULTS OF WELDING ST 37 STEEL WITH VARIATIONS OF
CURRENT AND ACID SOLUTION MEDIA

Fandi Ahmad, Dewi Puspita Sari
Mechanical Engineering Education Study Program,
Faculty of Teacher Training and Education, Sriwijaya University
JI. Raya Palembang-Prabumulih KM 32, Ogan Ilir, South Sumatra

Email: ahmadfandil44@gmail.com

Abstract

This research was carried out to determine the effect of electrode type on the rate of
corrosion in the Heat Affected Zone resulting from welding ST 37 steel with variations
in current and acid solution media. This research is of the type, experimental research
in which treatment is carried out by welding on ST 37 steel with electrode types E6013
and E7013 and varying currents of 90 A, 100 A, 110 A and with acetic acid solution as
the medium. Results and conclusions regarding the influence of electrode type on the
corrosion rate in the HAZ resulting from SMAW welding with varying currents and
acid solution media. There are results from the corrosion rate in the HAZ from SMAW
welding using E6013 and E7013 electrodes and varying current variations. The lowest
corrosion rate was in specimen 6 with electrode type E7013 with a current variation
of 110 A with a corrosion rate of 0.727576 mpy. The highest corrosion rate is found in
specimen 5 with electrode type E6013 with a current variation of 110 A with a
corrosion rate of 2.928266 mpm. In conclusion, there is an influence of the type of
electrode on the corrosion rate in the heat affected zone with different current
variations.

Keywords: Electrode Type, Corrosion Rate, HAZ, SMAW Welding
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BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Teknologi pada bidang konstruksi sangat berkembang pesat terutama dalam
kontruksi baja. Dalam penerapan kontruksi baja di bidang industri banyak
menggunakan proses pengelasan. Pengelasan merupakan proses penyambungan logam
dengan menggunakan energi panas sampai benda yang akan disambung itu akan
meleleh dan menyatu dengan benda yang akan disambung. Dalam proses pengelasan
itu sendiri membutuhkan elektroda agar pengelasan tersebut dapat berjalan dengan
baik. Elektroda, sering disebut kawat las, adalah material yang digunakan untuk las
listrik. Busur dinyalakan ketika ujung elektroda menyentuh logam dasar dan
menghasilkan banyak panas untuk melelehkan logam.

Jenis elektroda sangat banyak sehingga harus diperhatikan jenis logam,
ketebalan bahan, posisi las dan kuat arus saat memilih kawat las. Pada pengelasan Baja
ST 37 dengan jenis elektroda E6010, E7013, E6013 dengan variasi arus-arus akan
dapat menghasilkan daerah pengelasan yang berbeda-beda, dengan begitu proses atau
pun laju korosi pada setiap hasil pengelasan akan berbeda-beda.

Pada penelitian (Anggaretno, 2012) yang berjudul Analisa pengaruh jenis
elektroda terhadap laju korosi pada pengelasan pipa ai 5L Grade X65 dengan Media
Korosi FECL3. Pada penelitian ini didapatkan hasil laju korosi las pipa sebesar 0,53
mpy dengan elektroda E6018, 0,69 mpy dengan elektroda E6013, dan 0,61 mm dengan
elektroda E6010. Perbedaan laju korosi dipengaruhi oleh kekuatan tarik baja listrik dan
baja las, perbedaan kandungan mangan (Mn) elemen tabung dan elektroda las.

Pada penelitian (Abdullah Mubarok lhsan Naufal et al., 2021) telah melakukan
penelitian yang berjudul Variasi Arus Las SMAW Terhadap Laju Korosi dan kekuatan
tarik baja ST 40. Pada penelitian ini dilakukan variasi ampere las SMAW pada arus 80
A, 90 A, 100 A, dan 110 A untuk menguji laju korosi dan kuat tarik.

1
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Pada penelitian ini laju korosi tertinggi terjadi pada sampel dengan arus 80 A dengan
nilai 0,11450 mm/tahun dan laju korosi terendah dengan arus 110 A dengan nilai
0,07852 mm/tahun.

Pada penelitian (Habibi et al., 2015) yang berjudul Perlakuan pemanasan awal
elektroda terhadap sifat mekanik dan fisik pada daerah HAZ hasil pengelasan baja
karbon st 41. Pada penelitian ini didapatkan hasil yatiu semakin tinggi temparatur
pemanasan elektroda maka strukturnya akan lebih baik dan halus.

Dari beberapa uraian di atas dapat diketahui bahwa penelitian ini sangat perlu
dilakukan untuk mengetahu laju korosi pada daerah hasil pengelasan. Maka dari itu
judul penelitian ini adalah “Analisa Pengaruh Jenis Elektroda Terhadap Laju
Korosi Pada HAZ ( Heat Affected Zone ) hasil Pengelasan Baja ST 37 dengan

variasi Arus dan Media Larutan Asam.”’

1.2 Identifikasi Masalah
Berdasarkan uraian di atas adapun identifikasi masalah yang didapat ialah:
1. Besar arus pada proses pengelasan berpengaruh terhadap hasil pengelasan dan
laju korosi
2. Jenis- jenis elektroda dapat mempengaruhi laju korosi
3. Media larutan yang bersifat korosif dapat mempercepat terjadinya korosif

1.3 Batasan Masalah
Banyaknya masalah yang timbul, maka peneliti membuat batasan masalah agar
peneliti tidak menyimpang dari pembahasan yang lain. Adapun batasan masalah yang
dipakai dalam penelitian ini adalah sebagai berikut :
Penelitian akan menggunakan Baja ST 37 dengan jumlah spesimen 6
Pada penelitian ini menggunakan pengelasan SMAW
Variasi kuat arus 90 A, 100 A, dan 110 A
Menggunakan media larutan Asam asetat.
Memakai Elektroda E6013 dan E7013 dengan diameter 3,2 mm

o &~ w0 D
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1.4 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang penelitian, maka rumusan masalahnya yaitu: Apa
pengaruh jenis elektroda terhadap laju korosi pada HAZ hasil pengelasan Baja ST 37

dengan variasi arus dan media larutan asam.

1.5 Tujuan Penelitian

Berdasarkan rumusan masalah yang disajikan, tujuan dari penelitian ini
adalah untuk mengetahui pengaruh jenis elektroda terhadap laju korosi pada HAZ

pengelasan Baja ST 37 dengan Variasi Arus dan Media larutan asam.

1.6 Manfaat Penelitian

Penelitian ini dapat bermanfaat sebagai berikut :

1. Menjelaskan dan memberikan pemahaman kepada mahasiswa teknik mesin
tentang cara meningkatkan kualitas las dengan mengubah arus dan jenis
elektroda

2. Untuk memberikan bahan pengetahuan ataupun wawasan pengaruh jenis
elektroda terhadap laju korosi

3. Sebagai referensi atau acuan bagi peneliti sejenis untuk meningkatkan

pengetahuan tentang jenis elektroda, variasi arus dan lingkungan larutan asam
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