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SUMMARY 

 

MUHAMAD SOLIHIN. Performance Test of a Sliding Blade Slicer at Various 

Cutting Angles and Material Types on Working Capacity and Produced Chip 

Slices. (Supervised by R. MURSIDI). 

 

This research aims to determine the performance of a sliding blade at various 

cutting angles and types of material on work capacity and efficiency using cassava, 

sweet potato and taro materials. Research was conducted from June 2024 to July at 

the Agricultural Machinery and Workshop Laboratory, Department of Agricultural 

Technology, Faculty of Agriculture, Sriwijaya University. The method used in this 

research is a descriptive method with data displayed in table form to explain the 

causal relationship of the influence of cutting angle treatment and type of material 

on work capacity and efficiency in the process of chopping into chips. This research 

was carried out three times in repetition with treatments, namely cutting angle 00, 

cutting angle 400 and materials namely cassava, sweet potato and taro. The results 

of observations and testing of research implementation obtained data collection on 

main and supporting parameters. The main parameter data that has been obtained 

is the working capacity and efficiency of the chopper, while the supporting data is 

rotation resistance and the weight of the chips produced. Based on research that has 

been carried out, using a cutting angle of 400 in the chopping process produces a 

good capacity, namely 10.90 kg/hour, while the lowest working capacity value is 

obtained by treating a cutting angle of 00, namely 10.42 kg/hour.  The highest 

efficiency was obtained by treatment with a cutting angle of 400, namely 83%, while 

the lowest efficiency value was obtained by treatment with a cutting angle of 00, 

namely 79%. The work capacity resulting from the treatment of each type of 

material is cassava 11.60 kg/hour, sweet potato 10.65 kg/hour and taro 9.72 

kg/hour. The highest work efficiency was obtained by treatment with sweet potato, 

namely 89%, while the lowest work efficiency value was obtained by treatment 

with taro, namely 75%.  
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RINGKASAN 

 

MUHAMAD SOLIHIN. Uji  Kinerja  Alat  Perajang Tipe  Geser  (Sliding Blade) 

Pada Berbagai Sudut Potong dan Jenis Bahan Terhadap  Kapasitas Kerja dan Irisan 

Keripik Yang Dihasilkan. (Dibimbing oleh R. MURSIDI). 

 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui kinerja alat perajang tipe geser (sliding 

blade) pada berbagai sudut potong dan jenis bahan terhadap  kapasitas kerja dan 

efisiensi menggunakan bahan  singkong, ubi jalar, dan talas. Penelitian telah  

dilakukan pada Bulan Juni 2024 sampai bulan Juli di Laboratorium Mesin dan 

Perbengkelan Pertanian, Jurusan Teknologi Pertanian, Fakultas Pertanian, 

Universitas Sriwijaya. Metode yang digunakan pada penelitian ini adalah metode 

deskriptif dengan data yang ditampilkan dalam bentuk Tabel untuk menjelaskan 

hubungan sebab akibat dari pengaruh perlakuan sudut potong dan jenis bahan 

terhadap kapasitas kerja dan efisiensi pada proses perajangan menjadi bahan 

keripik. Penelitian ini dilakukan tiga kali pengulangan dengan perlakuan, yaitu 

sudut potong 00, sudut potong 400 dan bahan yaitu singkong ubi Jalar, dan talas. 

Hasil pengamatan dan pengujian pelaksanaan penelitian diperoleh pengumpulan 

data parameter utama dan pendukung. Data parameter utama yang telah diperoleh 

adalah kapasitas kerja dan efisiensi alat perajang, sedangkan data pendukung 

adalah  tahan putaran, dan  berat chip yang dihasilkan. Berdasarkan penelitian yang 

telah dilakukan  penggunaan sudut potong 400 pada proses perajang menghasilkan 

kapasitas yang baik yaitu 10,90  kg/jam, sedangkan nilai kapasitas kerja terendah 

diperoleh oleh perlakuan sudut potong 00 yaitu 10,42 kg/jam.  Efisiensi tertinggi 

dihasilkan oleh perlakuan sudut potong 400 yaitu 83%, sedangkan nilai efisiensi 

terendah diperoleh  oleh perlakuan dengan sudut potong 00 yaitu 79%. Kapasitas 

kerja yang dihasilkan dari perlakuan jenis bahan masing-masing yaitu singkong 

11,60 kg/jam, ubi jalar 10,65 kg/jam dan talas 9,72 kg/jam. Efisiensi kerja tertinggi 

dihasilkan oleh perlakuan dengan jenis bahan ubi jalar yaitu 89%, sedangkan nilai 

efisiensis kerja terendah diperoleh  oleh perlakuan dengan jenis bahan talas yaitu 

75%.  

 

Kata Kunci: Kapasitas kerja, efisiensi, sudut potong, kekerasan, massa jenis  
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang 

Keripik merupakan makanan ringan yang banyak diminati oleh masyarakat 

baik di dalam maupun diluar negeri. Di Indonesia, keripik merupakan cemilan yang 

sangat umum ditemui, dari daerah perkotaan hingga pedesaan. Cemilan ini banyak 

digemari masyarakat karena tekturnya yang renyah dan rasanya yang lezat. Jenis 

keripik yang beragam dapat dihasilkan tanaman pangan yang mudah didapatkan, 

seperti singkong, ubi jalar, dan talas (Permana et al., 2018). 

Singkong (Manihot esculenta crantz) adalah sumber karbohidrat alternatif 

selain beras dan jagung yang melimpah dan mudah didapat di Indonesia. Singkong 

digemari masyarakat sebagai bahan pangan, salah satunya diolah menjadi keripik. 

Potensi singkong sebagai bahan keripik sangat baik karena siap panen dalam 6-7 

bulan. (Sanubary et al., 2023).  

Ubi jalar (Lpomoea batatas L.) adalah tanaman pangan yang berperan 

penting dalam mendukung peningkatan gizi masyarakat. Ubi jalar memiliki kulit 

tipis dan mengandung kadar air yang tinggi. Jika kulit yang tipis ini mengalami 

kerusakan, memungkinkan mikroorganisme seperti bakteri dan jamur untuk masuk 

ke dalam umbi, menyebabkan kerusakan pada seluruh bagian umbi dengan cepat. 

Karena sifat ini, ubi jalar mudah  rusak  dan  tidak  tahan  lama,  sehingga  

diperlukan penanganan lebih lanjut,  salah  satunya  pengolahan  lanjutan  ubi  jalar 

yaitu  dengan  menjadikannya  produk  keripik ( Fadhil., 2018 ). 

Ubi talas (Colocasia esculenta merupakan jenis tanaman pangan fungsional 

yang banyak ditanam di Indonesia. Talas berasal dari daerah tropis dan memiliki 

sifat sebagai tanaman herbal yang tumbuh sepanjang tahun dengan kandungan air 

yang tinggi. Umbi talas (Colocasia esculenta) adalah sumber pangan pokok, mirip 

dengan umbi-umbian lainnya ( Yuliana et al., 2022 ). 

Dalam penelitian ini, singkong, ubi jalar, dan talas akan diolah menjadi 

keripik berkualitas dengan irisan utuh. Untuk mendapatkan hasil irisan utuh dan 

berkualitas dapat ditentukan oleh salah satu faktor yaitu proses perajangan bahan. 

Proses perajangan sebelumnya dilakukan secara manual menggunakan pisau dapur 
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atau alat perajang singkong namun kurang efektif untuk usaha sedang dan besar. 

Perajangan manual memiliki kekurangan, seperti hasil potongan yang tidak merata 

dan kapasitas kecil, sehingga memerlukan lebih banyak waktu dan tenaga (Adlie 

et al., 2015). Oleh karena itu, dikembangkanlah alat perajang mekanis yang 

digerakkan oleh motor listrik untuk mempercepat dan mempermudah proses 

perajangan bahan pangan (Eswanto et al., 2019).   

Alat perajang adalah salah satu bagian dari proses pascapanen untuk 

memotong bahan seperti singkong, ubi jalar, dan talas menjadi lembaran dengan 

ketebalan yang sama, tanpa memerlukan waktu dan tenaga yang lebih banyak, 

sehingga mempermudah berbagai tahap proses selanjutnya, termasuk distribusi, 

pengecilan ukuran lebih lanjut, pengeringan, penggorengan, dan memfasilitasi 

difusi serta osmosis pada bahan yang digunakan sebagai pengganti larutan 

(Mursidi, 2015). Saat ini, banyak mesin perajang digunakan untuk membantu 

proses produksi. Namun, kinerja mesin perajang keripik dipengaruhi oleh berbagai 

faktor, salah satunya adalah sudut dan jenis bahan yang mempengaruhi hasil irisan 

(Syaifudin et al., 2020). Karena setiap jenis bahan memiliki kualitas yang berbeda, 

dalam penelitian ini akan dilakukan pengujian pada tiga jenis bahan yaitu singkong, 

ubi jalar, dan talas. Penelitian ini juga melibatkan perancangan mesin perajang 

dengan mengatur sudut potong, karena pengaturan sudut tersebut berdampak 

langsung pada hasil akhir keripik yang diolah. Jika sudut potong tidak sesuai, maka 

pisau mungkin tidak cukup tajam. Ini dapat menyebabkan sulitnya memotong atau 

mengiris bahan, yang dapat memperlambat pekerjaan dan hasilnya mungkin tidak 

sesuai dengan yang diharapkan. Maka perlu dilakukannya uji coba dengan 

menentukan sudut potong dan jenis bahan agar menghasilkan irisan yang utuh. 

1.2. Tujuan 

Penelitian ini dilakukan untuk mengetahui kinerja alat perajang tipe geser  

(sliding blade) pada berbagai sudut potong dan jenis bahan terhadap  kapasitas kerja 

dan efisiensi menggunakan bahan  singkong, ubi jalar, dan talas. 
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