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RINGKASAN 

 

PT Pama Persada Nusantara merupakan salah satu perusahaan kontraktor di PT 

Bukit Asam Tbk. yang bertanggung jawab untuk mengelola Site MTBU yang  

berlokasi di Kabupaten Lahat Sumatera Selatan dengan luas area sebesar 2.886 Ha 

dan menggunakan metode konvensional dengan total 22 fleet yang terbagi 

menjadi 2 shift kerja dengan waktu efektif 21,6 jam. Pergantian shift dilakukan 

pada 3 titik lokasi (CS 1, CS 2, CS 3) dengan jarak sebesar 900 m sampai 5,4 km 

diukur dari front penambangan. Hasil yang diperoleh dari simulasi dengan 

menggunakan 3 titik lokasi change shift sebesar 1.321,70 menit. Rencana yang 

ditetapkan oleh perusahaan dalam melakukan change shift sebesar 1.690 menit, 

maka diketahui dari hasil rencana dengan menggunakan 3 titik lokasi change shift 

mendapati kehilangan waktu sebesar 368,3 menit. Hal ini disebabkan karena 

terjadinya abnormal cycle karena jarak untuk melakukan pergantian shift belum 

merata dan banyak terjadinya antrian pada lokasi change shift yang diyakini 

dengan melihat waktu idle yang cukup tinggi sebesar 3.932,48 menit. Untuk itu 

maka dilakukan kajian dan simulasi dengan menggunakan software Haulsim 3.6 

dengan mempertimbangkan waktu kehilangan dan kenaikan produksi. Setelah 

dilakukan kajian dan simulasi maka disepakati untuk menambahkan 4 titik lokasi 

change shift sebagai upaya penanganan permasalahan yang terjadi. hal ini 

dibuktikan dengan waktu change shift yang mendekati dengan rencana sebesar 

1.642,20 menit, waktu idle yang berkurang menjadi 1.619,68 menit dan adanya 

kenaikan produksi yang cukup signifikan yaitu sebesar 406,29 ton/hari batubara 

dan 5.977,05 Bcm/hari untuk overburden dan disarankan untuk menerapkan 

metode shalat on the spot karena pada hasil simulasi menunjukan kenaikan 

produksi sebesar 203,13ton/hari batubara dan 982,07 Bcm/hari untuk overburden, 

dengan berkurangnya waktu kehilangan dan kenaikan jumlah produksi yang 

terjadi maka membuktikan keefektifan dalam meminimalisir abnormal cycle. 
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SUMMARY 

 

PT Pama Persada Nusantara is one of the contractor companies at PT Bukit Asam 

Tbk. who is responsible for managing the MTBU Site which is located in Lahat 

Regency, South Sumatra with an area of 2,886 Ha and uses conventional methods 

with a total of 22 fleets divided into 2 work shifts with an effective time of 21.6 

hours. Shift changes are carried out at 3 location points (CS 1, CS 2, CS 3) with a 

distance of 900 m to 5.4 km measured from the mining front. The results obtained 

from the simulation using 3 change shift location points were 1,321.70 minutes. 

The plan set by the company for changing shifts is 1,690 minutes, so it is known 

from the results of the plan using 3 change shift location points that a time loss of 

368.3 minutes is found. This is due to the occurrence of an abnormal cycle 

because the distance to change shifts is not evenly distributed and there are many 

queues at the change shift location which is believed to be based on the relatively 

high idle time of 3,932.48 minutes. For this reason, studies and simulations were 

carried out using Haulsim 3.6 software, taking into account the time of loss and 

increase in production. After conducting studies and simulations, it was agreed to 

add 4 change shift location points as an effort to handle the problems that 

occurred. This is proven by the change shift time which is close to the plan of 

1,642.20 minutes, idle time which is reduced to 1,619.68 minutes and a quite 

significant increase in production, namely 406.29 tons/day of coal and 5,977.05 

Bcm/day for coal. overburden and it is recommended to apply the on the spot 

prayer method because the simulation results show an increase in production of 

203.13 tons/day of coal and 982.07 Bcm/day for overburden, with reduced loss 

time and an increase in the amount of production that occurs, this proves its 

effectiveness in minimizing abnormal cycles. 

 

Keywords : Change Shift, Abnormal Cycle, Software, Simulation, Haulsim 3.6 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 Latar Belakang 1.1

Pertambangan batubara merupakan salah satu sektor strategis dalam 

perekonomian global. Produktivitas pertambangan dan efisiensi kinerja menjadi 

faktor penunjang untuk mencapai keberhasilan yang optimal. Salah satu tantangan 

dalam kegiatan penambangan adalah adanya abnormal cycle atau siklus tidak 

normal dalam aktivitas penambangan. Hal ini dapat disebabkan karena lokasi 

change shift yang kurang direncanakan serta metode shalat yang kurang tepat. 

Dengan dibangunnya lokasi change shift yang terlalu jauh dari area 

penambangan maka akan memperpanjang waktu tempuh untuk melakukan 

aktivitas penambangan, sedangkan apabila pembangunan lokasi change shift yang 

terlalu dekat dengan area penambangan maka akan memperbesar kemungkinan 

terjadinya insiden sehingga dapat mengurangi efisiensi operasional penambangan 

akibat adanya abnormal cycle yang ditimbulkan. Hal ini juga berdampak dengan 

penentuan metode shalat yang akan digunakan selama melaksanakan kegiatan 

penambangan. Dengan memperkirakan kemungkinan yang akan diakibatkan 

karena pemilihan metode shalat return on place atau on the spot.  

IUP Tambang MTBU merupakan salah satu tambang yang berada dalam 

Wilayah IUP Operasi Produksi PT Bukit Asam Tbk. yang berlokasi di daerah 

Tanjung Enim dan kegiatan penambangannya dilakukan oleh  

PT Pamapersada Nusantara. Dalam kegiatan penambangannya, PT Pama 

menggunakan metode penambangan open pit (tambang terbuka) dengan 

pengoperasian peralatan mekanis seperti excavator untuk pemuatan dengan dump 

truck untuk pengangkutan. IUP operasi produksi MTBU memiliki luas wilayah 

sebesar 2.886 Ha dengan jumlah cadangan sebesar 188.000.000 ton. 

Pada PT Pama Persada Nusantara saat ini mengoperasikan 2 shift system, 

dengan 3 lokasi change shift (CS 1, CS 2, CS 3). Pergantian shift yang dilakukan 

dengan durasi 5 menit pada setiap shift dengan total waktu change shift 10 menit 

setiap harinya, pergantian shift ini juga tidak bisa dilakukan serentak akibatnya 
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dump truck akan menunggu yang menyebabkan terjadinya abnormal cycle dari 

kegiatan change shift ini.  

Pada PT Pama Persada Nusantara juga menerapkan  shalat return on place 

dimana ketika sudah masuk jam shalat pada saat operasi berlangsung dump truck 

akan kembali ke lokasi change shift untuk melaksanakan ibadah shalat bagi 

pekerja yang melaksanakan shalat, hal ini juga berdampak menyebabkan adanya 

abnormal cycle pada kegiatan penambangan berlangsung. 

Abnormal cycle merupakan periode di mana operasi tambang terganggu 

atau dihentikan sementara untuk keperluan perawatan, pengisian bahan bakar, 

atau kegiatan lainnya yang membutuhkan waktu. Hal ini juga dapat disebabkan 

oleh perencanaan lokasi change shift yang kurang tepat karena dapat 

menyebabkan adanya abnormal cycle yang berdampak negatif pada produktivitas 

tambang. Untuk mengatasi masalah tersebut, diperlukan perencanaan yang tepat 

dan penentuan metode shalat yang efisien sehingga dapat meminimalisir waktu 

downtime yang diperlukan dan mengoptimalkan penggunaan waktu istirahat. 

Salah satu ukuran untuk menilai peminimalisiran abnormal cycle ialah 

dengan melihat adanya peningkatan angka produktifitas alat gali muat dan angkut 

pada masing-masing fleet. Baik dalam perancangan lokasi change shift maupun 

pemilihan metode shalat yang akan digunakan dalam kegiatan penambangan. 

Operasional penambangan merupakan kegiatan yang kompleks dan dinamis. 

Berbagai kondisi pada kegiatan operasional akan menyebabkan perubahan 

produktivitas peralatan yang digunakan. Kondisi penggalian dan pengangkutan 

mempengaruhi efektivitas dan produktivitas peralatan mekanis yang digunakan. 

Faktor jenis dan karakteristik material yang dimuat dan diangkut hingga berbagai 

operasional peralatan penunjang akan mempengaruhi jumlah produksi peralatan. 

Penelitian ini bertujuan untuk menyelidiki dan menganalisis perancangan 

lokasi change shift dan shalat return on place atau on the spot dengan 

menggunakan perangkat lunak simulasi Haulsim 3.6. Penelitian ini akan 

melibatkan simulasi dan analisis untuk memahami dampak penerapan metode ini 

terhadap abnormal cycle serta efisiensi operasional di site penambangan batubara 

yang spesifik. Dengan demikian, Skripsi ini memberikan kontribusi dalam 

memperluas pengetahuan dan pemahaman tentang perencanaan lokasi change 
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shift dan penggunaan metode shalat return on place atau on the spot. Hasil dari 

penelitian ini diharapkan dapat memberikan rekomendasi praktis yang dapat 

digunakan dalam meningkatkan efisiensi operasional yang terkait dengan 

abnormal cycle di industri penambangan batubara. 

 

 Rumusan Masalah 1.2

Berdasarkan latar belakang yang telah diuraikan sebelumnya, maka 

permasalahan yang akan dikaji dalam penelitian ini yaitu sebagai berikut :  

1. Bagaimana hasil simulasi rencana kegiatan penambangan PT Pamapersada 

Nusantara dengan skema base? 

2. Bagaimana penentuan jumlah rancangan lokasi penerapan metode shalat yang 

paling efektif untuk meminimalisir abnormal cycle? 

3. Bagaimana hasil simulasi menggunakan software Haulsim 3.6 dengan 

perencanaan lokasi change shift dan penerepan metode shalat yang telah 

ditetapkan? 

 

 Tujuan Penelitian 1.3

Tujuan yang ingin dicapai dengan dilaksanakannya penelitian ini yakni 

sebagai berikut : 

1. Mengetahui hasil produksi harian PT Pama Persada dengan mensimulasikan 

rencana kegiatan penambangan dengan menggunakan software Haulsim 3.6. 

2. Menganalisis waktu kerja alat gali muat dan angkut setelah dilakukannya 

perancangan titik lokasi change shift dan metode shalat yang ditetapkan. 

3. Mensimulasikan perencanaan lokasi change shift dan penerapan metode shalat 

yang telah ditetapkan dengan menggunakan software Haulsim 3.6 untuk 

mengetahui keberhasilan dalam meminimalisir abnormal cycle. 

 

 Ruang Lingkup Penelitian 1.4

Penelitian tugas akhir ini dibatasi oleh pokok-pokok penelitian 

berdasarkan rumusan masalah yang telah dirancang di atas yaitu sebagai berikut : 

1. Penelitian ini membahas jumlah pembangunan lokasi change shift yang 

optimal. 
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2. Penelitian ini membahas tentang perbandingan penerapan shalat return on 

place dan shalat on the spot. 

3. Hasil penelitian berupa hasil produktivitas alat gali muat dan alat angkut 

dalam waktu 24 jam simulasi software. 

4. Penelitian ini tidak membahas konsumsi bahan bakar alat gali muat dan alat 

angkut sesuai dengan penerapan perencanaan lokasi change shift dan metode 

shalat yang digunakan. 

 

 Manfaat Penelitian 1.5

Penelitian ini diharapkan dapat memberikan manfaat yang dapat diambil 

diantaranya adalah sebagai berikut : 

1. Bagi praktisi  

Melalui penelitian ini, praktisi memperoleh pemahaman mendalam tentang 

change shift dan penerapannya dalam aktivitas penambangan, memberikan 

inovasi bagi praktisi dalam membantu memecahkan masalah yang dihadapi, 

meningkatkan profesionalisme praktisi dan memahami adanya perkembangan 

akan temuan terkini mengenai adanya software untuk kemajuan teknologi. 

2. Bagi akademisi 

Penelitian memungkinkan akademisi untuk menemukan temuan baru dan 

pengembangan teori, hasil penelitian dapat digunakan untuk meningkatkan 

kualitas pendidikan mengenai pengembangan software pertambangan serta 

memungkinkan akademisi untuk mengeksplorasi dalam pemecahan masalah yang 

kompleks dan memberikan solusi yang inovatif.   
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