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RINGKASAN 

 

Optimalisasi penggunaan alat angkut sangat penting untuk mencapai target 

produksi, salah satunya melalui penambahan lokasi pergantian shift (change shift) 

yang optimal. Saat ini, terdapat tiga lokasi change shift yang berjarak 1.500 m 

hingga 3.500 m dari front penambangan, yang mengurangi waktu efektif hauler di 

lapangan. Penelitian ini bertujuan untuk mengevaluasi dampak penambahan lokasi 

change shift terhadap produktivitas menggunakan software Haulsim 3.6. Model 

simulasi menggambarkan kondisi aktual proses gali-muat dan angkut di tambang 

terbuka. Berdasarkan hasil simulasi yang dilakukan, terdapat kenaikan produksi dan 

produktivitas antara tiga lokasi change shift dan lima lokasi change shift, produksi 

dan produktivitas lima lokasi change shift lebih besar dari tiga lokasi change shift. 

hasil ditunjukkan dengan ditambahnya lokasi change shift produksi batubara 

mengalami kenaikan sebesar 1.523,87 Ton/hari dan waste sebesar 2.756,81 

BCM/hari. Kenaikan produktivitas overburden rata-rata sebesar 8,31 BCM/jam dan 

10,53 Ton/jam untuk batubara. 

 

Kata Kunci  : Change Shift, Simulasi, Produksi, Produktivitas, Haulsim 3.6. 

Kepustakaan : 9 (1995-2023)  
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Simulasi Penambahan Lokasi Change Shift Alat Angkut Untuk Meningkatkan 

Produktivitas Alat Gali-Muat Menggunakan Software Haulsim 3.6 Pada Pit MTBU 

Pt. Pamapersada Nusantara. 
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SUMMARY 

 

Optimizing the usage of hauling equiptment is crucial to achieve production targets, 

one of which is the addition of ideal change shift location. Currently there are three 

change shift locations positioned 1.500 m to 3.500 m from the mining front, 

reducing haulers effective time in the field. The purpose of this study is to evaluate 

the impact of adding change shift locations on productivity using Haulsim 3.6 

simulation software. The simulation model depicts the actual conditions of digging-

loading and hauling process in an open-pit mine. Based on the results of the 

simulation, there is an increase in production and productivity between three and 

five change shift locations, five change shift locations have higher production and 

productivity than three change shift locations. The results reveal that the addition 

of change shift locations increased coal output by 1.523,87 Tons/day and waste by 

2.756,81 BCM/day. Waste productivity increased by an average of 8.31 BCM/hour 

and 10,53 tons/hour for coal. 

 

Keyword  : Change Shift, Simulation, Production, Productivity, Haulsim 3.6. 
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BAB 1  

PENDAHULUAN 

 

 

1.1 Latar Belakang 

Indonesia sebagai produsen batubara terbesar di dunia yang memiliki peran 

penting dalam perekonomian global. Pertambangan batubara berkontribusi besar 

terhadap pendapatan nasional dan penciptaan lapangan kerja. Seiring dengan 

meningkatnya permintaan batubara, perusahaan tambang menghadapi tantangan 

untuk meningkatkan produktivitas gali-muat serta mempertahankan efisiensi kerja 

dan keselamatan kerja. 

PT. Pamapersada Nusantara adalah perusahaan kontraktor yang bergerak 

dibidang pertambangan. MTBU (Muara Tiga Besar Utara) salah satu distrik yang 

dikelola oleh PT. Pamapersada Nusantara. PT. Pamapersada Nusantara beroperasi 

dalam IUP Operasi milik PT. Bukit Asam Tbk yang berlokasi di Tanjung Enim, 

Sumatera Selatan. IUP Operasi site Muara Tiga Besar Utara mempunyai luas 

wilayah sebesar 3.300 Ha dengan jumlah cadangan sebesar 371 juta ton. (Satuan 

Kerja Perencanaan PT Bukit Asam Tbk UPTE, 2018) 

Optimalisasi penggunaan alat angkut adalah kunci untuk mencapai target 

produksi. Salah satu langkah yang mungkin dapat meningkatkan produktivitas 

operasional adalah penambahan lokasi change shift atau lokasi pergantian shift. 

Lokasi change shift yang optimal, dengan jarak yang tidak terlalu jauh tetapi tidak 

terlalu dekat dengan area front penambangan, dapat meningkatkan produksi alat 

gali-muat. 

Change shift adalah proses pergantian pekerja di akhir dan awal shift kerja. 

Proses ini melibatkan waktu untuk membawa pekerja ke lokasi kerja. Saat ini PT. 

Pamapersada Nusantara pit MTBU memiliki tiga lokasi change shift, yaitu CCP, 

Al-Afiyah dan Change Shift Hino, yang tersebar di area operasional tambang. 

Dengan jarak 1500 m sampai 3500 m yang harus ditempuh oleh hauler untuk 

mencapai lokasi tersebut, waktu yang dihabiskan untuk perjalanan dapat 

mengurangi waktu efektif hauler di lapangan.  
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Produksi adalah jumlah material yang dihasilkan atau diproduksi dalam 

suatu periode waktu, biasanya dalam satuan volume atau berat. Produktivitas adalah 

jumlah material yang dapat dipindahkan oleh suatu alat berat tiap jam kerja, yang 

merupakan tujuan akhir dari operasi pertambangan. Kedua konsep ini sangat 

bergantung pada efisiensi alat angkut dan optimalisasi penggunaan peralatan. 

Produktivitas PC 2000-8 saat ini adalah 694 BCM/Jam untuk overburden 

dan Produktivitas PC 400 sebesar 148 Ton/Jam. Angka ini menunjukan kinerja yang 

kurang optimal mengingat target produksi yang ditetapkan sebesar 840 BCM/Jam 

untuk PC 2000-8 dan 250 Ton/Jam untuk PC 400. Salah satu langkah untuk 

meningkatkan produktivitas adalah dengan mengurangi waktu perjalanan hauler 

terutama selama proses change shift dan rest. Dengan menambah lokasi change 

shift yang jaraknya optimal dapat mengurangi waktu tempuh, dan meningkatkan 

waktu kerja efektif di lapangan. Hal ini akan berdampak langsung pada peningkatan 

produktivitas sehingga dapat membantu mencapai target produksi. 

Dengan Penelitian ini, akan dilakukan simulasi untuk mengevaluasi dampak 

penambahan lokasi change shift terhadap produktivitas menggunakan software 

simulasi Haulsim 3.6. Penelitian ini melibatkan simulasi dan analisis untuk melihat 

pengaruh dari penambahan lokasi change shift terhadap produktivitas alat gali-

muat. Hal inilah yang melatar belakangi penulis untuk meneliti “Simulasi 

Penambahan Lokasi Change Shift Alat Angkut Untuk Meningkatkan Produktivitas 

Alat Gali-Muat Menggunakan Software Haulsim 3.6 Pada Pit MTBU PT 

Pamapersada Nusantara”. Penelitian ini diharapkan dapat memberikan 

rekomendasi berbasis data kepada PT. Pamapersada Nusantara mengenai jumlah 

dan lokasi change shift, serta dengan implementasi dari rekomendasi ini diharapkan 

terjadi peningatan produktivitas alat gali-muat dan peningkatan efisiensi dari alat 

gali-muat pada PT. Pamapersada Nusantara. 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang yang telah diuraikan sebelumnya, maka 

permasalahan yang akan dikaji dalam penelitian ini yaitu sebagai berikut: 

1. Bagaimana kondisi awal operasional, produksi dan produktivitas alat gali-muat 

dan angkut sebelum diimplementasikan penambahan lokasi change shift? 
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2. Bagaimana hasil produksi dan produktivitas simulasi penambahan jumlah 

lokasi change shift mempengaruhi produktivitas menggunakan software 

Haulsim 3.6. 

3. Bagaimana perbandingan hasil produksi dan produktivitas simulasi awal 

dengan hasil produksi dan produktivitas simulasi setelah ditambahkan lokasi 

change shift 

 

1.3 Tujuan Penelitian 

Tujuan yang ingin dicapai dengan dilaksanakannya penelitian ini yakni 

sebagai berikut : 

1. Mengidentifikasi kondisi awal operasional, jumlah produksi dan produktivitas 

PT. Pamapersada Nusantara dengan mensimulasikan kegiatan gali-muat 

menggunakan software Haulsim 3.6. 

2. Menganalisis hasil produksi dan produktivitas alat gali-muat setelah 

dilakukannya penambahan lokasi change shift. 

3. Menguraikan perbandingan hasil produksi dan produktivitas alat gali-muat 

setelah penambahan lokasi change shift. 

 

1.4 Ruang Lingkup Masalah 

Ruang lingkup masalah pada penelitian tugas akhir ini, penulis membatasi 

permasalahan pada hal sebagai berikut : 

1. Penelitian ini dilaksanakan di PT. Pamapersada Nusantara site Muara Tiga 

Besar Utara, Sumatera Selatan. 

2. Spesifikasi material serta alat yang digunakan menggunakan saran dari PT. 

Pamapersada Nusantara site MTBU Sumatera Selatan. 

3. Simulasi penambahan lokasi change shift menggunakan perangkat lunak 

Haulsim 3.6. 

4. Target produksi bahan galian menyesuaikan dengan target produksi per jam 

perusahaan. 

5. Hasil penelitian berupa jumlah produksi alat gali-muat dan angkut dalam 1 hari 

simulasi software. 
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6. Penelitian ini tidak membahas konsumsi bahan bakar dan biaya konsumsi 

bahan bakar alat gali-muat dan alat angkut. 

7. Penelitian ini tidak membahas ownership cost, rental cost, maintenance cost, 

tyre cost. 

 

1.5 Manfaat Penelitian 

Penelitian ini diharapkan dapat memberikan manfaat yang dapat diambil 

diantaranya adalah sebagai berikut : 

1. Bagi peneliti 

Dapat dijadikan peningkatan pemahaman dan pengetahuan mengenai 

penambahan lokasi change shift, serta peningkatan kemampuan dalam 

menggunakan software Haulsim 3.6 dan teknologi simulasi dalam penelitian. 

2. Bagi perusahaan 

Dapat dijadikan sebagai peningkatan produktivitas operasi pertambagnan 

melalui penambahan lokasi change shift untuk meningkatkan produktivitas. 

3. Bagi dunia industri pertambangan 

Dapat dijadikan sebagai acuan dan panduan praktis bagi industri pertambangan 

dalam merencanakan penambahan lokasi change shift dalam pengoptimalisasi 

operasi tambang. 
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