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RANGKUMAN

Perlakuan panas adah proses dimana suatu logam mengalami pemansan yang 
bertujuan untuk mengeraskan atau melunakan logam tersebut. Proses perlakuan 
panas terdiri dari normalizing, quenching, anealing dan tampering. Proses 
perlakuan panas tersebut digunakan untuk mendapatkan material yang lebih baik 
dari material sebelum mengalami perlakuan panas.
Proses perlakuan panas yang digunakan pada penelitan ini adalah perlakuan panas 
mengunakan proses normalizing dan quenching dengan fluida pendingin quench 
air dan oli bekas. Setelah material yang mengalami perlakuan panas normalizing 
kemudian quenching oli, dilakukan beberapa pengujian antara lain pengujian 
tarik, pengujian kekerasan serta pengujian struktur mikronya yang di bedakan 
antara media quenching air dan oli serta material yang tidak dilakukan perlakuan 
panas.

Kata kunci : perlakuan panas, normalizing dan quenching, air dan oli bekas, uji 
tarik, uji kekerasan, uji metalografi.
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RESUME

IIeat treatment is a process in which a metal experiencecl a warming that aims to 
harden or soften the metal. The heat treatment process consists of normalizing, 
quenching, anealing and tampering. The heat treatment process used to obtain 
better material than the material before being subjected to heat.
The heat treatment process used in this research is the use of heat treatment 
process of normalizing and quenching with water quench cooling fluid and oil. 
After experiencing material normalizing heat treatment and water quenching oil, 
some tests include tensile testing,, hardness testing as well as testing the micro 
structure which differentiale between water and used oil quenching media and 
materials that do not heat treatment..

Keywords: heat treatment, normalizing and quenching, water and used oil, 
tensile test, hardness test, metallographic tesi.
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BABI
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang
Pada jaman dahulu kebutuhan dibidang material masih sangat 

terbatas dan belum begitu mengarah pada apa yang disebut material teknik, 

hal ini dikarenakan keterbatasan teknologi dan ilmu pengetahuan. Kita 

mengenal ada zaman batu (.stone age), zaman perunggu (bronze age). Pada 

itu pegunaan material sangat terbatas seprti kayu, batu, clay, kulit 

dan sebagainya. Namun dengan pesatnya perkembangan ilmu pengetahuan 

dan teknologi maka berkembanglah material yang digunakan seperti logam 

dan paduannya, plastik, karet dan keramik bahkan sekarang dikenal material 

baru seperti komposit, superkonduktor dan sebagainya.
Perkembangan ilmu di bidang material khususnya proses perlakuan 

panas dimulai pada zaman dinasti kerajaan dimana pengunaan logam 

sebagai senjata seperti pedang dan baju perang yang melalui proses 

penempaan. Pada saat terjadi perang dunia perkembangan dunia material 

semakin pesat muncul berbagai macam jenis logam baru untuk persenjataan 

perang dan kendaraan perang yang digunakan pihak militer untuk 

berperang. (Efansyah,2006), (Jam’an^OOl)

Di alam banyak terdapat berbagai logam yang terbagi menjadi 

logam non ferro dan logam ferro, logam ferro sendiri terbagi menjadi 

beberapa jenis yang diantaranya logam baja karbon rendah (BKR), baja 

karbon medium (BKM), dan baja karbon tinggi (BKT).

Baja karbon rendah dapat dikeraskan (hardening) dengan perlakuan 

panas normolizing, quench dan lemper. Dalam proses tesebut logam 

dipanaskan pada tempratur tertentu kemudian dilakukan pendingan 

mengunakan media udara atau tempratur ruangan (normalizing), 

mengunakan media pendingin cepat seperti air atau oli secara tiba-tiba 

0quenching), atau logam yang telah di quench kembali dipanaskan serta di 

dinginkan kembali (tampering). Hal ini akan merubah struktur mikro logam

zaman

1



2

yaitu tranformasi fasa dari y (austenit) yang face centered cubic (FCC) 

menjadi martcnsit body ccntcrcd cubic (BCC). Dengan kondisi seperti ini 

maka logam dapat digunakan ke berbagai proses permesinan. Untuk lebih 

memahami tentang proses perlakuan panas maka kita harus mengetahui 

media pendingin dari setiap proses perlakuan panas yang ada yaitu dari 

fluidanya seperti udara, air, oli dan sebagainya terhadap kekerasan material 

struktur mikro serta kekuatan tarik dari material tersebut. (Efansyah, 2006), 

(Callister, 2001)
Dengan dasar inilah penulis melakukan penelitian pada baja karbon 

rmedium sebagai bahan penelitian penulis dengan judul “Pengaruh Sifat 

Mekanik Dan Struktur Mikro Pada Logam Yang Mengalami 

Normalizing Serta Qunching Media Oli Bekas”.

i.2 Perumusan Masalah
Dalam penulisan ini akan di teliti tentang pengaruh proses 

perlakuan panas normalizing dengan quenching serta melakukan 

perlakuan panas dengan media yg berbeda yakni udara atau tempratur 

ruang, air dan oli terhadap sifat mekanik dan struktur mikro logam 

tersebut.

1.3 Tujuan Penelitian

Adapun tujuan dalam melakukan penelitian ini adalah sebagai berikut

1. Penelitian bertujuan untuk meneliti perubahan sifat mekanik logam 

setelah dilakukan perlakuan panas pada material.

2. Penelitian ini bertujuan untuk meneliti perbandingan hasil proses 

perlakuan panas normalizing dan perlakuan panas normalizing 

quenching dengan media quenching oli bekas.

1.4 Metode Penelitian

Metode penelitian yang digunakan dalam proses pembuatan karya 

tulis ini adalah :

1. Studi Literatur
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2. Pengujian Laboratorium

3. Analisa Data 

1.5 Sistematika Penulisan
Penulisan tugas akhir ini dilakukan dengan sistematika untuk membuat 

konsep penulisan yang berurutan,sehingga didapat kerangka secara garis 

besar. Adapun sistematika penulisan itu digambarkan dalam bab-bab yg 

saling berkaitan satu sama lain :

: PENDAHULUAN

Berisikan latar belakang penulisan, perumusan masalah, 

tujuan penelitaian, metode penelitian dan sistematika 

penulisan.

: TINJAUN PUSTAKA

Berisikan klasifikasi baja karbon rendah, perlakuan panas 

bahan

: METODELOLOGI PENELITIAN 

Berisikandiagram alir penelitian, alat, bahan, prosedur 

penelitian dan pengujian spesimen 

: ANALISA DAN PEMBAHASAN 

Berisikan data-data yang di peroleh dari hasil pengujian 

kekerasan, tarik dan pengamatan struktur mikro 

: KESIMPULAN DAN SARAN

Berisikan kesimpulan dan saran dari penelitian yang 

dilakukan.

BAB I

BAB II

BAB III

BAB IV

BAB V
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