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ABSTRAK

Proses gerinda rata adalah proses pengerjaan akhir untuk penghalusan

benda kerja dimana bagian yang digerinda adalah permukaan benda keija atau

bidang datar saja. Kondisi pemesinan yang meliputi variasi kedalaman

pemakanan(a), dan variasi kecepatan pemakanan(Vf). Pada penelitian ini akan

dilihat pengaruh kondisi pemesinan terhadap energi pemesinan dan kekasaran

permukaan. Material yang digunakan berupa plat dari baja karbon rendah(0,167C)

dengan ukuran 10 cm x 2 cm x 1,5 cm dan batu gerinda yang digunakan adalah

Benz A46 Q P. Daya motor 1 hp dan putaran motor 2800 Rpm. Data yang

diperoleh dari hasil pengujian adalah kekasaran permukaan dengan nilai 0,29 pm

s/d 1,31 pm, Daya pemesinan 564,3 watt s/d 1166,2 watt, dan
penggerindaan 103,90 J/m2 s/d 218,08 J/mm2.

Kata kunci : Proses gerinda, kedalaman pemakanan, kecepatan pemakanan, 
energi penggerindaan, kekasaran permukaan.

energi
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BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Proses pemesinan sampai saat ini masih tetap merupakan proses yang paling 

banyak digunakan dalam aktivitas proses produksi. Sehingga dengan demikian, 
penelitian mengenai proses pemesinan untuk mendapatkan parameter proses yang 

optimal masih tetap dilakukan. Pada proses pemesinan, aspek geometri seperti 

dimensi, bentuk, dan kualitas permukaan produk menjadi tujuan utama yang ingin 

dicapai. Proses gerinda rata merupakan salah satu proses pemesinan akhir yang 

bertujuan untuk mendapatkan kekasaran permukaan produk yang halus(Dr. Ing Agus 

Sutanto,April2010). Ada beberapa faktor yang mempengaruhi ketelitian pemesinan 

pada gerinda rata yaitu, kecepatan pemakanan(Vf), kedalaman pemakanan(a), 
kekasaran permukaan benda kerja(Ra), daya dan gaya yang terjadi pada proses 

gerinda rata. Daya, gaya, dan kesempurnaan permukaan akan tertentu harganya 

tergantung pada harga variabel proses yang akan dipilih. Pada penelitian ini nilai 

yang akan dicari adalah energi penggerindaan(Esp), dengan penentuan nilai daya dan 

gaya sebelumnya. Oleh karena itu untuk mengetahui hubungan antara faktor 

ketelitian pemesinan dan daya pemesinan terhadap kualitas permukaan benda kerja, 
dalam kesempatan ini penulis melakukan studi dengan judul “Pengaruh kecepatan 

pemakanan dan kedalaman pemakanan terhadap energi pemesinan dan 

kekasaran permukaan pada proses gerinda rata”. Dimana harga dari semua 

variabel tersebut akan digunakan untuk menentukan energi pemesinan berupa energi 

penggerindaan sebagai nilai ketelitian pemesinan terhadap nilai kekasaran 

permukaan.

1
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1.2 Perumusan Masalah

Bagaimana pengaruh kecepatan pemakanan(Vf), kedalaman pemakanan(a) 

terhadap energi pemesinan. Dari energi pemesinan akan dicari nilai berupa energi 
penggerindaan, yang merupakan nilai ketelitian pemesinan dan menghubungkan 

variabel yang digunakan untuk melihat pengaruhnya terhadap kekasaran 

permukaan benda kerja baja karbon rendah pada proses gerinda rata, dan memberikan 

gambaran perencanaan proses yang baik.

semua

1.3 Batasan Masalah

Dalam penelitian ini yang menjadi batasan masalah adalah penentuan nilai

energi penggerindaan(Esp) dan kekasaran permukaan(Ra) benda kerja hasil dari

proses gerinda rata, yang merupakan bagian dari beberapa parameter proses gerinda..

1.4 Tujuan Penelitian

Tujuan penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh kecepatan 

makan(Vf) dan kedalaman pemakanan(a) terhadap energi penggerindaan dan 

kekasaran permukaan benda kerja pada proses gerinda rata. Sehingga bisa 

mendapatkan parameter proses pemesinan yang baik.

1.5 Manfaat Penilitian

Dapat mengetahui energi pemesinan berupa energi penggerindaan sebagai 
parameter dasar proses pemesinan yang optimal dan mengetahui besar kekasaran 

permukaan yang terjadi pada kondisi pemesinan yang dipilih

1.6 Sistematika Penulisan

Adapun sistematika pembahasan dalam penulisan skripsi ini adalah sebagai
berikut:
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BAB I PENDAHULUAN
Mencakup penjelasan singkat mengenai latar baelakang, batasan masalah, 
perumusan masalah, tujuan penelitian, manfaat penelitian, dan sistematika 

penulisan.

BAB II TINJAUAN PUSTAKA
Di dalam bab ini berisi dasar - dasar teori yang dijadikan literatur dalam 

penelitian ini.

BAB III METODELOGI PENELITIAN
Bab ini terdiri dari prosedut penelitian yang dilakukan, peralatan (bahan 

dan alat) dan variasi variabel proses yang akan dilakukan serta hasil 
pengujian yang didapat setelah pengukuran hasil percobaan.

BAB IV HASIL DAN PEMBAHASAN
Membahas dan menganalisa hasil dari percobaan yang dilakukan dan 

pengaruhnya terhadap kekasaran permukaan pada benda kerja akibat 
prose penggerindaan.

BAB V KESIMPULAN DAN SARAN

Merupakan bagian akhir dari penulisan yang berisikan kesimpulan yang 

didapat dari analisa, baik secara teoritis ataupun praktek.
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