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RINGKASAN

ANALISIS PRODUKSI GAS ALAM UNTUK MENGHASILKAN
NATURAL GAS LIQUID DI EXTRACTION PLANT PT. PERTA-
SAMTAN GAS PRABUMULIH

Alfito Irmawan; Dibimbing oleh Harry Waristian, S.T., M.T. dan Dr. Ir, Adang
Suherman, M.S.

XV + 67 halaman, 27 gambar, 3 tabel, 18 lampiran

RINGKASAN

PT. Perta-Samtan Gas (PS Gas) adalah perusahaan yang bergerak di sektor
menengah dan hilir industri gas. Didirikan pada tahun 2008, merupakan anak
perusahaan dari PT. Pertamina Gas (Pertagas) dan telah berbagi kepemilikan
dengan PT. Pertagas dan Samtan Co.Ltd.PT. Perta-Samtan Gas bertanggung jawab
menjalankan dua pabrik pengolahan yang memproduksi NGL & LPG. Removal
section dalam fasilitas pengolahan gas seperti PT. Perta-Samtan Gas, terdapat
beberapa tahap pemisahan separation stages untuk menghilangkan berbagai
komponen dari aliran gas, seperti sulfur, air, karbon dioksida, atau hidrokarbon
berat. Proses pemisahan komponen dari gas alam seperti amine removal, dehidrasi,
atau penghilangan sulfur, bisa ada beberapa bagian removal dari kompleksitas
fasilitas dan gas yang diolah.

PT. Perta-Samtan Gas dirancang untuk mengekstrak jumlah optimum cairan gas
alam dari kombinasi sumber gas pada kapasitas 250 MMscfd yang tersedia di
stasiun meteran gas SKG-10 Prabumulih Barat. Kilang Ekstraksi NGL, yang
terletak berdekatan dengan stasiun meteran SKG-10, menyediakan sarana untuk
mengekstraksi cairan gas alam dari pipa gas .

Penggunaan teknologi pemantauan sistem kontrol otomatis dapat membantu
mengatasi fluktuasi operasional dan menjaga stabilitas proses. Selanjutnya, pipa
sepanjang 89,6 km yang mengangkut cairan ke pabrik fraksinasi harus diawasi
secara berkala untuk memastikan tidak terjadi kebocoran atau hambatan dalam
aliran.

Kata Kunci : Natural Gas Liquid, Produksi Gas Alam

Kepustakaan -9 (1981-2021)
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SUMMARY

ANALYSIS OF NATURAL GAS PRODUCTION TO PRODUCE
NATURAL GAS LIQUIDS AT EXTRACTION PLANT PT.
PERTA-SAMTAN GAS PRABUMULIH

Alfito Irmawan; Supervised by Harry Waristian, S.T., M.T. and Dr. Ir, Adang
Suherman, M.S.

XV + 67 pages, 27 pictures, 3 tables, 18 attachments
SUMMARY

PT Perta-Samtan Gas (PS Gas) is a company engaged in the medium and
downstream sectors of the gas industry. Established in 2008, it is a subsidiary of PT
Pertamina Gas (Pertagas) and has shared ownership with PT Pertagas and Samtan
Co.Ltd. PT Perta-Samtan Gas is responsible for running two processing plants that
produce NGL & LPG. Removal section in a gas processing facility such as PT
Perta-Samtan Gas, there are several separation stages to remove various
components from the gas stream, such as sulphur, water, carbon dioxide, or heavy
hydrocarbons. The process of separating components from natural gas such as
amine removal, dehydration, or sulphur removal, can have multiple removal stages
depending on the complexity of the facility and the gas being treated.

PT Perta-Samtan Gas is designed to extract the optimum amount of natural gas
liquids from a combination of gas sources at a capacity of 250 MMscfd available at
the SKG-10 Prabumulih Barat gas metering station. The NGL Extraction Plant,
located adjacent to the SKG-10 metering station, provides the means to extract
natural gas liquids from the gas pipeline.

The use of automatic control system monitoring technology can help overcome
operational fluctuations and maintain process stability. Furthermore, the 89.6km
pipeline that transports the liquids to the fractionation plant must be monitored
regularly to ensure that no leaks or obstructions in flow occur.

Keywords : Natural Gas Liquids, Natural Gas Production

Literature :9 (1981-2021)
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

PT. Perta-Samtan Gas (PS Gas) adalah perusahaan yang bergerak di sektor
hilir industri gas. Didirikan pada tahun 2008, merupakan anak perusahaan dari PT.
Pertamina Gas (Pertagas) dan telah berbagi kepemilikan dengan PT. Pertagas dan
Samtan Co.Ltd. PT. Perta-Samtan Gas bertanggung jawab menjalankan dua pabrik
pengolahan yang memproduksi NGL & LPG. Removal section dalam fasilitas
pengolahan gas seperti PT. Perta-Samtan Gas, terdapat beberapa tahap pemisahan
separation stages untuk menghilangkan berbagai komponen dari aliran gas, seperti
sulfur, air, karbon dioksida, atau hidrokarbon berat. Proses pemisahan komponen
dari gas alam seperti amine removal, dehidrasi, atau penghilangan sulfur, bisa ada
beberapa bagian removal dari kompleksitas fasilitas dan gas yang diolah.

PT. Perta-Samtan Gas dirancang untuk mengekstrak jumlah optimum cairan
gas alam dari kombinasi sumber gas pada kapasitas 250 MMscfd yang tersedia di
stasiun meteran gas SKG-10 Prabumulih Barat. Kilang Ekstraksi NGL, yang
terletak berdekatan dengan stasiun meteran SKG-10, menyediakan sarana untuk
mengekstraksi cairan gas alam dari pipa gas. Setelah ekstraksi, gas ramping (residu)
dikembalikan ke stasiun metering dan cairan yang diekstraksi dipindahkan ke
pabrik Fraksinasi yang berlokasi di kilang Pertamina Plaju / Sungai Gerong, yang
disebut Refinery Unit (RU) 11 di Palembang. Pipa yang dikubur sepanjang sekitar
89.6 km mengangkut cairan ke kilang tersebut.

Dalam menghasilkan NGL, diperlukan optimalisasi kondisi operasi seperti
suhu dan tekanan harus dijaga selama proses ekstraksi untuk memaksimalkan
produksi NGL tanpa kehilangan gas. Penggunaan teknologi pemantauan sistem
kontrol otomatis dapat membantu mengatasi fluktuasi operasional dan menjaga
stabilitas proses. Selanjutnya, pipa sepanjang 89,6 km yang mengangkut cairan ke
pabrik fraksinasi harus diawasi secara berkala untuk memastikan tidak terjadi

kebocoran atau hambatan dalam aliran.
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1.2 Rumusan Masalah
Rumusan masalah pada penelitian ini adalah:
1. Bagaimana komposisi gas umpan dan produk gas NGL di PT. Perta-Samtan Gas
Prabumulih?
2. Apakah faktor — faktor yang dapat berpengaruh dalam pengolahan gas menjadi
NGL?
3. Bagaimana cara optimasi pengolahan gas menjadi NGL untuk mendapatkan

recovery dan kualitas NGL terbaik?

1.3 Tujuan Penelitian
Berikut merupakan tujuan penelitian ini:
1. Mengetahui komposisi gas umpan dan produk gas NGL di PT. Perta-Samtan Gas
Prabumulih.
2. Analisis faktor - faktor yang berpengaruh dalam pengolahan gas menjadi NGL.
3. Analisis cara optimasi pengolahan gas menjadi NGL untuk mendapatkan
recovery dan kualitas NGL terbaik.

1.4 Manfaat Penelitian
Manfaat dari penelitian ini antara lain:

1. Mengetahui komposisi gas umpan dan produk gas, perusahaan dapat mengatur
parameter operasi, seperti suhu dan tekanan, untuk memaksimalkan efisiensi
proses ekstraksi dan pemisahan komponen NGL.

2. Variabel seperti suhu dan tekanan mempengaruhi pengolahan gas operator,
dapat menyesuaikan proses untuk meminimalkan konsumsi energi. Ini
mengurangi biaya operasional dan meningkatkan profitabilitas perusahaan.

3. Dengan optimasi pengolahan, kandungan hidrokarbon dalam produk NGL dapat
ditingkatkan, menghasilkan produk dengan kemurinian lebih tinggi, hal ini
meningkatkan nilai ekonomi NGL karena produk dengan kualitas terbaik.
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1.5 Ruang Lingkup

Ruang lingkup dalam penelitian ini yaitu gas alam yang dihasilkan dari
menganalisis pengaruh variabel operasional seperti tekanan, suhu, laju alir, dan
komposisi gas umpan dan produk gas terhadap efisiensi dan produktivitas NGL
lapangan produksi dipisahkan dari komponen - komponen lain seperti air dan
partikel-padat menggunakan proses pemisahan seperti separator dan scrubber dan
pembahasan pada unit destilasi sebagai alat utama dalam pemisahan gas menjadi

produk.
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