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PENGARUH VARIASI COOLANT TERHADAP LAJU
KOROSI BAJA ST 37 PADA PROSES PEMBUBUTAN
DALAM

Faqih Juliusko, ElIfahmi Dwi Kurniawan
Jurusan Pendidikan Teknik Mesin
Fakultas Keguruan dan IImu Pendidikan,Universitas Sriwijaya
JI. Raya Palembang-Prabumulih KM 32, Ogan Ilir, Sumatera Selatan
*Email : fagihjuliuskol111@gmail.com

Abstrak

Penelitian ini menggunakan metode eksperimen. Yang meliputi proses pembubutan
dalam menggunakan media pendingin variasi campuran coolant dan aquades,
kemudian dilakukan dengan proses pengujian korosif. Konsentrasi cairan pendingin
coolant dan aquades yang digunakan adalah 0%, 25%, dan 50%. Tujuan dari
penelitian ini adalah untuk mengetahui pengaruh konsentrasi cairan pendingin pada
baja st 37 dengan variasi campuran coolant. Dari hasil penelitian ini diketahui
bahwa pada campuran 0% aquades memiliki tingkat korosi paling lambat
dibandingkan dengan 25% dan 50% aquades dengan nilai 0,202 mpy dan untuk
konsentasi 25% dengan nilai 0,365 mpy, sedangkan yang paling cepat terkorosi
yaitu pada variasi coolant dengan campuran agquades 50% dengan nilai 0,994 mpy.

Kata Kunci: Pembubutan dalam, variasi coolant, korosi.
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THE EFFECT OF COOLANT VARIATIONS ON THE RATE
OF CORROSION OF ST 37 STEEL IN THE DEEP TURNING
PROCESS

Faqih Juliusko, Elfahmi Dwi Kurniawan
Department of Mechanical Engineering Education
Faculty of Teacher Training and Education, Sriwijaya University
JI. Raya Palembang-Prabumulih KM 32, Ogan llir, Sumatera Selatan
*Email: fagihjuliuskol111@gmail.com

Abstract

This study uses an experimental method. Which includes the turning process in
using a variety of coolant and distilled water mixtures, then carried out with a
corrosive testing process. The concentration of coolant and distilled water used is
0%, 25%, and 50%. The purpose of this study was to determine the effect of coolant
concentration on st 37 steel with variations in coolant mixtures. From the results of
this study it is known that the 0% distilled water mixture has the slowest corrosion
rate compared to 25% and 50% distilled water with a value of 0.202 mpy and for a
concentration of 25% with a value of 0.365 mpy, while the fastest corroded is the
variation of coolant with a mixture of 50% distilled water with a value of 0.994

mpy.

Keyword: Deep turning, coolant variations, corrosion.
3.9.3

XVi


mailto:faqihjuliusko111@gmail.com

Universitas Sriwijaya

BAB |
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Proses pemesinan merupakan proses yang sangat penting dalam dunia
industry. Proses ini merupakan salah satu perubahan bentuk dengan membuang
sebagian material berupa kepingan. Selama proses pemesinan terjadi interaksi
anatara paat dengan benda kerja dimana benda kerja dipotong sedangkan suhu pahat
mengalami perubahan yang terus meningkat yang dapat menurunkan kemampuan
fungsional pahat. Sedangkan material benda kerja akan mengalami perubahan sifat
fisik dan kimianya. Pemesinan ialah proses manufaktur industry yang banyak
digunakan, dimana cairan pemotongan berperan penting dalam hal kualitas dan
efisiensi pemesinan karena fungsi pelumas pendingin dan penghilangan chip.

Mesin bubut adalah mesin perkakas yang mempunyai gerakan utama berputar
yang berfungsi mengubah bentuk dan ukuran benda kerja dengan cara memotong
benda kerja dengan pahat, memposiskan benda searah dengan sumbu mesin bubut
untuk melakukan pemotongan atau pemakanan.(Alfianto & Wulandari, 2018).

Pahat potong memiliki peran yang sangat penting dalam proses pembubutan
untuk mendapatkan hasil terbaik dari benda kerja yang dibuat. Pemilihan pahat
potong dalam proses pembubutan juga sangat diperlukan, karena semakin keras
material dari pahat tersebut maka akan mendapatkan hasil yang lebih baik pula.
Pahat potong ialah salah satu alat potong yang sangat diperlukan dalam proses
pembubutan, karena pahat potong dengan berbagai jenisnya dapat membuat benda
kerja dengan bentuk yang dibutuhkan oleh pekerja, sehingga pemilihan pahat yang
tepat sangatlah penting.

Pada proses pembubutan akan terjadi sayatan antara pahat dengan benda
kerja, dan akan menimbulkan memar yang akan menimbulkan pori-pori pada benda
kerja. Efek terbukanya pori-pori tersebut dapat menimbulkan udara

sehingga benda tersebut cepat mengalami proses korosi.

Korosi merupakan proses terjadinya perubahan sifat pada benda seperti besi,
nikel, krom, dan seng aluminium yang disebabkan oleh pengaruh faktor
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lingkungan sehingga dapat membentuk senyawa baru (Mulyati, 2019).
Peristiwa korosi ini tidak bisa dihilangkan dari kehidupan sehari-hari tetapi hanya
dapat dikendalikan oleh laju korosi. Korosi menyebabkan kualitas material
menurun, yang mempersingkat masa pakai objek dan mengurangi daya tarik
estetika. Untuk mencegah dan mengurangi kerugian akibat kerusakan fisik akibat
korosi sangat penting. Jika ingin mencegahnya dengan menggunakan media cairan
pendingin merupakan salah satu metode untuk mengurangi laju korosi selama
proses pekerjaan pemesinan.

Umumnya masalah korosi yang sering terjadi disebabkan oleh udara, namun
ada beberapa faktor selain udara yang mempengarauhi laju korosi, faktor Gas
terlarut, faktor temperature, faktor bakteri preduksi atau bakteri preduksi
sulfat(Sidiq, 2002).

Cairan pendingin adalah campuran yang mengandung bahan untuk
mengurangi korosi dan sering digunakan untuk meningkatkan kualitas pemotongan.
Pemanfaatan cairan pendingin dalam proses permesinan merupakan opsi untuk
mencapai hasil yang lebih optimal(Hartono, 2022). Cairan pendingin terdapat zat-
zat yang dapat meminimalkan proses korosi , dan biasanya juga dapat digunakan
untuk memperbaiki suatu kondisi pemotongan. Penerapan proses pemesinan
menggunakan coolant dan media pendingin lainnya merupakan salah satu alternatif
untuk mendapatkan hasil yang lebih baik.

Berdasarkan latar belakang tersebut, maka penelitian kali ini akan
mengangkat pembahasan dengan judul “Pengaruh Variasi Coolant Terhadap Laju

Korosi Baja ST 37 Pada Proses Pembubutan Dalam”.
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1.2 Identifikasi Masalah

Dari latar belakang masalah di atas maka dapat di identifikasi masalah

sebagai berikut :
- Laju korosi terhadap baja ST 37 pada pembubutan dalam

- Pengaruh variasi coolant dalam proses pembubutan dalam pada baja ST 37

Dari beberapa faktor yang terdapat dalam identifikasi saat proses
pembubutan berlangsung maka faktor tersebut akan diberi batasan-batasan masalah

agar penelitian ini lebih terarah dan tidak meluas.

1.3 Rumusan Masalah

Berdasarkan penelitian ini dapat dirumuskan permasalahan yaitu bagaimana
pengaruh variasi coolant terhadap laju korosi pada baja ST 37 pada proses

pembubutan dalam?

1.4 Batasan Masalah

Agar penelitian ini lebih jelas dan pembahasan ini lebih jelas dan
pembahasan tidak terllau luas maka peneliti akan membuat Batasan masalah.

Batasan masalah dalam penelitian ini, antara lain:

1. Mesin yang digunakan adalah mesin bubut konvensional tipe standar
pendidikan.

Jenis pahat yang digunakan adalah pahat HSS

Menggunakan 6 bahan jenis baja karbon rendah yaitu ST37

Melakukan pembubutan dalam

a D>

Menggunakan 3 jenis Variasi Coolant
- 100% coolant

- 77% coolant dan 25% aquades

- 50% coolant dan 50% aquades

6. Perhitungan laju korosi menggunakan perhitungan kehilangan berat
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7. Pembubutan otomatis

1.5 Tujuan Penelitian
Berdasarkan rumusan masalah di atas, maka tujuan penelitian ini adalah

- Untuk mengetahui pengaruh variasi coolant terhadap laju korosi baja st 37 pada

proses pembubutan dalam.

1.6 Manfaat Penelitian
Berikut ini merupakan manfaat teoritis dan praktis yang diperoleh dari hasil
penelitian sebagai berikut:
1.6.1 Manfaat Teoritis
Hasil dari penelitian ini bisa dijadikan sebagai bahan literatur yang dapat
memperkaya dalam khasanah penelitian yang juga bisa menyangkut serta
berkenaan maupun berhubungan dengan judul yang sama seperti yang
dilakukan oleh peneliti berikutnya maupun sejenisnya.
1.6.2 Manfaat Praktis
1.6.2.1 Bagi Universitas Sriwijaya
Penelitian ini ialah suatu perwujudan dari Tri Dharma perguruan tinggi
khususnya dalam bidang penelitian yang mana hasil dari penelitian ini
digunakan pada perguruan tinggi sebagai persembahan kepada masyarkat.
1.6.2.2 Bagi Pendidikan
Penelitian ini diharapkan dapat menjadi sumber bagi mahasiswa yang
melakukan praktikum bubut dan pengujian material.
1.6.2.3 Bagi Peneliti
Manfaat bagi peneliti yaitu dapat menambah pengetahuan dan memperluas
wawasan mengenai pengaruh variasi yang digunakan pada proses

pembubutan kemudian dilakukan proses uji korosi.
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