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Abstrak 

 

 

Pernerli rti ran i rni r mernggunakan mertoder erksperri rmern. Yang merli rputi r prosers permbubutan 

dalam mernggunakan merdi ra perndi rngi rn vari rasi r campuran coolant dan aquaders, 

kermudi ran di rlakukan derngan prosers pernguji ran korosi rf. Konserntrasi r cai rran perndi rngi rn 

coolant dan aquaders yang dirgunakan adalah 0%, 25%, dan 50%. Tujuan dari r 

pernerli rti ran i rni r adalah untuk merngertahui r perngaruh konserntrasi r cai rran perndi rngi rn pada 

baja st 37 derngan vari rasi r campuran coolant. Dari r hasi rl pernerli rti ran i rni r di rkertahui r 

bahwa pada campuran 0% aquaders mermi rli rki r ti rngkat korosi r pali rng lambat 

di rbandi rngkan derngan 25% dan 50% aquaders derngan ni rlai r 0,202 mpy dan untuk 

konserntasi r 25% derngan ni rlai r 0,365 mpy, serdangkan yang pali rng cerpat terrkorosi r 

yai rtu pada vari rasi r coolant derngan campuran aquaders 50% derngan ni rlai r 0,994 mpy. 

 

Kata Kunci: Permbubutan dalam, vari rasi r coolant, korosir. 
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Abstract 

 

Thirs study users an erxperri rmerntal merthod. Whi rch i rncluders ther turnirng procerss i rn 

usi rng a varirerty of coolant and dirsti rllerd waterr mi rxturers, thern carri rerd out wirth a 

corrosi rver tersti rng procerss. Ther concerntrati ron of coolant and dirstirllerd waterr userd i rs 

0%, 25%, and 50%. Ther purposer of thi rs study was to derterrmi rner ther erfferct of coolant 

concerntrati ron on st 37 stererl wi rth varirati rons irn coolant mirxturers. From ther rersults of 

thi rs study irt i rs known that ther 0% dirstirllerd waterr mi rxturer has ther slowerst corrosi ron 

rater comparerd to 25% and 50% dirstirllerd waterr wi rth a valuer of 0.202 mpy and for a 

concerntrati ron of 25% wirth a valuer of 0.365 mpy, whirler ther fasterst corroderd irs ther 

vari rati ron of coolant wirth a mi rxturer of 50% dirstirllerd waterr wirth a valuer of 0.994 

mpy. 

 

Keyword: Dererp turnirng, coolant variratirons, corrosiron. 
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BAB I 

 PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Prosers permersi rnan merrupakan prosers yang sangat pernti rng dalam duni ra 

i rndustry. Prosers i rni r merrupakan salah satu perrubahan berntuk derngan mermbuang 

serbagi ran materri ral berrupa kerpi rngan. Serlama prosers permersi rnan terrjadi r i rnterraksi r 

anatara paat derngan bernda kerrja di rmana bernda kerrja di rpotong serdangkan suhu pahat 

merngalami r perrubahan yang terrus merni rngkat yang dapat mernurunkan kermampuan 

fungsi ronal pahat. Serdangkan materri ral bernda kerrja akan merngalami r perrubahan si rfat 

fi rsi rk dan ki rmiranya. Permersi rnan i ralah prosers manufaktur i rndustry yang banyak 

di rgunakan, di rmana cai rran permotongan berrperran pernti rng dalam hal kuali rtas dan 

erfi rsi rernsi r permersi rnan karerna fungsi r perlumas perndi rngi rn dan pernghi rlangan chi rp. 

Mersi rn bubut adalah mersi rn perrkakas yang mermpunyai r gerrakan utama berrputar 

yang berrfungsi r merngubah berntuk dan ukuran bernda kerrja derngan cara mermotong 

bernda kerrja derngan pahat, mermposirskan bernda serarah derngan sumbu mersi rn bubut 

untuk merlakukan permotongan atau permakanan.(Alfi ranto & Wulandari r, 2018). 

Pahat potong mermi rlirki r perran yang sangat pernti rng dalam prosers permbubutan 

untuk merndapatkan hasi rl terrbai rk dari r bernda kerrja yang di rbuat. Permi rli rhan pahat 

potong dalam prosers permbubutan juga sangat di rperrlukan, karerna sermaki rn kerras 

materri ral dari r pahat terrserbut maka akan merndapatkan hasi rl yang lerbi rh bai rk pula. 

Pahat potong i ralah salah satu alat potong yang sangat di rperrlukan dalam prosers 

permbubutan, karerna pahat potong derngan berrbagai r jerni rsnya dapat mermbuat bernda 

kerrja derngan berntuk yang di rbutuhkan olerh perkerrja, serhi rngga permi rli rhan pahat yang 

terpat sangatlah pernti rng. 

Pada prosers permbubutan akan terrjadi r sayatan antara pahat derngan bernda 

kerrja, dan akan merni rmbulkan mermar yang akan merni rmbulkan pori r-pori r pada bernda 

kerrja. Erferk terrbukanya pori r-pori r terrserbut dapat mernirmbulkan udara 

sehingga benda tersebut cepat mengalami proses korosi. 

 

Korosi r merrupakan prosers terrjadi rnya perrubahan si rfat pada bernda serperrti r bersi r, 

ni rkerl, krom, dan serng alumi rnirum yang di rserbabkan olerh perngaruh faktor 
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li rngkungan serhi rngga dapat mermberntuk sernyawa baru (Mulyati r, 2019). 

Perri rsti rwa korosi r i rni r ti rdak bi rsa di rhi rlangkan dari r kerhi rdupan serhari r-hari r tertapi r hanya 

dapat di rkerndali rkan olerh laju korosir. Korosi r mernyerbabkan kuali rtas materri ral 

mernurun, yang mermperrsi rngkat masa pakai r objerk dan merngurangi r daya tari rk 

ersterti rka. Untuk merncergah dan merngurangi r kerrugi ran aki rbat kerrusakan fi rsi rk aki rbat 

korosi r sangat pernti rng. Ji rka i rngi rn merncergahnya derngan mernggunakan merdi ra cai rran 

perndi rngi rn merrupakan salah satu mertoder untuk merngurangi r laju korosi r serlama 

prosers perkerrjaan permersi rnan. 

Umumnya masalah korosi r yang serri rng terrjadi r di rserbabkan olerh udara, namun 

ada berberrapa faktor serlai rn udara yang mermperngarauhi r laju korosi r, faktor Gas 

terrlarut, faktor termperraturer, faktor bakterri r prerduksi r atau bakterri r prerduksi r 

sulfat(Si rdi rq, 2002). 

Cai rran perndi rngi rn adalah campuran yang merngandung bahan untuk 

merngurangi r korosi r dan serri rng di rgunakan untuk merni rngkatkan kuali rtas permotongan. 

Permanfaatan cai rran perndi rngi rn dalam prosers perrmersi rnan merrupakan opsi r untuk 

merncapai r hasi rl yang lerbi rh optirmal(Hartono, 2022). Cai rran perndi rngi rn terrdapat zat-

zat yang dapat mermi rni rmalkan prosers korosi r , dan birasanya juga dapat di rgunakan 

untuk mermperrbai rki r suatu kondi rsir permotongan. Pernerrapan prosers permersi rnan 

mernggunakan coolant dan merdi ra perndi rngi rn lai rnnya merrupakan salah satu alterrnati rf 

untuk merndapatkan hasi rl yang lerbi rh bai rk.  

Berrdasarkan latar berlakang terrserbut, maka pernerli rti ran kali r i rni r akan 

merngangkat permbahasan derngan judul “Perngaruh Vari rasi r Coolant Terrhadap Laju 

Korosi r Baja ST 37 Pada Prosers Permbubutan Dalam”. 
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1.2 Identifikasi Masalah 

 

Dari r latar berlakang masalah di r atas maka dapat di r irdernti rfi rkasi r masalah 

serbagai r berri rkut : 

- Laju korosi r terrhadap baja ST 37 pada  permbubutan dalam 

- Perngaruh vari rasi r coolant dalam prosers permbubutan dalam pada baja ST 37  

 

Dari r berberrapa faktor yang terrdapat dalam i rdernti rfi rkasi r saat prosers 

permbubutan berrlangsung maka faktor terrserbut akan di rberri r batasan-batasan masalah 

agar pernerli rti ran i rni r lerbi rh terrarah dan ti rdak merluas. 

 

1.3 Rumusan Masalah 

 

Berrdasarkan pernerli rti ran i rni r dapat di rrumuskan perrmasalahan yai rtu bagai rmana 

perngaruh vari rasi r coolant terrhadap  laju korosi r pada baja ST 37 pada prosers 

permbubutan dalam? 

 

1.4 Batasan Masalah 

 
Agar pernerli rti ran i rni r lerbi rh jerlas dan permbahasan i rni r lerbi rh jerlas dan 

permbahasan ti rdak terrllau luas maka pernerli rti r akan mermbuat Batasan masalah. 

Batasan masalah dalam pernerli rti ran i rni r, antara lai rn: 

1. Mersi rn yang di rgunakan adalah mersi rn bubut konvernsi ronal ti rper standar 

perndi rdi rkan. 

2. Jerni rs pahat yang di rgunakan adalah pahat HSS 

3. Mernggunakan 6 bahan jerni rs baja karbon rerndah yai rtu ST37 

4. Merlakukan permbubutan dalam  

5. Mernggunakan 3 jerni rs Vari rasi r Coolant  

- 100% coolant 

- 77%   coolant dan 25% aquaders 

- 50%   coolant dan 50% aquaders 

6. Perrhi rtungan laju korosi r mernggunakan perrhi rtungan kerhi rlangan berrat 
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7. Permbubutan otomati rs 

1.5 Tujuan Penelitian 

Berrdasarkan rumusan masalah dir atas, maka tujuan pernerlirtiran irnir adalah  

- Untuk merngertahuir perngaruh varirasir coolant terrhadap laju korosir baja st 37 pada 

prosers permbubutan dalam. 

 

1.6 Manfaat Penelitian 

Berri rkut i rni r merrupakan manfaat terori rti rs dan prakti rs yang di rperrolerh dari r hasi rl 

pernerli rti ran serbagai r berri rkut: 

1.6.1 Manfaat Terorirtirs 

Hasi rl dari r pernerli rti ran i rni r bi rsa di rjadi rkan serbagai r bahan li rterratur yang dapat 

mermperrkaya dalam khasanah pernerli rti ran yang juga bi rsa mernyangkut serrta 

berrkernaan maupun berrhubungan derngan judul yang sama serperrti r yang 

di rlakukan olerh pernerli rti r berri rkutnya maupun serjerni rsnya. 

1.6.2 Manfaat Praktirs 

1.6.2.1 Bagi r Uni rverrsi rtas Srirwirjaya 

Pernerli rti ran i rni r i ralah suatu perrwujudan dari r Tri r Dharma perrguruan ti rnggir 

khususnya dalam bi rdang pernerli rti ran yang mana hasi rl dari r pernerli rti ran i rnir 

di rgunakan pada perrguruan ti rnggir serbagai r perrsermbahan kerpada masyarkat. 

1.6.2.2 Bagi r Perndirdirkan 

Pernerli rti ran i rni r di rharapkan dapat mernjadi r sumberr bagi r mahasi rswa yang 

merlakukan prakti rkum bubut dan pernguji ran materri ral. 

1.6.2.3 Bagi r Pernerlirtir 

Manfaat bagi r pernerli rti r yairtu dapat mernambah perngertahuan dan mermperrluas 

wawasan merngernai r perngaruh vari rasi r yang di rgunakan pada prosers 

permbubutan kermudi ran di rlakukan prosers uji r korosi r.
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