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SUMMARY

KARIMAH OKTRIANI. Design A Rbber And Cutting Machine Based On A
Konig Blade. ( Supervised bt AMIN REJO).

This study aims to design and build a rubber band cutting machine based
on a konig blade .This research was conducted from December 2024 to May 2025
at the Workshop, Agricultural Technology Departmant, Faculty of Agriculture,
Sriwijaya University. The study was carried out using an engineering design
method, presenting data through tables, drawings, and graphs. The research
consisted of three stages: design, fabrication and assembly of the tool, and
machine testing. The experiment was conducted with one repetition using rubber
band material. The research parameters included the working capacity of the tool,
cutting yield, and uniformity of the cutting results on the rubber bands. The results
showed that the highest effective machine capacity was achieved in the third test
with a value of 74 cuts per minute, while the lowest average was found in the first
test with 70 cuts per minute. The highest cutting yield of the rubber band cutting
machine was recorded in the third test at 81.06%, and the lowest in the first test at
75.21%. The uniformity of the cutting results produced an average of 717 cuts
per session, with 85-88% of the cuts having an exact thickness of 2 mm.
However, there were still 4.6-5.9% of cuts that were too thin, 6.9-8.12% that were
too thick, and 5.3-6.6% of damaged cuts that need improvement to enhance
product quality. The elasticity of the cut rubber bands demonstrated the ability to
withstand a load of up to 5 kg without damage and could stretch up to 5 cm before

returning to their original shape.
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RINGKASAN

KARIMAH OKTRIANI. Rancang Bangun Mesin Pemotong Karet Gelang
Berbasis Mata Pisau Konig. (Dibimbing oleh AMIN REJO).

Penelitiian ini bertujuan untuk merancang bangun mesin pemotong karet
gelang untuk meningkatkan efisiensi pemotongan dibandingkan dengan metode
manual. Penelitian ini telah dilaksankan pada bulan Desember 2024 sampai bulan
Mei 2025 di Perbengkelan, Jurusan Teknologi Pertanian, Fakultas Pertanian,
Universitas Sriwijaya. Penelitian ini dilaksanakan dengan metode perancangan
teknik dengan menyajikan data menggunakan tabel, gambar ,dan grafik.
Penelitian ini dilakukan dengan tiga tahapan yaitu perancangan, pembuatan serta
perakitan alat, dan pengujian mesin. Penelitian ini melakukan percobaan sebanyak
satu kali pengulangan pada jenis bahan karet gelang. Parameter penelitian ini
yaitu kapasitas kerja alat, rendemen pemotongan, dan keseragaman hasil
pemotongan pada karet gelang. Hasil penelitian ini menunjukan bahwa untuk nilai
kapasitas efektif mesin tertinggi pada pengujian ketiga dengan nilai 74
potongan/menit, nilai rata-rata terendah didapat pada pengujian pertama dengan
nilai 70 potongan/menit.Nilai rendemen tertinggi mesin potong karet gelang
tertinggi pada pengujian ketiga dengan nilai 81,06 %, dan terendah pada
pengujian pertama dengn nilai 75,21%. Nilai keseragaman hasil pemotongan
mesin pemotong karet gelang menghasilk an rata-rata 717 potongan per sesi
dengan 85-88% potongan memiliki ketebalan tepat 2 mm. Namun, masih terdapat
4,6-5,9% potongan yang kurang tebal, 6,9-8,12% potongan lebih tebal, dan 5,3-
6,6% potongan rusak yang perlu diperbaiki untuk meningkatkan kualitas hasil.
Elastisitas Karet gelang hasil pemotongan menunjukkan bahwa mampu menahan
beban hingga 5 kg tanpa kerusakan dan dapat meregang hingga 5 cm sebelum

kembali ke bentuk asalnya.

Kata kunci : Karet Gelang, Mata Pisau Konig, Rancang Bangun.
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Tanaman karet (Havea brasiliensis) sudah dikenal oleh masyarakat
Indonesia. Tanaman karet berasal dari Negara Brazil dan kemudian menyebar ke
berbagai negara di Asia (Budiman, 2012). Tanaman karet memiliki peranan
penting dalam perekonomian Sumatera Selatan, yang merupakan salah satu
provinsi penghasil karet dengan produksi karet kering mencapai lebih dari satu
juta ton per tahun dan luas areal kebun karet sekitar 1,31 juta hektare. Namun,
meskipun potensi bahan baku karet sangat besar, kebutuhan karet gelang di
Sumatera Selatan masih harus dipenuhi dengan mendatangkan dari luar provinsi,
khususnya dari Sumatera Utara dan Jawa. Hal ini disebabkan karena Sumatera
Selatan masih kekurangan pabrik pengolahan karet gelang, terutama di wilayah
kabupaten. Sebagian besar pabrik pengolahan karet kering dan karet gelang
berada di Kota Palembang, sementara di kabupaten hanya ada satu pabrik di
Kabupaten Muratara. Kondisi ini menyebabkan ketergantungan pada pasokan dari
luar daerah dan berdampak pada harga yang tidak stabil serta menurunnya
kesejahteraan petani karet di daerah (Agustina et al., 2023)

Permintaan karet gelang di Sumatera Selatan cukup tinggi, terutama untuk
kebutuhan sehari-hari di berbagai sektor seperti perdagangan dan industri rumah
tangga. Namun, karena belum adanya industri pengolahan karet gelang yang
memadai di daerah, karet gelang masih harus dibeli dari luar provinsi. Hal ini
membuka peluang besar untuk mengembangkan industri pengolahan karet gelang
berbasis skala kecil atau industri rumahan yang dapat meningkatkan nilai tambah
produk karet dan meningkatkan pendapatan petani karet. Namun proses
pemotongan karet gelang seringkali dilakukan secara manual dengan
menggunakan alat yang tidak efisien seperti gunting atau pisau biasa yang dapat
membuat hasil pemotongan nya menjadi tidak konsisten dan dapat beresiko
cedera bagi pengguna. Untuk mengatasi permasalahan ini diperlukan alat
pemotong yang lebih efektif dan aman (Sari, 2021).
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Salat satu saran untuk meningkatkan efisiensi dan kualitas pemotongan
dibutuhkan pengembangan alat pemotong karet gelang berbasis mata pisau konig
Dengan memanfaatkan teknologi yang tepat, alat yang diharapkan ini tidak hanya
mampu memotong karet gelang dengan cepat dan presisi, tetapi juga mengurangi
resiko cedera bagi pengguna (Montha, 2016). Dalam proses pembuatan mesin
pemotong, penting untuk memperhatikan pembuatan mesin dan rangka yang
kokoh, serta penggunaan pisau yang tajam dan tahan lama meskipun digunakan
untuk pemotongan berulang. Mesin pemotong karet gelang harus mampu bekerja
secara optimal sesuai dengan fungsi dan kebutuhannya. Efektivitas alat juga
menjadi hal krusial agar dapat beroperasi dengan baik, sehingga hasil akhir dari
penggunaan mesin tersebut adalah tercapainya efisiensi dalam penggunaan tenaga
dan waktu.

Sepriyanto dan Sigit Kurniawan (2021) Dalam proses pembuatan rangka
sistem pemotong karet gelang, langkah awal yang perlu dilakukan adalah
menyiapkan alat dan bahan yang diperlukan serta memahami gambar kerja yang
akan digunakan. Tahapan-tahapan dalam pembuatan rangka meliputi pengukuran
besi, penandaan, pemotongan, pengeboran, dan pengelasan. Berdasarkan hasil
penelitian, jenis pisau yang digunakan adalah mata pisau rotary yang mampu
menghasilkan 110 potongan per menit. Dalam penelitian ini, fokus pada
modifikasi atau merancang kembali alat yang telah ada dengan mengganti mata
pisau jenis konig. Pisau Konig adalah jenis mata pisau yang digunakan pada
mesin potong industri, terutama untuk memotong tekstil, kulit, atau bahan sejenis.
Pisau ini dikenal karena bahan berkualitas tinggi dan kemampuannya
menghasilkan potongan yang presisi dan bersih. Dalam industri manufaktur, pisau
konig sering dipilih karena daya tahan dan ketajamannya yang tahan lama,
sehingga efisien untuk produksi skala besar. Pisau konig memiliki ukuran tebal 5
ml dengan panjang 25 cm dan lebar 5 cm, memilik empat pulley dan motor listrik
dengan 1400 rpm dengan daya 1/2 Hp yang bertujuan untuk meningkatkan
efisiensi dan kinerja alat yang belum terpenuhi dalam penelitian sebelumnya
(Rahmawati, 2019).
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1.2, Tujuan

Penelitian ini bertujuan untuk merancang serta menguji mesin pemotong
karet gelang yang menggunakan mata pisau konig dengan tingkat efisiensi dan
presisi yang tinggi.
1.3.  Hipotesis

Diduga mesin pemotong karet gelang yang dirancang dengan
menggunakan mata pisau konig dapat meningkatkan efisiensi pemotongan

dibandingkan dengan metode manual.
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