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RINGKASAN

PT. MKP melakukan pengolahan pasir silika secara manual dengan menggunakan pipa
PTO dan unit pengayakan. Metode ini menghasilkan kadar silika (S102) sebesar 97,48%.
Namun, permintaan pasar yaitu pada industri gelas kaca mengharuskan perusahaan untuk
menyediakan pasir silika dengan kadar SiO: minimum sebesar 99,16%, serta kapasitas
produksi yang lebih tinggi. Untuk memenuhi spesifikasi mutu dan kuantitas tersebut, PT.
MKP berencana mengimplementasikan metode pengolahan mekanis menggunakan mesin
screw, yang diharapkan dapat meningkatkan kadar silika dan efisiensi proses pengolahan.
Dari hasil penelitian pada penggunaan 1 kg sample awal raw-material mampu
menghasilkan kadar SiO: yang lebih tinggi dengan nilai 99.75% dengan penggunaan
mesin screw dibandingkan metode lama yang secara manual hanya menghasilkan kadar
97,48% sehingga menunjukkan bahwa mesin screw lebih efektif dalam proses pencucian,
terutama dalam menghilangkan material pengotor halus, kemudian dilihat dari nilai
analisa efisiensi proses silika, menghasilkan nilai 6,53% pada penggunaan mesin screw
dibandingkan metode manual yang menghasilkan nilai 4,09% yang menunjukkan bahwa
mesin screw memiliki efisiensi peningkatan kadar hampir dua kali lipat dibanding metode
manual. Dengan input sebesar 10 vessel DT (raw material 120 ton) dengan cycle time 1
jam saja mesin screw mampu menghasilkan 115 ton dengan fraksi yang lebih seragam dan

kadar Si0: lebih tinggi dengan nilai

viii



produksi per shift 623.5 ton. Waktu proses lebih cepat dan kontinu, lebih efisiensi waktu
dan tenaga kerja dibandingkan metode manual dengan load yang sama hanya
menghasilkan 96 ton dengan cycle time 5,5 jam sehingga nilai produksi per shift hanya
104.7 ton. Nilai recovery pasir silika pada proses dengan mesin screw mencapai 96%
dibandingkan dengan proses manual yang hanya mencapai 80% hal ini menunjukkan
bahwa penggunaan mesin screw meminimalkan kehilangan material bernilai, dari seluruh
hasil pengujian membuktikan bahwa penggunaan mesin screw jauh lebih baik dibanding

penggunaan metode lama dalam menghasilkan kualitas dan produksi silika
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SUMMARY

PT. MKP currently processes silica sand manually using PTO pipes and screening units.
This method vyields a silica (SiOz) content of 97.48%. However, market demand—
particularly from the glass industry—requires the company to supply silica sand with a
minimum SiO: content of 99.2%, along with higher production capacity. To meet these
quality and quantity specifications, PT. MKP plans to implement a mechanical
processing method using a screw machine, which is expected to improve both the silica
grade and the overall processing efficiency. From the results of the study on the use of 1
kg of initial raw-mat samples, with the use of a screw machine was able to produce a
higher SiO: content with a value of 99.75% compared to the old method which only
produced a content of 97,48%, thus indicating that the screw machine is way more
effective in the washing process, especially in removing fine impurities compared to the
previous method, then seen from the value of the silica process efficiency analysis, it
produces a value of 72.58% with the use of a screw machine compared to the manual
method which only produces a value of 4,09% it shows that the screw machine has an
efficiency of increasing content almost twice as much as the manual method. With an
input of 10 DT vessels (120 tons of raw material) with a cycle time of only 1 hour, the
screw machine is able to produce 115 tons with a more uniform fraction and a higher
SiO: content with a production value per shift of 623.5 tons. It shows the new method
made faster and continuous process time, and made more efficient time and labor
compared to the old methods which with the same load only producing 96 tons with a
cycle time of 5.5 hours and the production value per shift is only 104.7 tons. The recovery
value of silica sand in the process with using the screw machine reaches 96% which is
higher compared to the previous method which only reaches 80%. All of this numbers
shows that the use of a screw machine minimizes the loss of valuable materials and
proven producing a better quality and production of silica.

Keywords: Silica Sand, SiO., Screw Machine, Refining Process, Sifting Process.
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BAB I
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Pasir kuarsa (silica sand) adalah salah satu material tambang dari hasil pelapukan
batuan yang mengandung mineral kuarsa dan feldstar. Hasil pelapukan batuan tersebut
terbawa oleh air atau angin yang mengendap dialam bebas, seperti berada di tepi sungai,
danau atau laut. Pasir kuarsa sendiri mempunyai komposisi gabungan dari Si02, A1203,
Ca0, Fe203, TiO2, MgO dan K20, sifat fisik pasir kuarsa sendiri bermacam — macam,
antara lain seperti berwarna putih bening, abu — abu, kuning, coklat atau warna lain
tergantung kepada senyawa pengotornya yang terbawa selama proses pengendapan
(Sumarno dkk, 2015).

Pasir kuarsa sendiri merupakan salah satu bahan galian non logam yang jumlah
nya cukup banyak dilndonesia. Hal ini dikarenakan kondisi alam di Indonesia yang
hampir setengah nya tersusun atas batuan beku asam sebagai sumber pembentuk bahan
galian tersebut. Pasir kuarsa sendiri terdapat banyak di Indonesia, terutama pada daerah
Bangka dan Lampung, (Menurut Kementrian Energi dan Sumber Daya Mineral) mencatat
total sumber daya pasir kuarsa di Indonesia pada tahun 2018 mencapai 20 miliyar ton.
Salah satu perusahaan tambang pasir kuarsa adalah PT. Muncul Kilau Persada.

PT. Muncul Kilau Persada merupakan perusahaan yang bergerak dalam industri
pertambangan dan pengolahan pasir silika di Kabupaten Pringsewu, Lampung. Pasir
silika adalah material yang memiliki peran penting dalam berbagai sektor industri, seperti
manufaktur kaca, pengecoran, konstruksi, serta bahan baku untuk industri kimia. Dalam
proses pengolahan pasir silika, air berfungsi sebagai media utama dalam mencuci dan
memisahkan partikel halus dari pasir kasar. Penggunaan air dalam jumlah yang tepat dan
efektif sangat menentukan kualitas hasil olahan pasir, serta mempengaruhi efisiensi
proses dan biaya operasional.

PT. Muncul Kilau Persada selama ini melakukan pengolahan masih secara manual
yaitu mencuci material dengan cara disiram oleh operator menggunakan selang dan pto.

Namun, karena dengan cara manual hanya bisa mengolah maksimal kurang lebih 60 ton



sehari dan kadar SiO2 sebesar 98,27. Sedangkan untuk penjualan dibutuhkan kadar Si02

minimal sebesar 99,2 dan ukuran yang berbeda-beda sesuai permintaan buyer. Maka

selanjutnya untuk meningkat produksi dan kualitas serta memisahkan ukuran pasir sesuai

dengan size dari buyer maka PT. Muncul Kilau Persada mulai merencanakan

pembangunan mesin screw untuk meningkatkan kadar sio2 pada pengolahan pasir silika.

Studi Analisis perancanaan pembangunan mesin screw untuk meningkatkan kadar

sio2 pada pengolahan pasir silika di PT. Muncul Kilau Persada sangat penting dilakukan

agar diperoleh volume produksi yang besar dan produk pasir silika berkualitas tinggi.

1.2 Rumusan Masalah

Berdasarkan latar belakang di atas, maka rumusan masalah dalam kajian ini
adalah sebagai berikut:

Berapa besar kadar pasir silika ketika masih menggunakan proses
pengolahan manual?

Bagaimana peningkatan kadar pasir silika setelah proses pengolahan
menggunakan Mesin Screw?

Bagaimana perbedaan produksi pasir silika ketika masih menggunakan
proses pengolahan manual dan setelah proses pengolahan menggunakan
Mesin Screw serta berapa recovery dari Mesin Screw di PT. Muncul Kilau

Persada?

1.3  Tujuan Penelitian

Tujuan dari penelitian ini sendiri sebagai berikut:

1.

Menganalisis kadar pasir kuarsa pada feed ketika masih menggunakan
proses pengolahan manual.

Menganalisis peningkatan kadar pasir kuarsa setelah proses pengolahan
menggunakan Mesin Screw.

Menganalisis perbedaan produksi pasir silika ketika masih menggunakan
proses pengolahan manual dan setelah proses pengolahan menggunakan
Mesin Screw serta berapa recovery dari Mesin Screw di PT. Muncul Kilau

Persada.

1.4 Ruang Lingkup Penelitian

Penelitian ini difokuskan pada proses pengolahan pasir silika di PT. MKP



1.5

dengan membandingkan dua metode pengolahan, yaitu metode manual

menggunakan pipa PTO dan unit pengayakan, serta metode mekanis

menggunakan mesin screw. Ruang lingkup penelitian meliputi:

1.

Karakterisasi Bahan Baku

Menganalisis sifat fisik dan kimia pasir silika sebelum proses pengolahan,
terutama kadar awal SiO: sebagai parameter utama.

Proses Pengolahan

Mengkaji alur dan mekanisme pengolahan pada kedua metode, termasuk
waktu proses, kapasitas input-output, dan tahapan pencucian.

Analisis Hasil Pengolahan

Meliputi pengujian kadar SiO: setelah pengolahan, evaluasi efisiensi
proses, dan perbandingan performa kedua metode.

Evaluasi Efisiensi Produksi

Menilai efisiensi produksi dari segi peningkatan kadar silika, tingkat
recovery, dan potensi pemenuhan spesifikasi buyer (=99,16% Si0.).
Batasan Penelitian

Penelitian tidak mencakup analisis biaya operasional maupun kajian
dampak lingkungan dari proses pengolahan dilakukan pada pencucian
secara manual dan setelah menggunakan mesin Screw di PT. Muncul

Kilau Persada.

Manfaat Penelitian

Adapun beberapa manfaat dari penelitian ini terbagi menjadi dua yaitu:
Manfaat pada bidang akademis

Adapun manfaat pada bidang akademis yaitu untuk memberikan informasi
tentang inovasi alat pada proses pengolahan pasir kuarsa dan juga
memberikan ilmu dan wawasan tentang proses pengolahan pasir kuarsa.
Manfaat untuk Perusahaan

Adapun manfaat untuk Perusahaan yaitu memberikan informasi pada
perusahaan terkait peningkatan kadar dan nilai recovery pada pasir kuarsa di

PT. Muncul Kilau Persada.
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