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ABSTRAK

Dalam proses pemindahan dan penyortiran barang, biasanya masih
menggunakan sumber daya manusia dan ada juga yang menggunakan alat sederhana
atau konvensional. Agar dapat dipantau atau dikendalikan dari jarak jauh alat
pemindah dan penyortir barang tersebut, maka dibuatlah suatu monitoring sistem. Pada
tugas akhir ini dirancang suatu monitoring prototipe penyortir barang menggunakan
Proficy HMI/SCADA iFIX 5.0, dimana PLC WAGO 750-842 sebagai RTU (Remote
Terminal Unit) yang mengirimkan sinyal kendali dari objek yang dipantau dan
mengirimkan data ke master station. Berdasarkan hasil dari pengujian waktu respon,
yaitu waktu yang diperlukan SCADA untuk menampilkan status perubahan objek sistem
yang dipantau mencapai 0,69 detik pada kondisi objek hidup dan 0,68 detik pada
kondisi objek mati sehingga dapat dimonitoring secara real time.

Kata Kunci: SCADA, PLC, RTU, monitoring, prototipe.
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BAB I

BAB 1

PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Berkembangnya ilmu pengetahuan saat ini, membuat suatu industri/usaha
berupaya untuk menciptakan suatu inovasi baru untuk menciptakan suatu alat yang dapat
mempermudah, menghemat biaya dan tenaga. Seperti halnya dalam proses pemindahan
dan penyortiran barang, biasanya dalam memindahkan barang menggunakan sumber
daya manusia dan ada juga yang masih menggunakan alat sederhana atau konvensional.
Kemudian barang tersebut disortir sesuai dengan kriteria atau jenis barang yang
diinginkan dalam suatu tempat penyimpanan.

Untuk memantau atau mengendalikan alat pemindah dan penyortir barang
tersebut, dapat kita lakukan dengan membuat suatu monitoring, sehingga kita dapat
memantau atau mengendalikan dari jarak jauh. Monitoring dapat dilakukan dengan
menggunakan suatu sistem SCADA (Supervisory Control And Data Acquisition).
SCADA merupakan suatu sistem yang dapat mengendalikan alat jarak jauh dan dapat
memantau data-data pada alat yang dikendalikan.

Berkaitan dengan hal tersebut, maka penulis mengambil topik tentang monitoring
prototipe penyortir barang dengan sistem SCADA menggunakan Proficy HMI/SCADA
iFIX 5.0. Adapun harapan agar dapat diterapkan pada suatu industri atau usaha yang

masih menggunakan proses pemindahan dan penyortiran barang secara konvensional

e ——————————— ¢ k1K Elektro Universitas Sriwijaya



., BAB I |2

sehingga dapat memperkecil biaya dan dapat mengurangi penggunaan sumber daya

manusia.

1.2 Perumusan Masalah
Berdasarkan latar belakang di atas, maka permasalahan yang ada dirumuskan
sebagai berikut:
1. Bagaimana merancang sistem SCADA untuk diterapkan pada prototipe
penyortir barang?
2. Bagaimana cara agar master station dapat berkonmunikasu dengan RTU
(Remote Terminal Unit), dalam hal ini RTU menggunakan PLC WAGO 750-
8427

3. Bagaimana proses monitoring penyortir barang?

1.3 Pembatasan Masalah
Adapun batasan masalah dalam tugas akhir ini sebagai berikut:

1. Membuat sistem SCADA menggunakan software Proficy HMI/SCADA iFIX
5.0.

2. PLC WAGO 750-842 sebagai RTU (Remote Terminal Unir), dan PLC

(Programmable Logic Control) diprogram menggunakan software CoDeSys

versi 2.3.

e — | CKNTK Elektro Universitas Sriwijaya



BAB I |3

3. Input dan output pada PLC (Programmable Logic Control), hanya digunakan

digital input dan digital output.

4. Nilai scan time yang dipilih 1, 0,75, dan 0,5 untuk pengujian waktu respon.

1.4 Tujuan Penulisan

Tujuan dari penulisan tugas akhir ini yaitu merancang suatu monitoring prototipe
penyortir barang menggunakan Proficy HMI/SCADA iFIX 5.0. Diharapkan agar dapat
diterapkan pada usaha/industri yang masih menggunakan pemindah dan penyortir

sederhana/konvensional.

1.5 Keaslian Penelitian

Beberapa penelitian yang telah dilakukan sebelumnya mengenai sistem SCADA,
sebagai berikut:

Prototipe Monitoring Pengeringan Blanket Karet Menggunakan Supervisory
Control and Data Acquisition (SCADA) (Bhakti Yudho Suprapto, 2012)!'. Pada

penelitian ini dirancang prototipe sistem SCADA menggunakan perangkat lunak Proficy

HMI/SCADA iFIX 5.0. dan PLC WAGO 750-842.

Perencanaan Sistem Scada Cooling Tower Menggunakan Siemens Simatic Step 7
Dan Wincc (Asnal Effendi, Robby Wirza, 2013)"”). Pada penelitian ini membuat
perencanaan sistem SCADA cooling tower menggunakan software Siemens Simatic

Step 7 Dan Wincc.

————————————————————— ] ik Elektro Universitas Sriwijaya



BAB I |4

Pengaturan Kecepatan Motor dengan Sistem SCADA Berbasis Mikrokontroler

(Nana Sutarna, Kusnadi, dan Azhar Eka Napiri, 2011)[3]. Menggunakan program
SCADA Vijeo Citect dan mikrokontroler Atmega 16 dan modul inverter LG series IGS5.
Sistem Automasi Proses Produksi Minuman Dengan Sistem SCADA Menggunakan
PLC (Felix Pasila, Stephanus A. Ananda, Nelson Kusuma Rahardja, 2004)™*. Plan
tersebut akan dioperasikan menggunakan PLC Omron C-200 HS yang akan

disambungan ke SCADA Intouch, buatan Wonderware.

1.6 Metodologi Penelitian

Adapun metodologi penelitian dalam penyusunan tugas akhir ini sebagai berikut:

1. Metode studi literatur
Metode ini dilakukan dengan cara pengumpulan literatur, buku, artikel dan
jurnal yang berkaitan dengan bidang ilmu untuk dapat mendukung
penyusunan tugas akhir ini.

2. Metode perencanaan dan perancangan
Pada metode ini penulis membuat suatu protoripe penyortir barang dan
dikendalikan dengan PLC, selanjutnya dimonitoring dengan sistem SCADA
yang telah diprogram.

3. Metode konsultasi dan diskusi

Konsultasi dilakukan dengan dosen pembimbing tugas akhir, dan sesama

rekan tugas akhir.
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BAB I |5

4. Metode pengujian

Pengujian hasil perencanaan dan kerja sistem SCADA serta pengujian data

waktu respon antara tampilan SCADA dengan alat sebenarnya.

1.7 Sistematika Penulisan
Sistematika yang digunakan dalam penulisan tugas akhir ini terdiri dari 5 bab yang
secara garis besar diuraikan sebagi berikut:
1. BABI Pendahuluan
Berisi latar belakang, perumusan masalah, pembatasan masalah, tujuan
penulisan, keaslian penelitian, metodologi penelitian, dan sistematika
penulisan.
2. BABII Tinjauan Pustaka
Berisi beberapa perbedaan dari jurnal penelitian orang lain, dan teori
pendukung mengenai tugas akhir.
3. BABIIl  Perancangan
Berisi penjelasan mengenai perencanaan, flowchart, dan langkah-langkah
penyelesaian masalah yang dibahas.
4. BABIV  Hasil dan Pembahasan

Berisi tentang bagaiman prosedur pengambilan data dan hasil pengujian yang

dilakukan.
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BAB I |6

5. BABV Penutup
Berisi kesimpulan yang didapat dari pembahasan masalah dan beberapa saran
yang perlu diperhatikan berkaitan dengan kendala yang ditemui atau sebagai

kelanjutan dari pembahasan tersebut.
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