
Kapitel 4 

Stander fiir einen Wegaufnehmer 

4.1 Einleitung 

Dieser Teil der Studienarbeit client als Zusatzarbeit, um die Hauptstudienarbeit zu 
vervollstandigen. In diesem Fall hat die Zusatzarbeit bei der Konstruktion keine 
Verbindung mit der Hauptstudienarbeit. Dies betrifft auch die vorhandene Zeit fur 
die Konstruktion. Es wird zunacbst einmal die Hauptstudienarbeit abgeschlossen, 
und erst danach die Zusatzarbeit durchgefiihrt. 

Da diese Zusatzarbeit wie schon erwahnt, keine direkte Verbindung mit der Haupt­
studienarbeit hat, ist es notwendig, noch eine Anforderungsliste fiir die Zusatzarbeit 
zusammenzustellen. Die neue Anforclerungsliste soil als der Kia.rung der Aufgaben­
stellung dienen. 

4.2 Problemstellung 

Am lnstitut Produktionstechnik und Umformmaschinen Technische Hochschule Darm­
stadt wird an der Versuchsmaschine einer vVegaufnehmer eingebaut. Der \iVegauf­
nehmer soil die Konturanderungen an der Blechronde messen. Das Ziel diese Aus­
messung ist eine genauere Betrachtung von auftretenden Formabweichungen bzw. 
der gewiinschten Form an der Blechronde. Fiir diesen Zweck wurde ein Stander 
konstruiert, cler den vVegaufnehmer sti.itzt und ausgehangt werclen kann. 
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4.3 Zusammenstellung der Anforderungsliste 

Auf der Anforderungsliste miissen alle Festforderungen(FF), Maschinenforderun­
gen(MF), Zusatzforclerungen(ZF) und Wiinsche(W) stehen. An dieser Anforclerungs­
liste soll sich alle Konstruktionstatigkeit orientieren. Fiir diesen Zweck hat man die 
Anforclerungsliste in einer Tabelle zusammengestellt. 

Auftrags- Stander fiir einen Blatt-
nummer Vlegaufnehmer lVIohruni A.S. Nr 

G 
1 FF Verant-
I MF Nr. Anforclerungsliste Werte wortlich 
e ZF Bezeichnung Oaten Klarung 
d vV Erlauterung <lurch 
e 
r 

FF 1 Entwicklungsauftrag Konstruktive Studien-Arbeit S.Hauk/ 
Mohruni 

ZF 2 Entwicklungszeit fiir 2 :tvlonat S.Hauk 
Konstruktionsarbeit 

FF 3 Stiickzahl 2 l'viohruni 
MF 4 Bauraum 1040mm x 650 mm x 350 mm Mohruni 
FF 5 Verbindungselemente Aile moglich passende Mohruni 

Verbindungselemente 
ZF 6 Ein-und Ausbauen Einfache Montage 
ZF 7 Normen, Richtlinien Normalienkatalogen und 

IN A verwenden und nach 
DIN konstruieren 

FF 8 Fertigungsmi ttel Maschinenpark der Instituts-
werkstatt bzw. fertige Teile 

ZF 9 Hal bzeuge, \1Verkstoffe siehe Sti.ickliste 
ZF 10 Nlontageverfahren Prazise Verbinclungselernente 

und Ausbaufahig 
FF 11 rvlontageort Institutswerkstatt,Priifstand 
FF 12 Funktion Si.itze bzw. Stander fi.ir \,Veg-

aufnehmer 
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Auftrags- Stander fi.ir einen Blatt-
nummer \Negaufnehmer IVIohruni A.S. Nr 

G 
I FF Verant-
1 MF Nr. Anforclerungsliste 'Nerte wortlich 
e ZF Bezeichnung Oaten Kia.rung 
d w Erlauterung <lurch 
e 
r 

FF 13 Hauptfunktion Einhalten die Richtung und 
Position vVegaufnehmer fiir 
bestimmte vorgegebene Koor-
dinaten bzw. fiir wiederhol-
te Wegmessung, 
Anpassung an der vorhan-
denen Werkzeuge, 
Bewegungsgenauigkeit des 
Standers, 
Anpassung bei vVerkzeug-
wechsel 

FF 14 N ebenfunktion Ausbaufahige Konstruktion 
Einstellmoglichkeit, 
in Hohe und langs Maschinen-
achse 

FF 15 Kinematik Keine Bewegungsmoglichkeit 
Wahrend der lVIessung, 
Verstellmoglichkeit in die 
axiale, radiale Richtung 
der Versuchrnaschine und Hohe 

ZF 16 Steifigkei t ,Stabilitat Kompensieren von Kraften, 
Momenten und auch evtl. 
auftretende Schwingungen 

ZF 17 vVartungsort Institutwerkstatt, Pri.ifstand 
ZF 18 Konstruktion Moglich aus INA Linerfi.ihrung 

und Lieferteil besteht 
w 19 Preis Ivloglichst Billig bzw. Preis-

wert 
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4.4 Weiterverarbeiten der Anforderungsliste 

In diesem Unterkapitel werclen die Konstruktionsschritte analog wie der ersten Tei! 
durchgefiihrt . Aber sie sind hier nicht ausfiihrlich erklart. Da die Arbeit dieses Teils 
hauptsachlich die Suche nach der Konstruktionskatalog bzw. fertigen Teile sind. 

Durch die Riicksprache mit dem Betreuer soll die Konstruktion soweit wie moglich 
aus fertigem Teil bestehen. Fiir diesen Zweck muB man die Informationen sammeln. 
Um den Informationsbedarf zu decken muB man auf unterschiedliche Informations­
quellen zuriickgreifen. In der Regel handelt es sich hierbei um telefonische Fachbe­
ratung, Zulieferkataloge, Angebote, Uberlassung von Zulieferkomponenten zur Be­
musterung, Beratung <lurch Aul3endienst-Mitarbeiter des Zulieferers, Fachmessen, 
bereitgestellte CAD-Bibliotheken, Berechnungs- und Auslegungsprogramme. Diese 
Mal3nahme hat Vorteile mit sich gebracht. Der Zulieferkatalog client dabei nicht 
nur als Informationsquelle und -speicher, sondern stellt fiir den Konstrukteur auch 
eine Losungssammlung und ein Assoziationsmittel dar. Die Verwendung von Zu­
lieferkomponenten setzt for den Konstrukteur schon wahrend des Entwickelns und 
Konstruierens eine umfassende Informationsbeschaffung voraus. 

lnformationsbeschaffung fiir diese Studienarbeit ist der schwierigste Schritt der ge­
sammten Arbeit. 

4.5 Zusam1nenbau der fertigen Losungen 

Bei dem Zusammenbau der fertigen Losungen bzw. fertigen Teile muB man die Be­
wegungsrichtung und die Dimension der Bauteile bzw. des Bauraums beachten. Als 
die Grenze des Bauraums nimmt man die auBerste Grenze des Bauraums. d.h. man 
nimmt die grof3ten Maf3stabe als Grenze. 

Die Fiihrung an dem oberen Teil des Stander benutzt man INA-Fi.ihrung. Dies ist 
mit dem Betreuer besprochen. Dafiir mufi man ein Trager fi.ir IN A-Fiihrung wahlen, 
cler auch ein eingebauten Anschlag ermoglicht. Der Trager muf3 auf die Stiitzen gelegt 
werden bzw. an den Sti.itzen angeschraubt werden. Fiir diesen Zweck hat man den 
Trager NLM 1680-07 x 1050 und INA-Fi.ihrung GFW 69 mit GFS 69. 

Eine Verbindung zwischen oberem Teil und unterem Tei) des Standers hat man 
eine Rohrverbindung gewahlt. Die Begriindung dafiir ist, Fiihrungsbelastung zu 
veringern. Fi.ir diese Verbindung zu konstruieren braucht man eine AnschluBplat­
te zwischen elem Flanschklemmstiick uncl elem Fiihrungswagen. Die Anschlufiplatte 
wird an dem Fiihrungswagen angeschraubt. Auf der AnschluBplatte wird Flansch-
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klemmstiick auch angeschraubt. Das Flanschklemmstiick client als Fiihrung und Be­
festigung fiir die Rohrverbindung des Standers. 

Am unteren Teil des Standers wahlt man ein Winkelklemmstiick, da eine Anclerung 
der Bewegungsrichtung um 90° vorliegt. Am Ende wird ein weiteres Rohr fiir die 
Stiitze des Vlegaufnehmers angeschlossen. 
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