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THE APPLICATION OF WAGNER-WITHIN ALGORITHM TO 

DETERMINE LOT SIZE ORDER POLICY  

 

By : 

 

          Nelda Amelia 

    08121001044 

 

 

ABSTRACT 

 Inventori is an important asset to company that has an effect on inventory 

costs. In this study, lot size order policy to minimize inventory cost were 

discussed. The search for a lot size order solution is determined by the Wagner-

Within algorithm. PT.X Palembang's company data were separated from 

differences in decision and parameter variables then were calculated the total and 

minimum cost of the Wagner-Within algorithm equation. The ordered frequency 

obtained from the Wagner-Within algorithm results in reducing order frequency 

with the number of booking increasing and there is a fixed order frequency with 

the same order amount. Total cost of supplies using the Wagner-Within algorithm 

is of Rp.20,107,700,- than before using the Wagner-Within algorithm is of 

Rp.29,016,000,- so that the saving used by the Wagner-Within algorithm is of 

Rp.8,908,300,-. 
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ABSTRAK 

 Persediaan merupakan aset penting pada perusahaan yang mempunyai 

pengaruh terhadap biaya persediaan. Pada penelitian ini dibahas tentang penentuan 

kebijakan ukuran lot size pemesanan untuk meminimalkan biaya persediaan. 

Pencarian solusi penentuan lot size pemesanan menggunakan algoritma Wagner-

Within. Data perusahaan PT.X Palembang dipisahkan dari perbedaan variabel 

keputusan dan parameter kemudian ditentukan ongkos total dan ongkos minimum 

dari persamaan algoritma Wagner-Within. Berdasarkan hasil perhitungan 

algoritma Wagner-Within, frekuensi pemesanan mengalami penurunan dengan 

jumlah pemesanan bertambah dan ada frekuensi pemesanan yang tetap dengan 

jumlah pemesanan sama. Total biaya persedian dengan menggunakan algoritma 

Wagner-Within sebesar Rp.20.107.700,- dibandingkan sebelum menggunakan 

algoritma Wagner-Within sebesar Rp.29.016.000,- sehingga adanya penghematan  

menggunakan algoritma Wagner-Within sebesar Rp.8.908.300,-. 

 

 

  

Kata Kunci: Persediaan, Deterministik, Algoritma Wagner-Within, lot size. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Keberadaan inventori (barang persediaan) dalam aktivitas kehidupan untuk 

memenuhi kebutuhan manusia tidak dapat dihindarkan baik kegiatan pribadi, 

kantor,  maupun usaha. Setiap perusahaan baik itu perusahaan perdagangan, 

perusahaan jasa, maupun perusahaan manufaktur pasti selalu mengandalkan 

persediaan. Persediaan merupakan suatu aktiva yang meliputi barang-barang milik 

perusahaan dengan maksud untuk dijual dalam suatu periode usaha tertentu, atau 

persediaan barang-barang yang masih dalam proses produksi, ataupun persediaan 

bahan baku yang masih menunggu agar proses produksi tetap berjalan lancar 

penggunaannya dalam suatu proses produksi (Rangkuti, 2007).  

Persediaan merupakan aset penting pada perusahaan yang mempunyai nilai 

cukup besar, serta berpengaruh terhadap besar kecilnya biaya perencanaan dan 

pengendalian persediaan. Tujuan pengendalian persediaan dapat diartikan sebagai 

usaha menjaga perusahaan tidak kehabisan persediaan, menjaga agar penentuan 

persediaan tidak terlalu besar sehingga biaya yang berkaitan dengan persediaan 

dapat ditekan, menjaga agar pembelian bahan baku secara kecil-kecilan dapat 

dihindari (Assauri, 2004). Kegiatan suatu perusahaan yang berjalan dengan lancar 

dapat meningkatkan efisiensi kegiatan perusahaan tersebut. 
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Pengendalian persediaan yang kurang baik akan mengakibatkan permintaan 

konsumen tidak dapat dipenuhi tepat waktu. Selain itu, kepercayaan dan tanggapan 

konsumen terhadap perusahaan juga akan menurun. Oleh karena itu, perlu adanya 

suatu perencanaan dan pengendalian persediaan agar dicapai suatu hasil optimal 

(Sutono dan Taufik, 2005). Meminimalkan total biaya persediaan harus 

memperhatikan dengan lot size yang merupakan teknik dalam meminimalkan jumlah 

barang yang akan dipesan.  

Penelitian sebelumnya yang membahas mengenai pengendalian persediaan 

barang untuk kebutuhan permintaan pada PT. Marco Polo Decor dengan 

menggunakan model Economic Order Quantity (EOQ), pengambilan keputusan 

pesanan dapat dipilih secara tepat sehingga dalam pengendalian persediaan bahan 

baku kayu jati dapat optimal (Efendi, 2009).  Penelitian lainnya membahas mengenai 

penentuan ukuran lot size pemesanan bahan baku menggunakan algoritma Wagner-

Within yang dimodifikasi dengan menambahkan batasan kapasitas gudang untuk 

mendapatkan total biaya persediaan minimum (Utama, 2016).  

Metode optimasi yang digunakan adalah algoritma Wagner-Within dengan 

menggunakan prinsip program dinamis untuk penyelesaian lot size pemesanan. 

Penggunaan metode ini dapat meminimalkan biaya yang dikeluarkan perusahaan dari 

segi biaya persediaan (Madinah et al., 2015). Metode ini banyak digunakan karena 

memberikan solusi optimal bagi persoalan ukuran pemesanan dinamis-deterministik 

pada suatu periode waktu tertentu dimana kebutuhan pada seluruh periode harus 

terpenuhi (Staggemeier et al., 2001). Metode ini juga menetapkan bahwa tidak 
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melakukan pemesanan selama masih ada persediaan atau pemesanan dilakukan 

setelah persediaan berjumlah nol pada akhir periode perencanaan (Tersine, 1994).  

1.2 Perumusan Masalah 

Permasalahan yang dibahas dalam penelitian ini, bagaimana menentukan 

kebijakan persediaan ukuran lot pemesanan dengan menggunakan metode algoritma 

Wagner-Within? 

1.3 Pembatasan Masalah 

Permasalahan dalam  penelitian  ini dibatasi pada permintaan persediaan 

bersifat deterministik untuk menentukan ukuran lot pemesanan. Data yang digunakan 

adalah data bulanan dari data permintaan 34 macam obat selama 3 bulan yang 

diperoleh dari PT.X Palembang bergerak dibidang distribusi obat-obatan. Tidak 

dipertimbangkan adanya faktor tak terduga seperti bencana alam, perang, dan 

sebagainya. Biaya persediaan dianggap tidak dipengaruhi kebijakan kenaikan (inflasi) 

dan penurunan (deflasi) harga. 

1.4 Tujuan  

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk menentukan kebijakan persediaan 

ukuran lot pemesanan dengan menggunakan metode algoritma Wagner-Within. 

1.5 Manfaat  

Manfaat yang diperolah dalam penelitian ini adalah: 

1. Penerapan metode algoritma Wagner-Within dalam masalah persediaan. 
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2. Memberikan informasi khususnya penentuan lot pemesanan dengan metode 

algoritma Wagner-Within. 

3. Sebagai bahan pertimbangan perusahaan dalam rangka meningkatkan dan 

mengembangkan ilmu Matematika pada penerapan ilmu Matematika khususnya 

pengendalian persediaan. 
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