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ANALISA LAJU KOROSI BAJA DI LINGKUNGAN YANG KOROSIF

Oleh :
Jeri Prana Erwansyah
Nim : 06121181621012
Pembimbing : (1) H. Imam Syofii, S.Pd., M.Eng
(2) Drs Harlin M.Pd

Program Studi Pendidikan Teknik Mesin
ABSTRAK

Penelitian ini menggunakan metode eksperimen. Objek penelitian menggunakan
plat baja karbon rendah st 37 dengan ukuran spesimen 50 mm x 40 mm x 3 mm.
Menggunakan metode perendaman spesimen dalam wadah uji dengan volume 250
ml dari setiap wadah uji. Untuk perendaman dalam larutan asam klorida, sulfat,
asetat, larutan garam. laju korosi terbesar adalah terjadi pada asam klorida dengan
kehilangan berat sebesar 35,91 gram dengan konsentrasi 35%. dan laju korosi
terkecil terjadi pada garam, untuk perendaman dalam larutan garam kehilangan
beratnya adalah 0,20 gram dengan konsentrasi 20%. Penelitian ini dilakukan
selama 14 hari perendaman. Berdasarkan hasil perhitungan dari data dengan
metode weight loss diproleh, dapat di analisa bahwa larutan yang paling cepat
terjadi laju korosi adalah asam. Klorida konsentrasi 35% dari reaksi diatas dapat
dijelaskan bahwa semakin besar konsentrasi asam klorida maka semakin banyak
atom atom yang terlepas dari besi sehingga kecepatan korosi semakin besar.

Kata kunci : Korosi, Elektrolit, Baja ST 37
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ANALISA LAJU KOROSI BAJA DI LINGKUNGAN YANG KOROSIF

Created by :
Jeri Prana Erwansyah
Nim : 06121181621012
Pembimbing: (1) H. Imam Syofii, S.Pd., M.Eng
: (2) Drs Harlin M.Pd

Program Pendidikan Teknik Mesin
ABSTRACK

This research is using experimental method. The object of research uses a low
carbon steel plate st 37 with a specimen size of 50 mm x 40 mm x 3 mm. Using the
method of immersion of the specimen in a test container with a volume of 250 ml
from each test container. For soaking in a solution of hydrochloric acid, sulfuric
acid, acetate, salt solution. The greatest corrosion rate is occurred in
hydrochloric acid with a weight loss of 35.91 grams with a concentration of 35%.
and the smallest corrosion rate occurs in salt, for soaking in a salt solution losing
weight is 0.20 grams with a concentration of 20%. This research was conducted
for 14 days of immersion. Based on the results of calculations from the data with
the weight loss method obtained, it can be analyzed that the quickest solution of
corrosion rate occurs is acid. Chloride concentration of 35% from the above
reaction can be explained that the greater the concentration of hydrochloric acid,
the more atoms released from iron so that the greater the corrosion rate.

Keywords: Corrosion, Electrolyte, ST 37 Steel
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Logam merupakan material yang sangat berguna dalam dunia industri dan
mempunyai berbagai manfaat terutama dalam perkembangan teknologi dan
industri yang semakin pesat sekarang ini, penggunaan logam sangat bermanfaat
karena logam mudah di temukan dan banyak dipakai oleh orang atau pekerja las
untuk membuat pagar dengan menggunakan bahan logam salah satu jenisnya
yaitu logam ferro. (Arbandi,2009:1)

Logam ferro adalah suatu logam yang memiliki unsur besi didalamnya,
karena besi terlalu lunak sehingga harus ditambahkan unsur lain agar sesuai
dengan kebutuhan pekerja, unsur lain yang biasanya ditambahkan yaitu unsur
karbon. Karbon sendiri merupakan suatu elemen pengeras besi yang efektif dan
murah karena hal tersebut unsur paduan lain hanya perlu ditambahkan sedikit saja
sesuai dengan kebutuhan. (Djaprie Sriati,2000:326). Beberapa contoh dari logam
ferro itu sendiri antara lain adalah besi tuang, besi tempa, besi lunak,baja karbon
tinggi, baja karbon sedang, baja karbon rendah. (Amanto dan Daryanto,1999:2-3).

Baja karbon rendah memiliki kekuatan sedang dengan keuletan yang baik dan
persentase unsur karbonnya kurang dari 0,3%. (Djaprie Sriati,2000:326). Baja
karbon rendah sering kita temukan di bengkel karena harganya yang terjangkau
membuat baja karbon ini sering kali dipakai. Tetapi, dalam kenyataannya banyak
faktor yang menurunkan daya guna dari baja karbon rendah tersebut salah satunya
adalah korosi. Peristiwa laju korosi lebih cepat tergantung dengan penambahan
kandungan karbon, mangan dan silikon. Semakin sedikit kadar karbon yang
ditambahkan maka semakin cepat pula laju korosi yang akan terjadi. (Trethewey
dan Chamberlain,1991:282). Itulah alasan kenapa peneliti menggunakan baja
karbon rendah pada penelitian kali ini untuk membuktikan seberapa cepat laju

korosi yang akan terjadi pada material tersebut.



Korosi merupakan suatu peristiwa pencemaran logam oleh lingkungan sekitar
secara alamiah baik di air, di dalam tanah maupun dilingkungan atmosfer (udara
terbuka), salah satu lingkungan yang korosif adalah udara lembab, bahan kimia,
gas dan air laut. (Beumer,1974:99). Masalah korosi terjadi setelah dimulainya
penggunaan baja dalam peradaban kehidupan manusia karena korosi adalah hal
yang alamiah, maka tidak dapat dihindari, tetapi kita dapat berusaha
mengendalikannya, pentingnya pemahaman tentang korosi dan cara
pengendaliannya sangat penting meskipun pengetahuan kita mengenai korosi
masih terbatas. (Arbandi,2009:1). menurut Trethewey (1991), salah satu faktor
yang mempengaruhi laju korosi dalam lingkungan air adalah keberadaan elektrolit.
Elektrolit yang paling cepat memicu laju korosi atau larutan yang paling korosif
diantaranya adalah larutan garam, asam sulfat (air aki), asam klorida, dan asam
asetat (cuka). Maka pada penelitian kali ini peneliti menggunakan larutan tersebut
untuk membandingkan dari beberapa larutan yang paling korosif larutan mana
yang paling cepat memicu peristiwa laju korosi pada suatu material dengan
menggunakan baja karbon rendah.

Larutan asam sulfat merupakan zat kimia yang memiliki agresifitasi yang
cukup tinggi yang dapat merubah struktur pada baja (kartika,2013). Larutan asam
klorida adalah asam pengoksidasi dan sangat agresif karena memiliki pH rendah
dan kadar klorida yaang tinggi (vivekanad,2012). Asam astetat atau asam cuka
adalah senyawa organik yang termasuk dalam golongan carboxylic acid
(golongan asam lemah) yang sering dikenal sebagai pemberi rasa asam dan aroma
pada makanan, komponen utama cuka (3-9%) selain air, asam asetat termasuk
asam lemah tetapi bersifat korosif. (Dandi panggih,2010). Larutan NaCl atau
garam dapur adalah larutan yang dapat menghantarkan arus listrik dan larutan
yang bersifat korosif, semakin pekat konsentrasi larutan NaCl maka laju korosi
yang akan terjadi akan semakin meningkat. (Murabbi dan Sulistijono,2012:3).
Dari Penjelasan di atas, konsentrasi media korosif seperti asam sangat
berpengaruh terhadap cepatnya laju korosi yang akan terjadi tergantung dari jenis

media dan bahan yang digunakan pada penelitian tersebut, karena hal inilah



peneliti mengangkat judul “Analisa Laju Korosi Baja di Lingkungan yang

Korosif™.

1.2 Identifikasi Masalah
Berdasarkan dari latar belakang di atas dapat dirumuskan idetifikasi masalah
sebagai berikut :
1. Kehilangan massa yang akan terjadi pada material setelah dicelupkan
larutan

2. Pengaruh elektrolit asam terhadap cepatnya laju korosi.

1.3 Batasan Masalah
Agar dalam penulisan skripsi ini lebiih terarah dan sesuai dengan tujuan
penulisan, maka penulis hanaya membatasi masalah korosi dilingkungan yang
korosif sebagai berikut :
1. Material yang di gunakan baja karbon rendah bentuk plat dengan ukuran
50X40X3MM
2. Larutan yang di pakai larutan asam klorida, asam asetat, asam sulfat dan
larutan garam

3. Pengamatan di lakukan selama 14 hari.

1.4 Rumusan Masalah
Seberapa besar laju korosi yang akan terjadi apabila dilakukan variasi

konsentrasi larutan asam dengan menggunakan material baja karbon rendah?

1.5 Tujuan Penelitian
Tujuan yang akan dicapai pada penelitian kali ini yaitu untuk mengetahui
seberapa besar korosi yang akan terjadi apabila dilakukan perbedaan larutan
dengan konsentrasi yang berbeda dan menggunakan material baja karbon

rendah.



1.6 Manfaat Penelitian
1. Secara Teoritis
a. Penelitian tentang analisa laju korosi dilingkungan yang korosif
diharapkan bisa dijadikan pembelajaran yang berkaitan dengan mata
kuliah korosi.
b. Semoga hasil penelitian ini bisa menjadi refrensi bagi peneliti

selanjutnya.

2. Secara Praktis
a. Untuk mahasiswa, semoga penelitian ini dapat menjadi acuan agar
pada saat praktikum korosi berlangsung setidaknya telah
mendapatkan pengetahuan terlebih dahulu dari penelitian ini.
b. Untuk peneliti, sebagai pengetahuan baru yang penting kedepannya

dalam praktikum pada mata kuliah korosi.
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