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BAB |

PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Produsen di bidang industri seringkali menghadapi tantangan dalam mencari
solusi pemotongan bahan baku. Bahan baku sangat penting dalam efisiensi

produksi, sehingga penggunaannya harus dioptimalkan. Cutting Stock Problem
(CSP) biasaya dikenal sebagai permasalahan pemotongan bahan baku. CSP
merupakan permasalahan pemotongan bahan baku (stock) menjadi ukuran kecil

(item) sehingga sisa pemotongan seminimum mungkin.

Penelitian ini menggunakan pemotongan dua dimensi, dengan cara guillotine
yang melakukan pemotongan bahan baku secara sejajar. Sekumpulan bahan baku
mempunyai lebih dari satu ukuran lebar dan panjang disebut Multiple Stock Size.
Multiple Stock Size CSP dua dimensi adalah salah satu permasalahan pemotongan
bahan baku mempunyai lebih dari satu ukuran panjang dan lebar. Hasil sisa
pemotongan bahan baku disebut dengan trim loss. Terbentuknya trim loss
dikarenakan kurang tepatnya dalam pemotongan pola, sehingga terdapat banyak
sisa bahan baku yang berlebih.

Penelitian mengenai CSP telah banyak dilakukan. Andrade et. al (2014)
meneliti tentang CSP dua dimensi yang berbahan baku plat dengan memanfaatkan

sisa pemotongan yang masih bisa digunakan. Octarina et. al (2017)



Mengaplikasikan dalam pemcarian pola pemotongan CSP-2D. kemudian
pengiimplementasian Pattern Generation Alogoritm lalu di formulasikan me model
Gilmore and Gomory pun diteliti Octarina et. al (2018). Column Generation
Technique (CGT) dapat diformulasikan untuk penyelesaian CSP dua dimensi dengan
tipe Guillotine dan orientasi tetap. Selanjutnya Octarina et. al (2019) menerapkan
CGT dengan berbagai ukuran bahan baku dimana lempeng yang disediakan terdiri
dari ukuran beberapa stock dengan penyelesaian menggunakan Branch and Bound.
Model Gilmore dan Gomory terbukti efektif untuk tipe pemotongan guillotine
dimana Column Generation dapat menyelesaikan model tersebut menggunakan
teknik relaksasi Program Linier. Permasalahan lebih dari satu stok dengan
menformulasikan model Gilmore dan Gomory diformulasikan oleh Octarina et. al
(2019) dan Model N-Sheet dengan metode Branch and Cut telah diteliti oleh Bangun

et. al (2019).

CSP juga telah banyak dikembangkan oleh para peneliti dengan berbagai
macam algoritma penyelesaian. Ma et. al (2019) membandingkan dua model
berdasarkan pola pada CSP dua dimensi dua tahap yaitu model Gilmore dan Gomory
dan model Arc flow. Menurut Ma et. al (2019) model Gilmore dan Gomory lebih
baik dari model Arc flow untuk masalah multiple cutting stock. Menurut Song and
Bennel (2010) Sequence Heuristic Procedure (SHP) mendapatkan hasil pola

pemotongan dengan beberapa iterasi. Pada peneltian Rodrigo et.al (2013) meneliti



pemotongan dengan bentuk persegi panjang kemudian dibentuk bentuk segitiga
dengan berbeda ukuran.

Penelitian ini merancang pencarian pola pemotongan untuk item yang
berbentuk persegi panjang. Pola pencariannya dengan algoritma PG. Kemudian
setelah pola didapat dimodelkan ke dalam model Gilmore dan Gomory dan
selanjutnya diformulasikan dengan model Column Generation. Data penelitian ini
didapatkan dari penelitian Ma et. al (2019) dimana bahan baku yang diperlukan
berbentuk persegi panjang lalu dipotong menjadi bentuk persegi panjang yang sesuai
dengan permintaan konsumen, dimana ukuran bahan baku dibatasi.

1.2 Perumusan Masalah

Masalah yang dibahas dalam penelitian ini adalah :

1. Bagaimana meminimumkan sisa pemotongan bahan baku?

2. Bagaimana memformulasikan model Column Generation?

1.3 Pembatasan Masalah

Penelitian ini dibatasi untuk bahan baku yang berbentuk persegi panjang.

1.4 Tujuan

Tujuan dari penelitian ini adalah :

1. Meminimumkan sisa pemotongan bahan baku.



2. Memformulasikan model Gilmore dan Gomory dan model Column Generation

berdasarkan pola-pola hasil Pattern Generation.

1.5 Manfaat

Manfaat dari penelitian ini adalah :

1. Menerapkan atau mengaplikasikan kasus ini ke dalam bidang optimasi,
khususnya tentang CSP.

2. Didapatkan solusi optimal dalam pola pemotongan serta diperoleh jumlah bahan

baku yang optimal.
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