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RINGKASAN 

 

PT Sriwijaya Bara logistic belt conveyor sebanyak 3 unit digunakan untuk 

mengirim batubara dari stockpile ke tongkang. Untuk memenuhi pengiriman 

batubara agar target tercapai perlu menganilisis terlebih dahulu produktivitas 

teoritis dan aktual pengiriman. Produktivitas teoritis pengirimian batubara 

ditentukan oleh kapasitas belt conveyor yang dihitung berdasarkan spesifikasinya, 

yaitu lebar belt, jenis idler, dan sudutnya, kemiringan belt, jari-jari drive pulley, 

dan kecepatan conveyor. Produksi aktual bisa dipantau dari lapangan dan control 

room dengan melihat jumlah tonase batubara yang dikirim dibagi dengan waktu 

kerja efektif. Target pengiriman  batubara dibulan juli 2018 adalah 3.000 ton/hari. 

Tonase pengiriman batubara yang mencapai target hanya jatuh pada saat 

pengiriman hari kedua yaitu sebesar 3.278,39 ton dan hari ke 14 yaitu sebesar 

3.154,769 ton, sedangkan tonase terendah pengiriman pada hari 539,093 ton. 

Rendahnya pengiriman batubara disebabkan oleh operational delay, operational 

delay adalah waktu berhentinya proses pengiriman akibat waktu standby. Waktu 

breakdown/repair dan penyebab lainnya. Produktivitas belt conveyor secara 

teoritis dari 3 rangkaian belt conveyor adalah Produktivitas conveyor 1 sebesar 

480,485 ton/jam, Produktivitas conveyor 2 sebesar 484,873 ton/jam, dan 

Produktivitas conveyor 3 sebesar 488,361 ton/jam. Nilai Produktivitas teoritis dan 

produktivitas aktual belt conveyor di PT Sriwijaya Bara Logistic mempunyai hasil 

yang berbeda dimana nilai produktivitas belt conveyor secara teoritis selalu lebih 

besar daripada nilai produktivitas aktual. Waktu kerja efektif sebelum evaluasi 

adalah sebesar 228,35 jam dengan produksi 64.644,39 ton/bulan, dan waktu 

efektif setelah evaluasi adalah sebesar 269,16 jam dengan produksi 76.197,85 

ton/bulan. Untuk meningkatkan produksi perlu dilakukan perawatan terjadwal 

pada rangkaian belt conveyor.  

 

Kata kunci : Belt Conveyor, Produktivitas, Waktu Efektif, Batubara 
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SUMMARY 

 

PT Sriwijaya Bara a 3-unit logistic belt conveyor is used to send coal from the 

stockpile to the barge. To fulfill coal shipments so that the target is reached, it is 

necessary to analyze the theoretical productivity and actual delivery. The 

theoretical productivity of coal delivery is determined by the capacity of the 

conveyor belt which is calculated based on its specifications, namely belt width, 

idler type, and angle, belt slope, drive pulley radius, and conveyor speed. Actual 

production can be monitored from the field and control room by looking at the 

amount of coal tonnage sent divided by the effective working time. The coal 

delivery target in July 2018 is  3,000 tons / day. The tonnage of coal shipments 

that reached the target only fell during the second day of delivery, which was 

3,278.39 tons and the 14th day which was 3,154,769 tons, while the lowest 

tonnage was 539,093 tons on the day. The low coal delivery is caused by 

operational delay, operational delay, which is the time when the shipping process 

stops due to standby time. Time of breakdown / repair and other causes. The 

theoretical productivity of conveyor belts from 3 conveyor belt series is Conveyor 

Productivity 1 of 480,485 tons / hour, Productivity of conveyor 2 is 484,873 tons / 

hour, and Productivity of conveyor 3 is 488,361 tons / hour. The theoretical 

productivity value and actual productivity of the conveyor belt at PT Sriwijaya 

Bara Logistics have different results where the value of productivity of conveyor 

belts is theoretically always greater than the value of actual productivity. Effective 

working time before evaluation is 228.35 hours with production of 64,644.39 tons 

/ month, and the effective time after evaluation is 269.16 hours with a production 

of 76,197.85 tons / month. To increase production it is necessary to carry out 

scheduled maintenance on the conveyor belt circuit. 

 

Kata kunci : Belt Conveyor, Produktivity, Effective Time, Coal. 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

 

1.1 Latar Belakang  

Batubara merupakan salah satu sumber energi yang sangat banyak 

dimanfaatkan saat ini. Di Indonesia, batubara dimanfaatkan sebagai bahan bakar 

Pembangkit Listrik Tenaga Uap (PLTU) untuk memenuhi permintaan listrik 

dalam negeri, bahan bakar yang digunakan pada pabrik-pabrik, dan juga dapat 

diekspor dalam rangka menambah devisa negara. Batubara sebagai bahan galian 

memiliki peranan penting, misalnya sebagai bahan bakar alternatif nonmigas, 

digunakan dalam industri kimia dan industry lainnya. Pemanfaatan batubara 

berhubungan erat dengan karakteristiknya. 

PT. Sriwijaya Bara Logistic memiliki Izin Usaha Pertambangan Operasi 

Produksi Khusus Untuk Pengangkutan dan Penjualan Batubara dan telah 

melakukan kerjasama dengan beberapa perusahaan Pertambangan Batubara yang 

berlokasi di wilayah Sumatera. Dimana perusahaan tersebut telah memenuhi dan 

memiliki dokumen perizinan yang lengkap sesuai dengan peraturan yang 

dikeluarkan oleh pemerintah Republik Indonesia, antara lain  Analisa Dampak 

Lingkungan (AMDAL), Izin Usaha Pertambangan Operasi Produksi (IUP OP), 

dan lain-lainnya.  Ruang lingkup pekerjaan di SBL juga termasuk mengawasi 

semua kontraktor/sub kontraktor yang bekerja di area pelabuhan.  

PT Sriwijaya Bara Logistic menggunakan belt conveyor sabagai media 

angkut batubara. Belt conveyor digunakan sebagai alat angkut dan loading 

batubara dari stockpile menuju kapal tongkang. Permasalahan yang terjadi kurang 

optimalnya produksi belt conveyor pada barging yang ditargetkan sebesar 3.000 

ton/hari. Berdasarkan data hasil pengamatan di lapangan produksi belt conveyor 

rata-rata perhari sebesar 1.811 ton.  

Oleh karena itu, perlu dilakukan kajian teknis kinerja belt conveyor pada 

produksi barging sehingga kinerja belt conveyor dapat berjalan secara optimal dan 

target produksi dapat tercapai.  
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1.2 Rumusan Masalah 

Adapun rumusan masalah pada penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Apa saja faktor-faktor yang mempengaruhi produktivitas pengiriman 

batubara melalui belt conveyor ? 

2. Bagaimana kinerja belt conveyor batubara di PT Sriwijaya Bara Logistic 

sehingga target produksi tercapai? 

1.3 Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan dari penelitian yang ini adalah sebagai berikut: 

1. Menganalisis faktor-faktor yang mempengaruhi produktivitas pengiriman 

batubara melalui belt conveyor 

2. Mengevaluasi kinerja belt conveyor batubara di PT Sriwijaya Bara Logistic 

sehingga target produksi tercapai 

 

1.4 Pembatasan Masalah 

Pembatasan masalah penelitian ini adalah dilakukan pada belt conveyor PT 

Sriwijaya Bara Logistic yang digunakan untuk pengiriman batubara dari stockpile 

menuju pelabuhan pengapalan. 

1.5 Manfaat Penelitian 

Adapun manfaat yang diharapkan dari penelitian yang diharapkan adalah 

sebagai berikut: 

1. Memberikan Rekomendasi kepada perusahaan agar target prroduksi dapat 

tercapai melalui analisis pengiriman batubara melalui belt conveyor PT 

Sriwijaya Bara Logistic. 

2. Menghasilkan upaya yang dapat menjadi bahan referensi untuk para 

akademisi menambah wawasan mengenai kinerja belt conveyor.  
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