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RINGKASAN

Timah merupakan salah satu bahan galian logam yang termasuk kategori
mineral berharga yang ada di Indonesia. Timah di Indonesia diproduksi oleh PT
Timah, Tbk, yang berada di Provinsi Kepulauan Bangka Belitung. Wilayah
penambangan timah di Bangka Belitung meliputi tambang di darat, hingga
tambang di laut. Penelitian dimulai tanggal 23 September 2019 sampai 01
November 2019 yang berlangsung selama 6 minggu di PT. Timah, Tbk Provinsi
Kepulauan Bangka Belitung. Lokasi penelitian menerapkan sistem penambangan
lepas pantai (offshore) menggunakan kapal isap produksi (KIP) 11 di Laut
Penganak Bangka Belitung. Jig merupakan alat proses pemisah mineral konsentrat
dengan mineral pengotor pada kapal isap produksi (KIP) 11. Alat proses
pencucian utama pada KIP 11 adalah saring putar,jig primer, jig clean up, dan
sakan. Jig pada KIP 11 memiliki tingkat kehilangan mineral kasiterit yang tinggi.
Variabel yang mempengaruhi proses pemisahan pada jig seperti panjang dan
jumlah pukulan jig, ketebalan dan ukuran bed, kecepatan aliran horizontal,
kebutuhan underwater dan feed rate. Tujuan penelitian ini mengetahui
karakteristik sifat fisik bijih timah dan mineral ikutan sehingga proses pemisahan
berlangsung efektif dan mengetahui jumlah pukulan yang paling efisien sehingga
recovery yang diperoleh tinggi. Pada penelitian ini jumlah pukulan merupakan
variabel bebas dan panjang pukulan, kecepatan aliran, ketebalan bed, dan ukuran
feed merupakan variabel tetap. Penelitian berfokus pada bidang pencucian di
KIP 11. Alat pencucian yang dipakai sebagai objek penelitian yaitu jig clean up
bagian kiri. Tingkat keberhasilan penambangan salah satunya ditandai dengan
recovery yang optimal. Salah satu variabel yang mempengaruhi recovery adalah
jumlah pukulan. Berdasarkan hasil penelitian ini diperoleh bahwa jumlah pukulan
berpengaruh pada perubahan recovery pencucian. Pada jumlah pukulan 200-210
rpm recovery yang didapatkan sebesar 99,26%, pada jumlah pukulan 210-180 rpm
recovery yang didapatkan sebesar 98,56%, pada jumlah pukulan 120-150 rpm
recovery yang didapatkan sebesar 97,08%, pada jumlah pukulan 150-110 rpm
recovery yang didapatkan sebesar 96,42%.

Kata Kunci  : Jumlah Pukulan, Recovery, Kadar Sn, Pencucian.
Kepustakaan : 10 (1992-2009)
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SUMMARY

Tin is one of the metal mining materials that included in valuable
minerals category which exist in Indonesia. Tin in Indonesia is produced by PT
Timah, Tbk, which is located in the Bangka Belitung Islands Province. The tin
mining area in Bangka Belitung includes onshore mining, up to offshore at the
sea. The study began on September 23, 2019 until November 1, 2019 which lasted
for 6 weeks at PT. Timah, Tbk Bangka Belitung Islands Province. The research
location applies an offshore mining system using a production suction boat 11 in
Penganak Sea at the Bangka Belitung Sea. Jig is a tool to process of separating
mineral concentrate with impurities on production suction vessels 11. The main
washing process equipment on KIP 11 is rotary filter, primary jig, clean up jig,
and sakan. The jig in production suction vessels 11 has a high level of kasiterit
mineral loss. Variables that influence the jig separation process such as length and
number of jig blows, bed thickness and size, horizontal flow velocity, underwater
requirements and feed rate. The purpose of this study is to determine the
characteristics of the physical properties of tin ore and associated minerals so that
the separation process takes place effectively and determine the most efficient
number of blows so that the recovery obtained is high. In this study the number of
blows is the independent variable and the length of the punch, flow velocity, bed
thickness, and feed size are fixed variables. The study focused on the field of
washing in KIP 11. Washing tools used as research objects were left jig clean up.
The success rate of mining is characterized by optimal recovery. One variable that
affects recovery is the number of blows. Based on the results of this study it was
found that the number of blows affected the change in washing recovery. At the
number of strokes 200-210 rpm recovery obtained by 99.26%, at the number of
strokes 210-180 rpm recovery obtained at 98.56%, at the number of strokes of
120-150 rpm recovery obtained at 97.08%, at the number blow 150-110 rpm
recovery obtained by 96.42%.
Keywords : Number of Strokes, Recovery, Sn Grade, Washing plan.
Literature : 10 (1992-2009)
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BAB 1
PENDAHULUAN

1.1 Latar Belakang

Timah merupakan salah satu bahan galian logam yang termasuk kategori
mineral berharga yang ada di Indonesia. Indonesia merupakan negara produsen
timah terbesar kedua di dunia (83.000 ton/tahun) setelah Tiongkok (90.000
ton/tahun). Produksi timah indonesia sebesar 26 % (83.000 ton/tahun) dari
jumlah produksi timah dunia (310.000 ton/tahun) menurut Assosiation of
Indonesian Environment Observe. Timah di Indonesia diproduksi oleh PT
Timah, Tbk yang berada di Provinsi Kepulauan Bangka Belitung. Wilayah
penambangan timah di Bangka Belitung meliputi tambang di darat, hingga
tambang di laut. Jenis endapan timah yang ditambang umumnya merupakan jenis
endapan sekunder dengan mineral utama bijih timah berupa mineral Kasiterit
(SnO2) dengan warna hitam kecoklatan.

Proses pencucian yang dilakukan terhadap mineral kasiterit diperoleh dari
hasil penambangan. Proses pencucian merupakan tahapan kedua yang sangat
menentukan dari rangkaian kegiatan pertambangan timah yang dilakukan untuk
memaksimalkan recovery dari mineral kasiterit. Proses pencucian dilakukan
dengan menggunakan bantuan alat mekanis dengan memanfaatkan sifat fisik
mineral Kasiterit seperti sluice box, humprey spiral, dan pada umumnya
menggunakan alat jig. Jig digunakan untuk mengambil dan memisahkan mineral
berharga (kasiterit) dari mineral pengotornya seperti kuarsa. Recovery yang
dihasilkan dengan jig > 96% dengan kadar Sn 20 — 30 %. Pemisahan dengan jig
memanfaatkan perbedaan berat jenis mineral.

Proses pencucian pada Kapal Isap Produksi (KIP) menggunakan metode
gravity concentration yaitu metode pemisahan yang berdasarkan perbedaan berat
jenis dari mineral bijih timah dan mineral ikutan lainnya. Pan american jig
merupakan alat pemisah utama yang digunakan, dan terdiri dari beberapa
tingkatan yaitu jig primer dan jig clean-up. Feed yang berasal dari proses
penggalian timah di dasar laut yang dihisap oleh pompa hisap dan disalurkan ke

saringan putar dan dialirkan ke alat pemisah utama jig. Variabel yang

1
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mempengaruhi proses pemisahan pada jig seperti panjang dan jumlah pukulan jig,
ketebalan dan ukuran bed, kecepatan aliran horizontal, kebutuhan underwater dan
feed rate.

Penelitian lebih lanjut mengenai pengaruh salah satu parameter jig ini
terutama tipe pan american penting dilakukan agar dapat meningkatkan Kkinerja
alat jig sehingga proses pencucian berjalan optimal. Hal ini dilakukan mengingat
tingginya tingkat kehilangan mineral kasiterit yang ikut menjadi sisa hasil
pengolahan (SHP) selama proses pencucian dengan menggunakan jig. Oleh
karena itu, perlu dilakukannya penelitian mengenai kajian teknis pengaruh
parameter jumlah pukulan terhadap recovery pencucian bijih timah pada alat Pan
American Jig melalui percobaan variasi nilai parameter tersebut. Dengan
demikian dapat diperoleh pengaruh parameter jumlah pukulan dalam proses
pencucian bijih timah melalui peningkatan recovery pencucian bijih timah yang
dihasilkan pada setiap percobaan menggunakan alat jig.

1.2 Perumusan Masalah
Permasalahan dalam penelitian ini sebagai berikut :

1. Bagaimana pengaruh karakteristik sifat fisik bijih timah dan mineral ikutan
lainnya terhadap kriteria konsentrasi sehingga pemisahan terhadap mineral
pengotornya berlangsung efektif ?

2. Bagaimana pengaruh jumlah pukulan terhadap Kkinerja jig sehingga
mendapatkan jumlah pukulan jig yang efektif berdasarkan recovery pencucian
bijih timah?

1.3 Tujuan Penelitian
Tujuan penelitian ini adalah :

1. Mengetahui pengaruh Kkarakteristik sifat fisik bijih timah dan mineral ikutan
lainnya terhadap kriteria konsentrasi sehingga pemisahan terhadap mineral
pengotornya berlangsung efektif.

2. Menganalisis jumlah pukulan jig clean up yang efektif untuk mengetahui
pengaruh jumlah pukulan terhadap Kinerja jig berdasarkan recovery pencucian
bijih timah.
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1.4 Ruang Lingkup Penelitian

Penelitian ini dibatasi pada teknis pemisahan bijih timah menggunakan
alat pan american jig pada jig clean up di kapal isap produksi (KIP) tanpa
merubah konsep cara kerja jig dengan material feed yang digunakan diambil
langsung dari hasil penambangan kapal isap produksi yang disalurkan langsung
pada jig di proses pencucian. Penelitian difokuskan pada pengaruh salah satu
parameter pada jig yaitu jumlah pukulan terhadap recovery pencucian bijih timah
yang dihasilkan.

1.5 Manfaat Penelitian
Manfaat dari penelitian ini adalah sebagai berikut :
1 Manfaat teoritis
A. Bagi mahasiswa
a. Mengetahui dan memahami tentang proses pengolahan mineral kasiterit
dengan menggunakan Alat Pan American Jig.
b. Mengetahui parameter-parameter apa saja yang berpengaruh pada
proses pencucian bijih timah menggunakan Alat Pan American Jig.
c. Memahami tentang karakteristik pemisahan mineral kasiterit pada
pencucian bijih timah menggunakan Alat Pan American Jig.
d. Mengetahui dan memahami tentang pengaruh parameter jumlah pukulan
pada jig terhadap nilai recovery pencucian bijih timah.
B. Bagi Perguruan Tinggi
Hasil desain pembuatan alat dapat digunakan oleh mahasiswa Jurusan
Teknik Pertambangan sebagai pembelajaran dan pengenalan alat pemisahan
bijih timah, agar diharapkan mampu dijadikan alat praktikum dalam mata
kuliah pengolahan bahan galian.
2. Manfaat praktis
Bagi perusahaan dan pemerintah
a Membangun akses informasi secara langsung tentang sumber daya
manusia yang berkompeten dan siap pakai.
b Memudahkan perusahaan untuk mendapatkan masukan-masukan baru

yang dapat mungkin diterapkan di perusahaan.
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