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RINGKASAN 

 
ANALISISPRODUKTIVITAS PENGIRIMAN BATU KAPUR MELALUI 

BELT CONVEYOR DARI CRUSHER KE STORAGE DI PT. SEMEN 

BATURAJA (PERSERO) TBK. 

 

Viii + 54 Halaman, 26 Gambar, 6 Tabel, 5 Lampiran 

 

RINGKASAN 

 

Alat angkut material skala industri yang sering digunakan untuk memindahkan 

material dari suatu tempat ke tempat lainnya adalah belt conveyor. PT Semen 

Baturaja (Persero), Tbk. memiliki sistem conveyor satu jalur di pabrik 1 yang 

terdiri dari 3 rangkaian belt conveyor yang dirancang untuk dapat mengangkut 

batu kapur dari crusher menuju stockpile. Produksi batu kapur yang dapat dicapai  

pada bulan September 2019 sebesar 142.000 ton dan pada Oktober 2019 sebesar 

144.412 ton dari 180.000 ton target produksi setiap bulannya. Hal ini menunjukan 

bahwa capaian produksi pada bulan September 2019 adalah 78,8% dan Oktober 

2019 adalah 80,22%. Agar target produksi batu kapur dapat tercapai, maka 

diperlukan evaluasi terhadap kinerja belt conveyor dari crusher menuju stockpile 

secara teoritis dan aktual. Produktifitas teoritis pengiriman batu kapur dapat 

ditentukan dari lebar belt conveyor, jenis idler dan sudutnya, serta surcharge angle, 

kemiringan belt conveyor, jari-jari drive pulley, kecepatan gearbox dan densitas 

batu kapur. Produktifitas aktual belt conveyor dapat dilihat pada monitor CCR 

(Central Control Room) dengan melihat jumlah tonase batu kapur yang dikirim 

kemudian dibagi dengan waktu kerja efektif. 

Hasil evaluasi kinerja belt conveyor didapatkan waktu kerja efektif sebelum 

evaluasi adalah sebesar 243,97 jam dengan produksi 150.409,95 ton/bulan, 

dengan presentasi ketercapaian sebesar 83,56%. Sedangkan waktu kerja efektif 

sesudah evaluasi adalah sebesar 277,98 jam dengan produksi 171.377,45 

ton/bulan atau sebesar 95,21%. Maka peningkatan waktu kerja efektif dengan 

menghindari hambatan yang ada adalah sebesar 11,65%. Kendala utama yang 

dihadapi dalam pencapaian target produksi diakibatkan adanya hambatan teknis 

dan non teknis saat proses pengiriman batu kapur dari crusher limestone menuju 

stockpile PT Semen Baturaja (Persero), Tbk 
 

Kata Kunci : Belt conveyor, stockpile, produktifitas pengriman target 

produksi 

Cititations : 12 (1949-2015) 
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ANALISIS PRODUCTIVITY DELIVERY STONE CHALK THROUGH BELT 

CONVEYOR FROM CRUSHER TO STORAGE PT. SEMEN BATURAJA 

(PERSERO) TBK 

Scientific paper in the form of Skripsi, november 2018 

 

Yogi Adrianto; Supervised byIr. A. Rahman, MS dan H. Syarifuddin, ST., MT. 

viii + 53 page, 26 pictures, 6 tables, 5 attachments. 

SUMMARY 

 

Industrial-scale material transport equipment that is often used to move material 

from one place to another is a conveyor belt. PT Semen Baturaja (Persero), Tbk. 

has a one-way conveyor system in factory 1 consisting of 3 conveyor belt lines 

designed to transport limestone from crusher to stockpile. In an effort to reach the 

target in September 2019, it was 142,000 tons and in October 2019 there were 

144,412 tons from the 180,000 tons production target each month. This shows that 

production in September 2019 was 78,8% and October 2019 80,22%. In order to 

achieve limestone production target, it is necessary to evaluate the performance of 

conveyor belt from crusher to stockpile theoretically and actual. 

The method used in data processing belt conveyor is by calculating the theoretical 

productivity and actual productuvity belt conveyor. The theoretical productivity of 

limestone delivery can be determined from the width of the conveyor belt, the 

idler type and the angle, as well as the surcharge angle, the conveyor belt slope, 

the pulley drive fingers, the speed of the gearbox and the limestone density. The 

actual productivity of the conveyor belt can be seen on the CCR monitor (Central 

Control Room) by looking at the amount of limestone tonnage delivered then 

divided by the effective working time. 

The result of belt conveyor performance evaluation got effective working time 

before evaluation is equal to 243,97 hour with production 150,409,95 ton/month, 

with presentation of achievement equal to 83,56%. While the effective work time 

after evaluation is 277.98 hours with the production of 171,377.45 tons/month or 

95.21%. So the effective work time increase is 11.65%. The main obstacle faced 

in the achievement of production targets is due to technical and non technical 

constraints during limestone shipping process from limestone 1 crusher to 

stockpile of PT Semen Baturaja (Persero), Tbk. 
 

Keywords : Belt conveyor, stockpile, delivery productivity, target production 

Kepustakaan : 12 (1949-2015) 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 
1.1. Latar Belakang 

PT. Semen Baturaja (Persero), Tbk. adalah Badan Usaha Milik Negara 

(BUMN) yang bergerak dibidang industri semen di wilayah Sumatera Selatan. PT. 

Semen Baturaja memiliki dua pabrik pembuatan semen yaitu pabrik1 dan pabrik 2 

Baturaja. Bahan baku pembuatan semen untuk menunjang kedua pabrik tersebut 

disediakan oleh Biro Penyediaan Bahan Mentah (BPBM) PT. Semen Baturaja 

(Persero), Tbk. 

Hasil dari penambangan batu kapur oleh Biro Penyediaan Bahan Mentah 

(BPBM) PT. Semen Baturaja (Persero), Tbk diangkut ke crushing plant dengan 

menggunakan dump truck menuju crusher limestone PT. Semen Baturaja. Pabrik 

tersebut telah beroperasi dari tahun 1974 sampai saat ini, namun sering kali 

ditemukan kendala dimana belt conveyor tidak mampu mencapai target yang telah 

ditentukan. Produktifitas belt conveyor pada September 2019 sebesar 142.000 ton 

dan pada Oktober 2019 sebesar 144.412 ton dari 180.000 ton target produksi 

setiap bulannnya. Hal ini menunjukan bahwa produksi yang mampu dicapai belt 

conveyor pada bulan September 2019 adalah 78,8% dan Oktober 2019 adalah 

80,22%. 

PT. Semen Baturaja dalam proses pengiriman batu kapur dari tambang 

menuju crusher limestone menggunakan dump truck sebagai alat angkut, namun 

hanya digunakan untuk mengangkut batu kapur dari crushing plant menuju 

crusher limestone kemudian ditransportasi menuju stockpile. PT. Semen Baturaja 

melakukan penambangan batu kapur dengan produktivitas yang tinggi didukung 

oleh 4 unitexcavator dan 12 unit dump truck dari front dump truck tersebut di 

bawa menuju hammer crusher untuk proses kominusi atau memperkecil material 

batu kapur, selanjutnya batu kapur hasil crushing dikirim ke storage 

menggunakan belt conveyor. Namun produktivitas penambangan batu kapur yang 

tinggi dibatasi oleh kapasitas belt conveyor.  Namun produktivitas penambangan 

batu kapur yang tinggi dibatasi oleh kapasitas dari belt conveyor tersebut. 
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Hal tersebut terbukti dengan tidak tercapainya target produktivitas pengiriman belt 

conveyor yang telah ditentukan. Belt conveyor di PT. Semen Baturaja terkadang 

berhenti beroperasi karena terjadi gangguan bahkan kerusakan pada belt conveyor, 

padamnya aliran listrik atau umur alat yang sudah tua sehingga pengiriman batu 

kapur terhambat. Oleh karena itu, diperlukan suatu analisis dan evaluasi terhadap 

belt conveyor di PT. Semen Baturaja agar target produksi dapat tercapai bahkan 

meningkat dan meminimalisir kendala yang ada. Hal tersebut melatar belakangi 

dilakukannya penelitian dengan judul Analisis Produktivitas Pengiriman Batu 

Kapur melalui Belt Conveyor dari Crusher ke Storage di PT. Semen Baturaja 

(Persero) Tbk. 

 
1.2. Perumusan Masalah 

Adapun perumusan masalah dalam penelitian ini adalah: 

1. Bagaimana pola pengiriman dan produktivitas Belt conveyor crusher 

PT.Semen Baturaja (Persero), TBK? 

2. Berapa produktivitas teoritis dan aktual pengiriman batu kapur melalui alat 

angkut belt conveyor? 

3. Bagaimana kinerja belt conveyor batu kapur di PT. Semen Baturaja, sehingga 

target produksi pada bulan November 2019 dapat tercapai ? 

 
1.3. Pembatasan Masalah 

Penelitian ini hanya membahas pola pengiriman batu kapur di PT. Semen 

Baturaja, produktivitas alat angkut belt conveyor dalam pengiriman batu kapur, 

produktivitas teoritis dan penentuan pola pengiriman batu kapur melalui alat 

angkut belt conveyor agar target tercapai. 
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1.4. Tujuan Penelitian 

Tujuan penelitian ini adalah: 

1. Mengetahui pola pengiriman dan produktifitas belt conveyor crusher PT. Semen 

Baturaja(Persero), Tbk. 

2. Mengetahui produktivitas teoritis dan aktual pengiriman batu kapur melalui alat angkut 

belt conveyor. 

3. Menganalisis kinerja belt conveyor batu kapur crusher limestone PT Semen Baturaja 

(Persero), Tbk agar target produksi bulan November 2019 dapat tercapai. 

 
1.5. Manfaat Penelitian 

Manfaat untuk PT. Semen Baturaja dari hasil penelitian yang telah dilakukan yaitu: 

1. Dapat meningkatkan produktivitas pengiriman batu kapur melalui alat angkut belt 

conveyor dari crusher ke storage dan dapat mengetahui pola pengiriman batu kapur PT. 

Semen Baturaja (Persero), Tbk. 

2. Mendapatkan hasil produktivitas teoritis, aktual dan perbandingan nya, sehingga dapat 

memenuhi target produsi, mengurangi waktu operational delay dan penumpukan 

stockpile batu kapur di crushing plant 

3. Dapat dijadikan bahan referensi atau pedoman untuk penulisan karya tulis pada masa 

mendatang di Universitas Sriwijaya 

 
1.6. Sistematika Penulisan 

Skripsi ini dibuat dengan sistematika seperti berikut: 

1. Bab 1 Pendahuluan 

Bab ini merupakan pengantar dari judul penelitian yang terdiri dari latar belakang, 

perumusan masalah, pembatasan masalah, tujuan penelitian, manfaat penelitian, dan 

sistematika penulisan. 
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2. Bab 2 Tinjauan Pustaka 

Bab ini berisikan kutipan buku dan literatur yang berkaitan dengan batu kapur, 

bagian-bagian belt conveyor, produktivitas teoritis dan produktivitas aktual pengiriman batu 

kapur. 

3. Bab 3 Metode Penelitian 

Bab ini menjelaskan lokasi area tambang PT. Semen Baturaja, serta merinci metode 

penelitian mulai dari studi literatur, orientasi lapangan, pengambilan data, pengolahan data, 

analisis data, serta kesimpulan dan saran. Metode penelitian tersebut disajikan dalam bentuk 

bagan alir (Gambar 3.2). 

4. Bab 4 Hasil dan Pembahasan 

Bab ini membahas pola pengiriman batu kapur di PT. Semen Baturaja, produktivitas 

pengiriman batu kapur, baik produktivitas teoritis maupun produktivitas aktual, serta 

penentuan pola pengiriman batu kapur agar target tercapai. 

5. Bab 5 Kesimpulan dan Saran 

Bab ini berisi kesimpulan dan saran yang berkaitan dengan produktivitas pengiriman 

batu kapur melalui belt conveyor dari crusher ke storage di PT. Semen Baturaja. 
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