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RINGKASAN 

Analisis Peningkatan Nilai Tambah Pasir Kuarsa untuk Memenuhi 

Kebutuhan Industri Keramik (Skala Laboratorium). 

Karya Tulis Ilmiah berupa Skripsi,   Maret 2021 

Muhamad Rafi Anugrah; Dibimbing oleh Dr. Hj. Rr. Harminuke Eko Handayani, 

ST., MT. dan RR. Yunita Bayu Ningsih, ST., MT. 

xv + 55 halaman, 12 gambar, 8 tabel, 3 lampiran 

RINGKASAN 

Pasir kuarsa merupakan salah satu bahan galian yang dimanfaatkan untuk 

memenuhi kebutuhan industri . Kadar pasir kuarsa yang dibutuhkan dalam industri 

cukup variatif tetapi dalam penelitian kali ini yang berfokus pada industri keramik 

dibutuhkan kadar SiO2 diatas 95%. Willobi merupakan salah satu alat yang 

berfungsi untuk memisahkan pasir kuarsa dari mineral pengotornya dengan 

memanfaatkan perbedaan  berat jenis. Penelitian kalin difokuskan hanya pada  

beberapa variabel yaitu debit air dan luas penampang alat yang akan mempengarhi 

hasil dari penelitian dan menganggap variabel lainnya konstan. Variabel yang 

digunakan yaitu debit air sebesar 19 l/menit, 23 l/menit, 30 l/menit, 35 l/menit dan 

40 l/menit dan luas penampang alat sebesar 400 cm, 625 cm2 dan 900 cm2.. Dari 

hasil percobaan didapatkan bahwa semakin kecil luas penampang air maka makin 

besar kadar konsentratnya sedangkan makin kecil nilai recoverynya. Sedangkan 

debit air berbanding terbalik dengan luas penampang alat, dimana  semakin besar 

debit air maka kadar SiO2 yang didapatkan semakin rendah tetapi nilai recoverynya 

semakin besar. Dari penelitian dan percobaan Hasil penelitian menunjukkan bahwa 

banyak percobaan yang memenuhi Standar Nasional Indonesia untuk industri 

keramik tetapi kondisi alat paling optimal berada di variabel luas alat penampang 

400 cm2 dengan debit air 19 L/Menit dengan recovery sebesar  92,60 %. 

 

Kata Kunci   : Debit air,Kadar, Luas Penampang Alat, Recovery 
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SUMMARY 

Analysis of the Increased Value of Added Value of Quartz Sand to 

Meet the Needs of the Ceramic Industry (Laboratory Scale). 

Scientific Paper in the form of Thesis, Maret 2021 

Muhamad Rafi Anugrah; Supervised by Dr. Hj. Rr. Harminuke Eko Handayani, 

ST., MT. and RR. Yunita Bayu Ningsih, ST., MT. 

xv + 55 pages, 12 pictures, 7 tables, 3 attachments 

SUMMARY 

Quartz sand is one of the minerals used to meet industrial needs. The content of 

quartz sand needed in the industry is quite varied, but in this research which focuses 

on the ceramic industry, SiO2 levels are needed above 95%. Willobi is a tool that 

functions to separate quartz sand from its impurity minerals by utilizing differences 

in density. Kalin's research is focused only on a few variables, namely water 

discharge and tool cross-sectional area which will influence the results of the study 

and consider the other variables to be constant. The variables used were water 

discharge of 19 l / minute, 23 l / minute, 30 l / minute, 35 l / minute and 40 l/minute 

and the cross-sectional area of the tool was 400 cm, 625 cm2 and 900 cm2. that the 

smaller the cross-sectional area of the water, the greater the concentrate content, 

while the smaller the recovery value. Meanwhile, the water discharge is inversely 

proportional to the cross-sectional area of the tool, where the greater the water flow, 

the lower the SiO2 level but the greater the recovery value. From research and 

experiments The results show that many experiments meet the Indonesian National 

Standard for the ceramic industry but the most optimal tool conditions are in the 

variable cross-sectional area of 400 cm2 with a water flow of 19 L / Min with a 

recovery of 92.60%. 

. 

Keywords :cross-sectional area of the tool water discharge, grade, cross-sectional  

area of the tool, recovery
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Pasir kuarsa merupakan salah satu bahan galian yang dimanfaatkan untuk 

memenuhi kebutuhan industri. Salah satunya adalah industri keramik. Industri 

keramik sendiri memiliki standar yaitu Standar Nasional Indonesia yang mana pasir 

kuarsa yang digunakan dalam industri keramik harus memiliki kadar SiO2 sebesar 

95%. 

Salah satu perusahaan yang bergerak di bidang penambangan pasir kuarsa 

sekaligus sebagai produsen yang menyediakan pasir kuarsa untuk industri keramik 

adalah PT. Walie Tampas Citratama. Hasil dari penambangan pasir kuarsa ini sudah 

terlebih dahulu diolah menggunakan sluice box akan tetapi pasir kuarsa yang 

dihasilkan oleh PT. Walie Tampas Citratama masih belum memenuhi Standar 

Nasional Indonesia (SNI). Sehingga diperlukan pengolahan lebih lanjut. 

Salah satu proses pengolahan adalah metode gravity concentration. 

Pengertian dari metode gravity concetration yaitu, pemisahan konsentrat dan tailing 

dengan memanfaatkan perbedaan berat jenis mineral. Prinsip kerja dari gravity 

concentration pada umumnya adalah dengan mengendapkan mineral dengan berat 

jenis besar dengan suatu perlakuan dan membiarkan mineral dengan berat jenis 

kecil mengalir sebagai tailing. Proses pengolahan ini harus dilakukan dengan 

memperhatikan standar operasional prosedur yang baik agar recovery pasir kuarsa 

dan kadar silika yang dihasilkan sesuai dengan syarat pembuatan keramik. Salah 

satu alat pengolahan yang menggunakan metode gravity concentration adalah 

willobi. 

Willobi adalah salah satu alat pengolahan yang menggunakan media air untuk 

melakukan pemisahan. Terdapat tiga variable yang berpengaruh pada alat willobi, 

yaitu kecepatan feeding, debit air, dan luas penampang. Penelitian ini berfokus pada 

varibel debit aliran air dan luas penampang willobi, sedangkan variable kecepatan 

feeding adalah konstan. Pada prinsipnya perubahan variabel pada willobi dapat 

mempengaruhi kadar konsentrat dan recovery. Oleh karena itu dilakukanlah 

penelitian dengan judul “ Analisis Peningkatan Nilai Tambah
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Pasir Kuarsa untuk Memenuhi Kebutuhan Industri Keramik (Skala 

Laboratorium)”. 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Pada penelitian ini berikut adalah beberapa rumusan masalah yang akan dibahas : 

1. Berapa besar kadar pasir kuarsa pada kondisi awal feed yang digunakan pada 

penelitian alat willobi? 

2. Bagaimana hubungan antara  variabel willobi terhadap kadar dan recovery pasir 

kuarsa? 

3. Bagaimana keadaan paling optimal kinerja alat willobi agar diperoleh nilai 

recovery dan kadar pasir kuarsa yang memenuhi standarisasi industri keramik? 

 

1.3 Batasan Masalah 

Adapun pembatasan masalah dari topik yang akan dibahas pada penelitian ini yaitu : 

1. Penelitian ini dilakukan pada alat willobi yang berlokasi di Laboratorium 

Pengolahan Bahan Galian Teknik Pertambangan Universitas Sriwijaya. 

2. Sampel pasir kuarsa yang digunakan dari PT. Walie Tampas Citratama. 

3. Variabel yang digunakan debit air dan lusa penampang serta kecepatan feeding 

4. Variasi debit yang dilakukan pada penelitian adalah sebanyak 5 kali yaitu 19 

liter/menit, 23 liter/menit, 30 liter/menit, 36 liter/menit, dan 40 liter/menit. 

5. Variasi luas penampang willobi yang dilakukan pada penelitian adalah sebanyak 3 

kali yaitu 400cm2, 625 cm2, dan 900 cm2. 

6. Feed yang digunakan pada penelitian ini telah dilakukan shieving dengan ukuran 

50 mesh,100 mesh 

 

1.4 Tujuan Penelitian 

Pada penelitian ini berikut adalah tujuan yang akan menjawab rumusan masalah : 

1. Menganalisis besar kadar pasir kuarsa pada feed yang digunakan pada alat willobi. 

2. Menganalisis hubungan antara  variabel willobi terhadap kadar dan recovery pasir 

kuarsa. 

3. Menganalisis keadaan paling optimal kinerja alat willobi yang dapat memperoleh 

nilai recovery dan kadar pasir kuarsa yang memenuhi standarisasi industri keramik. 
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1.5 Manfaat Penelitian 

Adapun manfaat yang dapat diambil dari topik yang akan dibahas pada penelitian ini 

yaitu : 

1. Manfaat bagi akademisi 

Dapat mengetahui mengenai kinerja alat willobi.. 

2. Manfaat bagi praktisi 

Dapat mengetahui kondisi yang paling optimal alat willobi untuk meningkatkan 

kadar silika pada pasir kuarsa sehingga dapat memenuhi Standar Nasional 

Indonesia.  
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