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ABSTRAK 

Penelitian ini mengangkat tema mengenai pengendalian korosi dengan judul 

“Penerapan Metode Electroplating pada Baja ST-37 untuk Mengurangi Laju 

Korosi”. Adapun rumusan masalah dalam penelitian ini yaitu adakah pengaruh 

jarak antara anoda dan katoda terhadap ketebalan lapisan electroplating serta 

bagaimana pengaruh electroplating dalam meminimalisisr kerusakan akibat korosi 

pada Baja ST-37. Selanjutnya tujuan penelitian ini yaitu untuk mengetahui 

bagaimana pengaruh variasi jarak terhadap ketebalan lapisan serta untuk 

mengetahui apakah electroplating dapat meminimalisir kerusakan yang terjadi pada 

baja ST-37. Jenis penelitian yang digunakan dalam penelitian ini ialah ialah 

eksperimental degan teknik analisis dekriptif. Hasil analisis data electroplating 

menunjukan bahwa semakin dekat jarak antara anoda dan katoda maka hasil 

pelapisannya semakin tebal, serta dari data hasil korosi menunjukan bahwa lapisan 

timah mampu meminimalisir kerusakan yang terjadi akibat korosi. Adapun hasil 

penelitian ini ialah timah mampu memperlambat laju korosi yang terjadi pada suatu 

spesimen. Semakin tebal lapisan timah maka korosi yang terjadi akan semakin 

lambat sehingga dapat meminimalisir terjadinya kerusakan-kerusakan yang terjadi 

akibat korosi. 

 

Kata Kunci: Elektroplating, Baja ST-37, Timah, Korosi 
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ABSTRACT 

 

This study raised the theme of corrosion control with the title "Application of 

Electroplating Method on ST-37 Steel to Reduce Corrosion Rate". The formulation 

of the problem in this study is whether there is an effect of the distance between the 

anode and cathode on the thickness of the electroplating layer and how the effect 

of electroplating in minimizing corrosion damage on ST-37 Steel. Furthermore, the 

purpose of this study is to find out how the effect of distance variations on the 

thickness of the coating and to find out whether electroplating can minimize the 

damage that occurs to ST-37 steel. The type of research used in this research is 

experimental with descriptive analysis techniques. The results of electroplating 

data analysis show that the closer the distance between the anode and the cathode, 

the thicker the coating, and the corrosion data shows that the tin layer is able to 

minimize the damage caused by corrosion. The result of this research is that tin is 

able to slow down the corrosion rate that occurs in a specimen. The thicker the tin 

layer, the slower the corrosion that occurs so as to minimize the damage caused by 

corrosion. 

 

Keywords: Electroplating, ST-37 Steel, Tin, Corrosion 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

 Pada kehidupan masyarakat modern terutama pada era Revolusi  Industri 

4.0, penggunaan bahan-bahan semi permanen sebagai alat pennjang kebutuhan 

manusia sudah sangat jarang digunakan. Davies (2015) menyampaikan bahwa 

“Revolusi Industri terjadi empat kali. Revolusi industri pertama terjadi di Inggris 

pada tahun 1784 di mana penemuan mesin uap dan mekanisasi mulai menggantikan 

pekerjaan manusia” (Prasetyo & Soetopo, 2018).  Seiring dengan perkembangan  

zaman yang semakin  pesat terutama kemajuan di bidang teknologi dan industri, 

komponen-komponen pemenuh kebutuhan manusia seperti peralatan rumah tangga, 

konstruksi bangunan dan kendaraan dibuat dengan menggunakan bahan  seperti  

baja, nikel, alumunium dan lainnya. 

 Johny dalam (Sumarji, 2011) mengemukakan bahwa logam merupakan 

jenis material yang banyak digunakan dalam kehidupan manusia. Hal ini 

dikarenakan logam memiliki sifat mudah dibentuk, serta memiliki sifat-sifat fisis 

yang bagus dan mudah diatur sesuai dengan kebutuhan yang meliputi kekuatan, 

keuletan, dan kekerasannya.  

Sementara itu, Gapsari (2017) menyatakan bahwa logam dan paduannya 

merupakan salah satu material konstruksi yang secara luas digunakan pada berbagai 

macam industri, seperti industri nuklir, perminyakan, industri makanan, obat – 

obatan dan industri elektrokimia. 

  Namun yang harus kita ketahui setiap bahan atau benda akan mengalami 

pengurangan nilai baik dari segi penampilan, kekerasan ataupun kekuatannya 

seiring berjalannya waktu, kerusakan-kerusakan atau pengurangan nilai pada suatu 

benda atau bahan disebut dengan peristiwa korosi.  

Mukhlis. A (2000) menyatakan bahwa korosi ini dapat disebabkan oleh 

material itu sendiri maupun faktor-faktor dari lingkungan. Faktor dari material itu 

sendiri meliputi kemurnian bahan, struktur bahan, unsurunsur penyusup yang ada 

dalam bahan, dan sebagainya. Faktor dari lingkungan meliputi tingkat pencemaran 

udara, suhu, kelembaban, serta keberadaan zat-zat kimia yang bersifat korosif. 
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Bahan-bahan korosif terdiri atas asam, basa serta garam, baik dalam bentuk 

senyawa an-organik maupun organik (Sumarji. 2011: 1). 

 Korosi pada baja dapat terjadi karena adanya faktor dalam maupun faktor 

luar. Faktor logam yang dapat disebut sebagai faktor dalam seperti cacat kristal atau 

komponen-komponen penyusunya, sedangkan faktor lingkungan disebut dengan 

faktor luar yang dapat disebabkan adanya konseterasi oksigen dalam air atau dalam 

udara bebas, pH, temperatur, komposisi kimia atau konseteradsi larutan 

terbentuknya sel elektrokimia, dan elektrolit (Ispandriatno & Krisnaputra, 2015). 

Korosi pada hakikatnya tidak dapat dihindari atau bahkan dihilangkan, korosi dapat 

terjadi karena adanya faktor dari material itu sendiri maupunn faktor lingkungan. 

Jika ditinjau dari segi lingkungan, pengendalian korosi pada logam yaitu 

menjauhkan atau menghindari kontak langsung dengan lingkungan yang bersifat 

korosif, cara menghindarkan logam agar tidak terjadi kontak dengan lingkungan 

korosif salah satunya dengan metode pelapisan yaitu electroplating (Gapsari, 2017: 

155). 

Pelapisan dengan menggunakan metode electroplating dapat menggunakan 

anoda berupa timah. Timah merupakan logam yang memiliki kekerasan rendah 

memiliki berat dan memiliki sifat konduktivitas listrik dan panas yang tinggi serta 

mudah dibentuk. Timah merupakan logam yang dapat ditempa, tidak mudah 

teroksidasi yang menjadikannya tahan terhadap karat, timah juga sering ditemukan 

didalam logam paduan, serta digunakan untuk melapisi logam lain untuk mencegah 

terjadinya korosi (Primayoga & Bayuseno, 2016: 291). 

Dalam penelitian ini, peneliti melakukan proses electroplating  pada baja 

karbon rendah ST-37 dengan menggunakan anoda berupa timah. Setelah proses 

electroplating selesai. Tahap selanjutnya yaitu melakukan pengujian menggunakan 

beberapa cairan yang bersifat korosif dan akan dilanjutkan dengan pengukuran atau 

pengamatan apakah timah dapat memperlambat korosi ataukah pelapisan timah 

tidak berpengaruh terhadap kerusakan akibat korosi pada baja ST-37. Dengan 

adanya penjelasan tesebut, peneliti mendapat judul yaitu “Penerapan Metode 

Electroplating pada Baja ST-37 untuk Mengurangi Laju Korosi ”. 
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1.2  Identifikasi Masalah 

Berdasarkan uraian diatas, permasalahan yang dapat diidentifikasi yaiatu: 

1. Pelapisan pada suatu material akan mempengaruhi ketahanan suatu benda yang 

terjadi kerusakan akibat korosi. 

2. Setiap logam akan mengalamai korosi yang mengakibatkan logam  mengalami 

pengurangan nilai berat, penampilan fisik, serta ketahanan. 

 

1.3 Rumusan Masalah 

  Dari latar belakang telah dijelaskan diatas maka didapat rumusan masalah 

sebagai berikut:  

1. Bagaimana pengaruh jarak anoda dan katoda terhadap ketebalan electroplating? 

2. Bagaimana pengaruh electroplating dalam meminimalisir kerusakan akibat 

korosi pada baja ST-37? 

 

1.4 Batasan Masalah 

Batasan masalah dalam penelitian ini yaitu: 

1. Spesimen yang digunakan yaitu baja  karbon rendah  ST-37 dengan ukuran 20 

mm x 90 mm 

2. Anoda  yang digunakan dalam  proses pelapisan yaitu timah. 

3. Sumber arus listrik yang digunakan oleh peneliti dalam proses electroplating 

yaitu menggunakan recivier. 

4. Faktor-faktor yang lain berpengaruh pada proses pelapisan diasumsikan tetap 

dengan tidak mengubah kondisi dan perlakuan dari masing masing percobaan. 

5. Setelah proses electroplating selesai, benda kerja akan direndam ke dalam 

media korosif yaitu cairan pemutih, air garam, dan air accu,  Pengujian korosi 

dilakukan selama 9 hari dan akan di periksa selama 3 hari sekali. 

6. Laju korosi dihitung dari jumlah berat yang hilang pada material yang 

mengalami proses korosi dengan menggunakan alat berupa timbangan Precisa 

ES 220A. 
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1.5 Tujuan Penelitian 

Tujuan dilakukannya penelitian ini yaitu: 

1. Untuk mengetahui apakah variasi jarak anoda dan katoda pada proses 

electroplating berpengaruh terhadap ketebalan pelapisan. 

2. Untuk mengetahui bagaimana pengaruh electroplating dalam meminimalisir 

kerusakan atau pengurangan nilai baik berat ataupun penampilan pada Baja ST-

37 

 

1.6 Manfaat Penelitian 

Berdasarkan permasalahan yang telah dihadapi, maka hasil dari penelitian ini  

diharapkan dapat memberikan manfaat sebagai berikut:  

1. Dapat memberikan atau menambah ilmu dan pengetahuan bagi pembaca dalam 

bidang ilmu pengetahuan dan ilmu pendidikan. 

2. Hasil penelitian ini diharapkan mampu menjadi referensi  bagi penelitian-

penelitian selanjutnya. 
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