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Industri minyak dan gas bumi adalah industri yang bertujuan untuk mengangkat 

sumber daya alam berupa minyak dan gas bumi yang terdapat di bawah 

permukaan bumi ke permukaan untuk diproduksi menjadi sumber daya yang 

siap pakai. Seiring kemajuan teknologi dan pertambahan penduduk, kehidupan 

berbanding lurus dengan penggunaan produk dengan minyak mentah dan gas 

bumi sehingga permintaan produksi minyak dan gas bumi meningkat. Minyak 

menyumbang 33% dari total sumber energi. Produk seperti Liquified Petroleum 

Gas (LPG), bensin, solar, minyak tanah, lilin parafin, dan aspal adalah produk 

minyak bumi. Sebelum produk migas dapat dijual ke publik, terdapat proses 

pemisahan fase yang memisahkan cairan dan gas yang merupakan produk 

mentah produksi dengan menggunakan separator dan tangki. Pada observasi 

lapangan di KSO Pertamina EP – Energi Tanjung Tiga Prabumulih, penggunaan 

separator tiga fasa yang seharusnya memisahkan tiga zat yaitu air, minyak, dan 

gas masih belum efektif karena kurangnya fasilitas penyimpanan minyak dan 

pembuangan air. . Oleh karena itu, proses pemisahan fasa cair dilakukan di 

dalam tangki dan diukur menggunakan metode Innage. KSO Pertamina EP – 

Energi Tanjung Tiga Prabumulih menggunakan tangki 03 untuk memisahkan 

fase cair-cair. Tujuan dari penelitian ini adalah untuk menganalisis proses 

pemisahan fasa cair-cair berupa minyak dan air pada Tank 03 menggunakan 
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metode Innage sehingga diperoleh hasil efisiensi produksi berdasarkan volume 

akhir minyak. Prosedur penelitian dilakukan dengan studi kasus di KSO 

Pertamina EP – Energi Tanjung Tiga Prabumulih. Pengambilan data dilakukan 

sebanyak 3 kali dalam rentang waktu 3 minggu. Data yang dibutuhkan berupa 

spesifikasi tangki-03 serta tinggi campuran dan tinggi air dalam tangki. Data 

yang akan diperoleh adalah volume campuran, volume air, volume minyak, 

efisiensi air, dan efisiensi minyak. Tinggi campuran yang diperoleh adalah 5-

425 (cm) dan volume yang diperoleh adalah 0,847-71,995 (m3). Ketinggian air 

yang diperoleh adalah 5-417 (cm) dan volume air yang diperoleh adalah 0,847-

70,6398 (m3). Volume minyak yang diperoleh selama pengamatan adalah 0-

1,5246 (m3). Efisiensi air yang diperoleh dari pengolahan data adalah 100-97,71 

dan efisiensi minyak adalah 0-2,29. 

 

Kata Kunci : Minyak Bumi, Pemisah Liquid-liquid, Metode Innage 

Kepustakaan  : 9 (1975-2021) 
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The oil and gas industry is an industry that aims to lift natural resources in the 

form of oil and natural gas found below the earth's surface to the surface to be 

produced into ready-to-use resources. As technology advances and the 

population increases, life is directly proportional to the use of products with 

crude oil and natural gas so the demand for oil and natural gas production 

increases. Oil contributes 33% of total energy sources. Products such as 

Liquified Petroleum Gas (LPG), gasoline, diesel, kerosene, paraffin wax, and 

asphalt are products of petroleum. Before oil and gas products can be sold to the 

public, there is a phase separation process that separates liquid and gas which is 

the raw product of production using a separator and tank. In field observations 

at KSO Pertamina EP – Energi Tanjung Tiga Prabumulih, the use of a three-

phase separator that should separate three substances, namely water, oil, and gas, 

is still not effective due to the lack of oil storage and water disposal facilities. 

Therefore, the liquid phase separation process is carried out in the tank and 

measured using the Innage method. KSO Pertamina EP – Energi Tanjung Tiga 

Prabumulih uses tank 03 to separate the liquid-liquid phases. The purpose of this 

study was to analyze the process of separating the liquid-liquid phase in the form 

of oil and water in Tank 03 using the Innage method so that production efficiency 

results were obtained based on the final volume of oil. The research procedure 
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was carried out with a case study at KSO Pertamina EP – Energi Tanjung Tiga 

Prabumulih. Data collection was carried out 3 times over a span of 3 weeks. The 

required data are in the form of tank-03 specifications as well as the height of 

the mixture and the height of the water in the tank. The data to be obtained are 

mixture volume, water volume, oil volume, water efficiency, and oil efficiency. 

The height of the mixture obtained is 5-425 (cm) and the volume obtained is 

0.847-71.995 (m3). The water height obtained is 5-417 (cm) and the water 

volume obtained is 0.847-70.6398 (m3). The volume of oil obtained during the 

observation was 0-1,5246 (m3). The water efficiency obtained from the data 

processing is 100-97.71 and the oil efficiency is 0-2.29. 

 

Keywords  : Petroleum, Liquid-liquid Separator, Innage Method 

Literature : 9 (1975-2021) 
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 BAB 1 

PENDAHULUAN 

1.1 Latar Belakang 

Dunia industri minyak dan gas atau yang biasa disingkat menjadi migas 

merupakan industri yang bertujuan untuk mengangkat sumber daya alam berupa 

minyak bumi dan gas alam yang terdapat di bawah permukaan bumi menuju ke atas 

permukaan untuk diproduksi menjadi sumber daya siap pakai. Seiring kemajuan 

teknologi dan meningkatnya jumlah populasi kehidupan berbanding lurus dengan 

penggunaan produk dengan bahan baku minyak bumi dan gas alam sehingga 

permintaan akan produksi minyak bumi dan gas alam meningkat. 

Meskipun saat ini banyak negara yang mendalami potensi energi terbarukan, 

pentingnya dan ketergantungan pada minyak di dunia tidak bisa dipungkiri. Bahan 

bakar fosil akan tetap menjadi sumber energi paling penting, dengan minyak 

berkontribusi sebesar 33% dari total sumber energi. (Investment, 2016) 

Minyak bumi dan gas alam merupakan komoditas hasil tambang yang sangat 

penting peranannya dalam kehidupan sehari-hari manusia. Produk seperti Liquified 

Petroleum Gas (LPG), bensin, solar, kerosin, lilin paraffin dan aspal merupakan 

hasil tambang yang sering digunakan hingga saat ini. Serta berbagai pereaksi kimia 

yang dibutuhkan untuk membuat plastik, karet sintetis, deterjen, obat-obatan, dan 

lain-lain. Sebelum produk minyak dan gas dapat dijual ke masyarakat terjadi proses 

pemisahan fase yang memisahkan antara liquid dan gas yang merupakan hasil 

mentah produksi dengan menggunakan separator dan tangki. 

Dalam pengamatan lapangan di KSO Pertamina EP – Energi Tanjung Tiga 

Prabumulih, penggunaan separator tiga fase yang seharusnya memisahkan tiga 

substansi yaitu air, minyak, dan gas masih belum efektif dikarenakan kekurangan 

fasilitas penampungan minyak dan pembuangan air. Maka dari itu proses 

pemisahan fase liquid dilakukan didalam tangki dan diukur dengan menggunakan 
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metode innage. KSO Pertamina EP – Energi Tanjung Tiga Prabumulih 

menggunakan tangki 03 untuk memisahan fase liquid-liquid (Sugeng, 2016).  

1.2 Rumusan Masalah 

Berdasarkan latar belakang tersebut maka dirumuskan masalah penelitian ini 

yaitu perlu dilakukan analisa proses pemisahan fase liquid - liquid berupa minyak 

dan air pada tangki 03 di KSO Pertamina EP – Energi Tanjung Tiga Prabumulih 

menggunakan metode innage. 

1.3 Batasan Masalah 

Adapun batasan masalah pada penelitian ini hanya pada unit Tangki 03 

dengan kondisi sedang melakukan pengujian tangki, mengabaikan faktor koreksi 

oil losses, mengabaikan jumlah produksi gas, dengan batas fase fluida yang diteliti 

liquid liquid berupa minyak dan air. 

1.4 Tujuan Penelitian 

Tujuan pada penelitian ini adalah untuk menganalisis proses pemisahan fase 

liquid - liquid berupa minyak dan air pada Tangki 03 menggunakan Metode innage 

sehingga didapatkan hasil effisiensi produksi berdasarkan volume akhir minyak.   
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1.5 Manfaat Penelitian 

Manfaat yang didapatkan dari penelitian ini adalah untuk bisa memberikan 

informasi dalam mengimplementasikan ilmu mekanika fluida dan metode innage 

mengenai faktor dan instrument yang berpengaruh dalam proses pemisahan fase 

liquid liquid untuk mendapatkan hasil effisiensi produksi.  

 

  



 

i 

 

DAFTAR RUJUKAN 

 

Indar. (2012) "Handout Quantity Accounting System", bpmigas, 3-6 Available 

at : Scribd. 

Direktorat Jendral Standarisasi dan Perlindungan Konsumen. (2013) "Keputusan 

Dirjen Standardisasi dan Perlindungan Konsumen tentang Syarat Teknis 

Tangki" . Jakarta, Dirjen PKTN Indonesia. 

APIEnergy. (2021) "American Petrolium Institute standards", 

https://www.api.org/products-and-services/standards. 

Schaar, R. M. A. V. D. (2016) "Produsen Minyak Bumi Terbesar pada Tahun 

2015", https://www.indonesia-

investments.com/id/bisnis/komoditas/minyak-bumi/item267. 

Mahfud, A. (2018) "Rancang Bangun Sistem Kendali Otomatis Draining di 

Continuous Settling Tank". Bekasi: Citra Widya Edukasi 

Mary, A. (1975) "Examination of Water and Wastewater Fourteenth Edition". 

Washington D.C.: APHA. 

Munson, B. R. and Young, D.F. (2002) "Fundamental of Fluid Mechanics Fourth 

Edition". Iowa: John Wiley and Sons, Inc. 

Putri, B. M. L. (2013) "Pembuatan Prototipe Bola Jatuh Menggunakan Sensor 

Magnet dan Bola Magnet". Jurnal Otomasi, Kontrol, dan Instrumentasi vol. 

5, no. 2, 101, 2013. 

Sugeng, M. (2016) "Dampak Kegiatan Usaha Hulu Migas terhadap 

Perekonomian Regional Wilayah Kerja Migas". Jambi, Kementrian ESDM 

Indonesia. 

 

 

 

 

 

  

 


	RAMA
	Suket Ajik



