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BAB 1 

PENDAHULUAN 

1.1   Latar Belakang 

Seiring dengan perkembangan teknologi sering dijumpai beberapa benda 

atau barang yang terbuat dari logam. Barang-barang tersebut antara lain 

peralatan rumah tangga, bahan bangunan, serta alat transportasi. Namun, dengan 

majunya industri logam, tidak dapat dipungkiri bahwa setiap produk manusia 

meski diproduksi dengan teknologi  tinggi pasti akan rusak. Barang-barang dari 

logam yang tidak terpakai lagi akan menjadi limbah yang sulit dihancurkan 

secara alamiah. 

Pengecoran ulang merupakan cara yang dilakukan untuk mengurangi 

banyaknya limbah dari penggunaan logam bekas sehingga dapat menghasilkan 

logam yang baru. Adapun pengecoran merupakan proses pencairan logam yang  

dituang kedalam cetakan, kemudian dibiarkan mendingin sampai membeku. 

Pada penelitian ini digunakan aluminium panci bekas untuk proses 

pengecoran, dimana salah satu keuntungan, dari aluminium ialah mampu didaur 

ulang berkali-kali namun tidak menurunkan kualitas berarti dari aluminium 

tersebut. Mendaur ulang aluminium hanya mengkonsumsi energi sebesar 5% 

dari yang digunakan dalam memproduksi aluminium dan bahan tambang (Surdia 

& Chijiwa, 2006). 

Aluminium;merupakanfsalahnsatu.logam, ,nong ferrog yang/ memiliki 

beberapafkeunggulan, diantaranyagialahfmemilikigberat fjenisgyangeringan, 

ketahananrterhadapwkorosi, serta4mampu6cor dan bentukyyangubaik. Adapun 

sifatudasarodariqaluminium1murni3adalah1memiliki2sifat3mampu4cor yang 

baiktdan juga memiliki sifat mekanik yang rendah. Unsur-unsurkseperti Mg 

(magnesium), Si (silikon), Cu (tembaga), Mn (mangan), dapat digunakan 
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sebagai logam aluminium paduan yang dapat memperbaiki bahkan 

meningkatkan sifat mekanis dari logam tersebut (Surdia & Saito, 1999). 

Adapun pengecoran kali ini menggunakan cetakan logam, dimana bahan 

dari cetakan logam tersebut terbuat dari material yang sama dari benda yang 

akan diuji. Cetakan logam atau cetakan tetap adalah cetakan. yang .dapat 

menghasilkan. hasil coran. dengan ketelitianpukuran coran yang, sangat baik 

jika dibandingkan dengan menggunakan cetakan pasir, serta memiliki 

permukaanjcoran yang halus dan dapat menghasilkanestruktur yang rapat. 

Secararmetalurgi pengaruhppendinginan cetakanologam menghasilkanplogam 

coran dengan butir-butir yang halus, sehingga-memberikan kekuatan maksimum 

(Wibowo, Wijayanto, & Harjanto, 2013). 

Berdasarkan hal tersebut akan dilakukan penelitian dari hasil pengecoran 

Alumunium dengan menggunakan cetakan yang terbuat dari bahan yang sama, 

Setelah itu akan dilakukan proses perlakuan panas dengan variasi waktu yang 

telah di tentukan, guna menganalisis sifat mekanik dari hasil pengecoran logam 

tersebut. 

Berdasarkan uraian diatas maka dilakukan penelitian yang berjudul 

“PENGARUH PERLAKUAN PANAS PADA HASIL PENGECORAN 

ALUMINIUM PADUAN DENGAN MENGGUNAKAN CETAKAN 

ALUMINIUM TERHADAP SIFAT MEKANIK”. 

1.2 Rumusan Masalah 

Pada penelitian ini akan mendaur ulang aluminium bekas dengan cara 

melakukan pengecoran menggunakan cetakan aluminium  dimana hasil coran 

akan dijadikan sebagai sampel uji penelitian dan akan diberikan perlakuan panas 

guna menganalisis sifat mekanik dari sampel uji tersebut. 
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1.3 Batasan Masalah  

Berikut ini batasan masalah dalam penelitian ini, yaitu: 

1. Material yang digunakan yaitu paduan Aluminium bekas (panci).  

2. Pembuatan cetakan tetap berbahan aluminium bekas (panci) dimana cetakan 

tesebut merupakan jenis cetakan tertutup. 

3. Perlakuan panas dilakukan pada temperatur 540 ℃ selama 3 jam, Quenching 

dengan menggunakan air selama 10 detik serta dilakukan Artifical Aging pada 

temperatur 185℃  selama 1,2 dan 3 jam. 

4. Uji sifat mekanik menggunakan pengujian kekuatan kekerasan, impak dan 

tarik. 

1.4   Tujuan Penelitian 

Tujuan penelitian yang hendak diperoleh dari penelitian ini, yaitu : 

1. Mengaplikasikan ilmu pengecoran logam dan perlakuan panas. 

2. Menganalisis sifat mekanik dari hasil pengecoran aluminium bekas yang 

tidak mendapatkan perlakuan panas dan yang  telah di berikan perlakuan 

panas  dengan variasi waktu aging . 

1.5   Manfaat Penelitian 

Adapun manfaat yang diperoleh  dari penelitian ini, yaitu 

1. Dapat mengaplikasikan proses pengecoran logam dan perlakuan panas. 

2. Dapat menganalisis sifat mekanik dari hasil pengecoran aluminium dengan 

menggunakan pengujian kekerasan, impak dan tarik. 

3. Penelitian ini dapat dijadikan sebagai acuan bagi peneliti berikutnya, khusus 

di bidang pengecoran logam dan perlakuan panas. 
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1.6 Metode Penelitian 

Metode penelitian yang digunakan selama proses penulisan skripsi ini 

adalah studi literatur, pengujian laboratorium dan analisa data. 

1.7 Sistematika Penulisan 

Sistematika penulisan terdiri dari bab-bab yang saling berkaitan dimana 

didalam babnya terdapat uraian maupun gambaran yang mencakup pembahasan 

skripsi ini secara keseluruhan. Adapun bab-bab tersebut: 

BAB 1 PENDAHULUAN 

 Bab pendahuluan terdiri dari latar belakang, rumusan 

masalah, batasan masalah, tujuan penelitian,  manfaat  

penelitian, metode penelitian, dan sistematika penulisan. 

BAB 2  TINJAUAN PUSTAKA 

Bab ini membahas tentang teori dasar yang melandasi 

pembahasan skripsi ini serta data yang dapat mendukung 

dalam melakukan penelitian berdasarkan beberapa 

literatur. 

BAB 3  METODOLOGI PENELITIAN 

Bab ini membahas tentang diagram penelitian, waktu dan 

tempat penelitian, alat dan bahan yang digunakan, dan 

metode penelitian. 

BAB 4  HASIL DAN PEMBAHASAN 

  Bab yang terdiri dari data hasil yang didapat selama 

penelitian. 

BAB 5  KESIMPULAN DAN SARAN 

  Bab ini mencakup kesimpulan dan saran yang merupakan 

rangkuman dari hasil penelitian yang  telah dilakukan.
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