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BAB 1  

PENDAHULUAN 

 

 

1.1.  Latar Belakang 

PT. Bukit Asam, Tbk merupakan salah satu perusahaan batubara yang 

memproduksi keperluan akan batubara, di dalam usaha untuk memenuhi 

kebutuhan domestik maupun ekspor. Pada umumnya, batubara dimanfaatkan oleh 

beberapa industri seperti pembangkit listrik tenaga uap (PLTU), produksi baja, 

semen, industri kimia dan lain-lain. Konsumen terbesar PT Bukit Asam, Tbk 

adalah industri pembangkit listrik tenaga uap (PLTU). Pembangkit listrik tenaga 

uap (PLTU) merupakan salah satu pembangkit listrik yang memakai bahan bakar 

batubara. Pemanfaatan batubara seperti ini perlu mengetahui tentang macam 

kualitas yang dimiliki batubara itu sendiri.  

Dengan diketahui kualitas batubara dimaksudkan agar spesifikasi mesin 

atau peralatan yang menggunakan batubara sebagai bahan bakar sesuai dengan 

mutu batubara yang akan digunakan, sehingga mesin-mesin tersebut dapat 

berfungsi optimal dan tahan lama. Dalam hal ini terutama adalah kualitas batubara 

harus sesuai dengan standar kualitas yang telah disepakati antara lain total 

moisture, kadar sulfur, kadar abu dan nilai kalori. PT Bukit Asam, Tbk memiliki 

berbagai macam jenis batubara mulai dari MT-46, AL-52LS, AL-55 LS, AL-64LS 

, AL-67LSH, AL-72LV, AL-72MV, AL-72HV 

Dengan meningkatnya varian permintaan batubara dengan kualitas 

tertentu, ini menjadi tantangan tersendiri bagi perusahaan pertambangan batubara. 

Pada bulan April, PT Bukit Asam, Tbk akan memenuhi pengisian gerbong ke 

kertapati pada stockpile 2 dengan market brand BA-48 sebanyak 40.000 ton. 

Dikarenakan kualitas batubara di Stocpile itu berbeda-beda sehingga untuk 

mengatasi malasah tersebut, PT Bukit Asam, Tbk melakukan upaya penanganan 

batubara dengan metode pencampuran batubara (coal blending) untuk 

memperoleh kualitas tertentu yang diminta dilakukan pencampuran batubara 

menggunakan kombinasi batubara kualitas brand MT-46 dan Al-52 LS yang 
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sudah ditentukan oleh pihak perusahaan dengan beberapa parameter kualitas 

diinginkan oleh konsumen. Namun, pencampuran batubara belum optimal 

terpenuhinya karena spesifikasi permintaan konsumen dengan kualitas batubara 

ditetapkan belum terpenuhi. Disebabkan oleh proporsi pencampuran dan beberapa 

faktor lainnya. Namun perlu diketahui terlebih dahulu kualitas batubara dari 

tiap seam yang akan di blending melalui analisis Laboratorium. Sehingga melalui 

perhitungan tertentu akan diperoleh pendugaan kualitas hasil blending. 

Dalam melakukan pencampuran batubara, hal terpenting yang harus 

ditentukan yaitu jenis batubara yang cocok untuk dicampurkan. Selain itu proporsi 

masing-masing batubara yang dicampurkan juga harus tepat agar hasilnya 

optimal. Oleh sebab itu perlu dilakukan optimasi pencampuran batubara dengan 

beda kualitas untuk memenuhi permintaan konsumen. 

 

1.2. Rumusan Masalah 

Rumusan masalah dalam penelitian tugas akhir ini adalah: 

1. Bagaimana mekanisme pencampuran batubara dengan kualitas berbeda 

dilakukan untuk memenuhi permintaan konsumen? 

2. Faktor-faktor apa yang mempengaruhi pada proses blending? 

3. Bagaimana jumlah tonase batubara dengan nilai kalori berbeda yang harus 

disediakan oleh PT.Bukit Asam, Tbk secara optimal untuk memenuhi 

permintaan konsumen dengan proses blending?  

 

1.3.  Tujuan Penelitian 

 Tujuan dalam penelitian tugas akhir ini adalah: 

1. Menganalisis mekanisme pencampuran batubara dengan kualitas berbeda 

dilakukan untuk memenuhi permintaan konsumen. 

2. Mengatasi faktor-faktor yang mempengaruhi pada proses blending. 

3. Menentukan jumlah tonase batubara dengan kalori berbeda yang harus 

disediakan oleh PT.Bukit Asam, Tbk secara optimal untuk memenuhi 

permintaan konsumen dengan proses blending. 
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1.4. Batasan Masalah 

Batasan masalah penelitian ini adalah penelitian dilakukan di PT Bukit 

Asam,Tbk. Penelitian ini difokuskan pada optimasi pencampuran batubara 

untuk pengiriman batubara ke kertapati dengan market brand BA-48 

campuran dari batubara jenisMT-46 dengan AL-52 LS, yang diambil di 

stockpile 2 meliputi jumlah tonase batubara, serta hasil kualitas dan kuantitas 

batubara dari hasil pencampuran batubara.  

1.5. Manfaat Penelitian 

 Diharapkan dari hasil penelitian ini dapat digunakan oleh perusahaan sebagai 

acuan dalam mengoptimasi hasil pencampuran batubara serta dapat 

memenuhi kualitas dan kuantitas sesuai dengan spesifikasi permintaan pasar. 
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