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RINGKASAN 
 
PT Tonia Mitra Sejahtera merupakan salah satu perusahaan pertambangan bijih nikel 
milik swasta dengan Wilayah Izin Usaha Pertambangan Operasi Produksi seluas 
5.891 Ha. PT Tonia Mitra Sejahtera melakukan kegiatan penambangan dengan 
metode tambang terbuka dengan cara open pit. PT Tonia Mitra Sejahtera melakukan 
kegiatan proses penambangan menggunakan rangkaian kerja alat gali muat dan alat 
angkut. Kegiatan penggalian bijih nikel menggunakan satu unit alat gali muat 
excavator backhoe CAT PC 330 dan delapan unit dump truck Hino 500 FM 260 JD. 
Bulan Februari 2022 target produksi bijih nikel sebesar 125.337 ton ore. 
Kemampuan produksi alat angkut sebesar 93.746 ton ore. Hal ini berarti produksi 
bijih nikel pada bulan Februari 2022 belum memenuhi target produksi dengan 
ketercapaian produksi sebesar 74,79 %. Tujuan dari penelitian ini untuk 
mengoptimalkan produktivitas alat gali muat dan angkut untuk memenuhi target 
produksi bijih nikel. Setelah diidentifikasi, penyebab permasalahannya adalah 
tingginya waktu edar dari alat angkut, kurangnya payload, dan kecilnya angka waktu 
kerja efektif. Setelah melakukan pengambilan data primer dan sekunder, maka 
pengolahan dan analisis data dapat dilakukan. Strategi perbaikan didapat berdasarkan 
analisis terhadap beberapa penyebab masalah yang terjadi yaitu memperhatikan 
kondisi hauling road yang dinilai sangat mempengaruhi waktu edar alat angkut. Isian 
material ke dalam vessel alat angkut harus ditingkatkan, dengan memaksimalkan 
penggalian atau disebut dengan fill factor pada saat melakukan penggalian material. 
Hasil analisis juga mendapatkan bahwa kerja yang dilakukan oleh alat mekanis tidak 
dalam keadaan yang optimal. Perbaikan ini dilakukan untuk meningkatkan waktu 
kerja efektif yang dilakukan oleh alat mekanis sehingga menghilangkan waktu yang 
terbuang sia-sia. Dengan menurunkan waktu edar, memperbaiki payload, dan 
meningkatkan efisiensi kerja, maka target produksi pada bulan Maret 2022 sebesar 
155.195 ton ore bisa tercapai. 
 
Kata kunci : Bijih Nikel, Target Produksi, Alat Gali Muat, Alat Angkut. 
Kepustakaan : 11 (1990-2022) 
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SUMMARY 
 
 

PRODUCTIVITY OPTIMIZATION OF NICKEL ORE MINING LOAD 
AND HAUL OPERATION THROUGH IMPROVEMENT OF PAYLOAD, 
EFFECTIVE WORKING TIME, AND CYCLE TIME CONTROL AT PT 
TONIA MITRA SEJAHTERA, SOUTHEAST CELEBES PROVINCE 
Scientific Paper in the Form of Skripsi, May 2023 
 
Ismail Husain; Instructed by Ir. Muhammad Amin, M.S. and Bochori S.T., M.T. 
 
Optimalisasi Produktivitas Alat Gali Muat dan Angkut Penambangan Bijih Nikel 
Melalui Perbaikan Payload, Waktu Kerja Efektif, dan Kontrol Waktu Edar di PT 
Tonia Mitra Sejahtera, Provinsi Sulawesi Tenggara 
 
xiv + 59 pages, 13 attachements, 8 pictures, 10 tables 
 
SUMMARY 
 
PT Tonia Mitra Sejahtera is a privately owned nickel ore mining company with a 
Production Operation Mining Business Permit Area of 5,891 Ha. PT Tonia Mitra 
Sejahtera conducts mining activities using the open pit mining method. PT Tonia 
Mitra Sejahtera carries out mining process activities using a series of loading 
and hauling equipment. The nickel ore excavation activity uses one unit of CAT 
PC 330 backhoe excavator and eight units of Hino 500 FM 260 JD dump trucks. 
In February 2022 the nickel ore production target is 125,337 tons of ore. The 
production capacity of the transportation equipment is 93,746 tons of ore. This 
means that nickel ore production in February 2022 has not met the production 
target with a production achievement of 74.79%. The purpose of this research is 
to optimize the productivity of the digging and hauling equipment to meet the 
nickel ore production target. Once identified, the cause of the problem is the high 
cycle time of hauling time, the lack of payload, and the small number of effective 
working times. After collecting primary and secondary data, data processing and 
analysis can be carried out. The improvement strategy is obtained based on an 
analysis of some of the causes of the problems that occur, namely paying 
attention to the condition of the hauling road which is considered to greatly affect 
the cycle time of the conveyance. The filling of the material into the conveyance 
vessel must be increased, by maximizing the digging or it is called the fill factor 
when excavating the material. The results of the analysis also found that the work 
done by the mechanical device was not optimal. This improvement was made to 
increase the effective working time carried out by mechanical devices so as to 
eliminate wasted time. By reducing the circulation time, improving the payload, 
and increasing work efficiency, the production target in March 2022 of 155,195 
tons of ore can be achieved. 
 
Keywords : Nickel Ore, Production Target, Load Equipment, Haul Equipment. 
Citation : 11 (1990-2022) 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

PT Tonia Mitra Sejahtera merupakan perusahaan yang melakukan kegiatan 

penambangan bijih nikel di Kecamatan Kabaena Tengah dan Timur. PT Tonia 

Mitra Sejahtera juga merupakan pemilik IUP yang melakukan proses kegiatan 

penambangan di Kecamatan Kabaena. PT Tonia Mitra Sejahtera merupakan salah 

satu perusahaan tambang nasional dengan kepemilikan modal dalam negeri 

(PMDN) yang didirikan di Kabaena. Izin Usaha Pertambangan Operasi Produksi 

PT Tonia Mitra Sejahtera secara legal formal disampaikan melalui Keputusan 

Bupati Bombana No. 370 Tahun 2013, tanggal 3 Agustus 2013 Tentang 

Persetujuan Peningkatan Izin Eksplorasi menjadi Izin Usaha Pertambangan 

Operasi Produksi dengan luas area 5.891 Ha, terbagi menjadi: Hutan Lindung 

(HL) seluas 736,05 Ha, Hutan Produksi Terbatas (HPT) seluas 3.542,15 Ha, Areal 

Penggunaan Lain (APL), Daratan seluas 414,05 Ha dan Perairan seluas 1.197,71 

Ha. 

PT Tonia Mitra Sejahtera melakukan kegiatan penambangan dengan metode 

tambang terbuka dengan cara open pit. PT Tonia Mitra Sejahtera melakukan 

kegiatan proses penambangan menggunakan rangkaian kerja alat gali muat dan 

alat angkut untuk memindahkan material dari loading point ke lokasi 

penyimpanan sementara (stockpile). Alat gali muat digunakan untuk menggali dan 

memuat material ke dalam alat angkut, sedangkan alat angkut mengangkut 

material yang telah dimuat menuju stockpile. 

Jumlah bahan galian yang telah ditambang di pit Ramadhan pada bulan 

Februari 2022 sebesar 93.746 ton ore. Hasil tersebut masih dibawah target yaitu 

sebesar 125.337 ton ore, oleh karena itu untuk memenuhi kebutuhan target 

produksi tersebut perlu dilakukan perbaikan serta mengoptimalkan produktivitas 

alat-alat mekanis berupa perbaikan payload, kontrol pada waktu edar serta 

efektivitas penggunaan alat mekanis.  

Berjalannya suatu industri pertambangan tidak terlepas dari kegiatan operasi 

produksi yang sangat dipengaruhi oleh tingkat produktivitas alat mekanis yang 
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dipakai, terutama alat gali muat serta alat angkut. Seringkali dijumpai tingkat 

produktivitas yang tidak mencapai target. Oleh karena itu perlu dilakukan kajian 

tentang optimalisasi produktivitas peralatan tersebut yang meliputi perbaikan 

payload, waktu kerja efektif, dan kontrol waktu edar. Berdasarkan penjelasan 

tersebut, penelitian yang berjudul “Optimalisasi Produktivitas Alat Gali Muat dan 

Angkut Penambangan Bijih Nikel Melalui Perbaikan Payload, Waktu Kerja 

Efektif, dan Kontrol Waktu Edar di PT Tonia Mitra Sejahtera, Provinsi Sulawesi 

Tenggara” perlu dilakukan. 

 

1.2 Rumusan Masalah 

Kegiatan muat dan angkut menjadi salah satu bagian yang sangat penting 

untuk meningkatkan jumlah produksi. Permasalahan yang diangkat dalam 

penelitian ini, antara lain: 

1) Bagaimana kondisi aktual yang terjadi pada faktor-faktor waktu edar, 

payload, dan UoA? 

2) Bagaimana strategi untuk mengoptimalkan waktu edar, perbaikan payload, 

dan peningkatan efektivitas UoA? 

3) Bagaimana pengaruhnya terhadap pengoptimalan produktivitas setelah 

dilakukan perbaikan pada faktor-faktor tersebut? 

 

1.3 Pembatasan Masalah 

Tingkat produksi dalam suatu tambang dipengaruhi oleh beberapa faktor. 

Salah satu faktornya adalah kinerja alat gali muat dan angkut. Masalah yang 

dibahas dalam penelitian ini adalah: 

1) Penelitian ini hanya melihat kondisi aktual pada kinerja alat gali muat dan 

alat angkut yang dapat mempengaruhi waktu edar, payload, dan UoA. 

2) Penelitian ini hanya berfokus pada pengambilan data alat-alat mekanis yaitu 

data waktu edar alat gali muat dan alat angkut dari front ke stockpile tanpa 

melihat faktor lainnya. 

3) Serta upaya apa yang perlu dilakukan terhadap kegiatan “Load and Haul 

Operation” dalam tujuan untuk mengoptimalkan target produksi 

penambangan. 
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1.4 Tujuan Penelitian 

Penelitian yang dilakukan memiliki beberapa tujuan yaitu: 

1) Menganalisis variabel aktual dari waktu edar, payload, dan UoA. 

2) Mengetahui strategi mengoptimalkan waktu edar, perbaikan payload, dan 

peningkatan efektivitas UoA. 

3) Menerapkan strategi perbaikan untuk mengoptimalkan produktivitas Load 

and Haul Operation. 

 

1.5 Manfaat Penelitian 

Manfaat dari penelitian ini antara lain: 
 

1. Sebagai rekomendasi bagi perusahaan untuk meningkatkan kinerja alat-alat 

mekanis, khususnya alat gali muat dan alat angkut. 

2. Sebagai pembelajaran di dalam bidang pertambangan tentang 

mengoptimalkan produktivitas “Load and Haul Operation”. 
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