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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

 

 

 

1.1 Latar Belakang 

 

 
Kemajuan teknologi saat ini banyak melakukan perubahan terutama pada 

pengaplikasian atau pemanfaatan logam dalam kehidupan. Contohnya ialah baja, 

baja merupakan salah satu logam yang sering digunakan atau dimanfaatkan 

untuk berbagai keperluan. Seperti dalam kontruksi perumahan atau kontruksi 

industri. Salah satu pengaplikasian baja ialah pembuatan kerangka baja ringan 

untuk atap rumah yang sebelumnya menggunakan kayu sebagai materialnya. 

Baja yang memiliki sifat lebih kuat, memiliki nilai keindahan, tahan rayap dan 

lebih ringan dibandingkan kayu. Kerangka baja ringan yang dibuat dengan 

melakukan pelapisan pada baja dengan menggunakan seng dan alumunium. 

Pelapisan merupakan salah satu cara untuk memperindah dan menambah 

ketahanan logam yang akan dilapisi agar tidak langsung berinteraksi dengan 

lingkungan.Pelapisan juga bisa menambah keindahan dan ketahanan terhadap 

lingkungan yang korosif dengan cara melapisi dan melindungi permukaan suatu 

logam atau material. Pelapisan dapat dilakukan dengan berbagai cara seperti 

pengecatan, electroplating, pelapisan dengan cara di semprotkan, cladding, dan 

pelapisan dengan celup panas (hot dipping). Pada penelitian ini akan dibahas 

mengenai pelapisan baja dengan seng dan alumunium menggunakan metode hot 

dipping. Pelapisan metode ini banyak digunakan karena bersifat lebih mudah 

dalam mengontrol kualitas pelapisannya. Hot dipping ialah pelapisan yang 

dilakukan dengan mencairkan logam pelapis pada tungku pembakaran, setelah 

mencair maka logam yang akan dilapisi dicelupkan pada logam yang telah 

mencair tersebut. 

Proses pelapisan yang benar akan menghasilkan lapisan yang bagus, lama 

waktu celup berpengaruh pada hasil pelapisan, semakin lama waktu pencelupan 

maka akan menghasilkan lapisan yang terlalu tebal (Rahman, et al., 2016). Pada 
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penelitian ini untuk melihat hasil pelapisan yang dilakukan. Maka akan 

divariasikan waktu celup serta campuran aluminium dan seng untuk melihat 

pengaruh hasil pelapisan terhadap ketebalan dan uji bending pada baja karbon 

rendah. Dengan demikian, dibuat judul skripsi yaitu “Analisa Pengaruh 

Variasi Waktu Celup dan Variasi Campuran Aluminium dengan Seng 

Terhadap Ketebalan dan Uji Bending pada Baja Karbon Rendah dengan 

Metode Hot Dipping” 

 

 

 

1.2 Rumusan Masalah 

 

 
Berdasarkan latar belakang di atas maka didapatkan rumusan masalah 

yaitu: apakah pengaruh variasi waktu celup dan variasi campuran aluminium 

dengan seng terhadap ketebalan dan uji bending pada baja karbon rendah. 

 

 

 

1.3 Batasan Masalah 

 

 
Adapun batasanmasalah pada penelitian ini ialah: 

1. Spesimen uji yang digunakan ialah baja 

2. Membahas pengaruh waktu celup terhadap ketebalan dan uji bending pada 

baja karbon rendah. 

3. Membahas pengaruh variasi campuran seng dan aluminium terhadap 

ketebalan dan uji bending pada baja karbon rendah. 

4. Variasi waktu celup 1, 3 dan 5 menit. 

5. Variasi campuran pertama: seng 60% aluminium 40%, kedua: seng 50% 

aluminium 50%, ketiga: seng 40% aluminium 60%. 
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1.4 Tujuan Penelitian 

 

 
Menganalisa dan memahami pengaruh variasi waktu celup dan variasi 

campuran seng dan aluminium terhadap ketebalan dan uji bending pada baja 

karbon rendah. 

 

 

 

1.5 Manfaat Penelitian 

 

 
Manfaat pada penelitian ini ialah: 

1. Dapat mengaplikasikan pelapisan pada logam terutama dengan caraHot 

Dipping. 

2. Dapat memahami pengaruh hasil pelapisan terhadap ketebalandan uji 

bending pada logam yang dilapisi. 

 

 

 

1.6 Metode Penelitian 

 

 
Dalam penelitian ini menggunakan beberapa sumber yang digunakan 

dalam proses pembuatan skripsi, yaitu: 

1. Literatur 

Mempelajari dan mengambil data dari berbagai literatur, jurnal, referensi 

dan media elektronik. 

2. Studi Lapangan 

Metode ini digunakan untuk mendapatkan data-data dilapangan. 

3. Analisa data 
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1.7 Sistematika Penelitian 

 

 
Pada penulisan skripsi ini, sistematika penulisan terdiri dari bab-bab yang 

berkaitan satu sama lain dimana tiap babnya terdapat uraian dan gambaran yang 

mencakup pembahasan skripsi ini secara keseluruhan. Adapun bab-bab tersebut 

meliputi: 

BAB 1 PENDAHULUAN 

Merupakan pendahuluan yang terdiri dari latar belakang, 

rumusan masalah, batasan masalah, tujuan dan manfaat 

dari penelitian, metode penelitian dan sistematika 

penulisan. 

BAB 2 TINJAUAN PUSTAKA 

Membahas tentang teori dasar yang melandasi 

pembahasan skripsi dan data yang akan mendukung 

dalam melakukan penelitian berdasarkan literatur. 

BAB 3 METODOLOGI PENELITIAN 

Membahas tentang diagram alir penelitian, literatur, alat 

dan bahan yang digunakan, dan metode penelitian. 

BAB 4 HASIL DAN PEMBAHASAN 

Bab yang terdiri dari data hasil yang didapat selama 

penelitian. 

BAB 5 KESIMPULAN DAN SARAN 

Bab yang mencakup kesimpulan dan saran yang secara 

umum merupakan rangkuman dari hasil penelitian yang 

dilakukan. 
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