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RINGKASAN 

 

PT. Berau Coal merupakan salah satu perusahaan tambang di Indonesia yang 

bergerak dipenambangan batubara. Lokasi Penambangan PT. Berau Coal ini  

terletak di Berau, Kalimantan Timur. PT. Berau Coal memiliki tiga site mine 

operation yaitu Sambarata Mine Operation (SMO), Binungan Mine Operation 

(BMO) dan Lati Mine Operation (LMO). Kegiatan pengolahan batubara di Lati 

Mine Operatin (LMO) menggunakan 4 unit crusher yaitu crusher 01, crusher 02, 

crusher 03 dan crusher 09. Pada unit crusher 07 dipasang target produksi 15.456 

ton per hari atau 900 ton per jam, sedangkan produksi aktual yang dicapai unit 

crusher 07 adalah sebesar 9,643.20 ton per hari atau 636,22 ton per jam. Evaluasi 

unit crusher 07 diperlukan untuk meningkatkan produktivitas unit crusher 07. 

Produktivitas teoritis dari unit crusher 07 CPP Lati Mine Operation (LMO) PT. 

Berau Coal adalah sebagai berikut, chain feeder memiliki produktivitas teoritis 

850,73 ton per jam; primary roll crusher memiliki produktivitas teoritis 1.120,05 

ton per jam; roller screen memiliki produktivitas teoritis 1.150  ton per jam; 

secondary roll crusher memiliki produktivitas teoritis 1.189,32 ton per jam; 

conveyor 26 memiliki produktivitas teoritis 1.784,99 ton per jam; conveyor 27 

memiliki produktivitas 1.605,72 ton per jam. Produktivitas aktual dari chain 

feeder, primary roll crusher, roll screen, secondary roll crusher, conveyor 26 dan 

conveyor 27 memiliki besar yang sama yaitu 636,33 ton per jam. Hal ini 

dikarenakan pada rangkaian unit crusher 07 menggunakan sistem tertutup. Unit 

crusher 07 sendiri memiliki nilai Effective Utilization (EU) sebesar 57,85 %. 

Untuk meningkatkan produktivitas crusher 07 dilakukan penambahan kecepatan 

feeder karena produktivitas teoritis feeder sebelumnya tidak dapat memenuhi 

target produksi sehingga produktivitas teoritis feeder setelah penambahan 

kecepatan adalah 1.020 ton per jam. Setelah penambahan kecepatan feeder 

diperoleh produktivitas aktual crusher 07 meningkat menjadi 860.89 ton per jam 

dan produktivitas aktual harian tertinggi sebesar 988,716 ton per jam. 

Optimalisasi waktu kerja juga dilakukan untuk meningkatkan penggunaan efektif 

(EU) crusher 07 dengan menekan waktu hambatan sehingga EU meningkat 

menjadi 60,14 %. 

     

 

Kata Kunci  : Pengolahan, crusher, target produksi, efisiensi kerja, batubara. 

Pustaka : 10 ( 1961-2015) 



 ix  Universitas Sriwijaya 

SUMMARY 

PERFORMANCE EVALUATION OF CRUSHER UNITS 07 TO INCREASE 

PRODUCTION IN LATI MINE OPERATION PT. BERAU COAL EAST 

BORNEO.  

Scientific Paper in the form of Skripsi,   November 2018 

Edwin Alexander Naiborhu; Supervised by Dr. Ir. H. Syamsul Komar dan Ir. Hj. 

Hartini Iskandar, M.Si. 

 

xiv + 51 Pages, 12 Pictures, 19 Tables, 8 Attachments 

 

SUMMARY 

 

PT. Berau Coal is one of the mining companies in Indonesia engaged in coal 

mining. Mining Location PT. Berau Coal is located in Berau, East Kalimantan. 

PT. Berau Coal has three site mine operations, namely Sambarata Mine Operation 

(SMO), Binungan Mine Operation (BMO) and Lati Mine Operation (LMO). Coal 

processing activities at Lati Mine Operatin (LMO) use 4 units of crusher, namely 

01 crusher, crusher 02, crusher 03 and crusher 09. In the crusher unit 07 a 

production target of 15.456 tons per day is installed or 900 tons per hour, while 

the actual production achieved by the unit crusher 07 is 9.643.20 tons per day or 

636.22 tons per hour. Evaluation of unit crusher 07 is needed to increase 

productivity of unit crusher 07. Theoretical productivity of unit crusher 07 CPP 

Lati Mine Operation (LMO) PT. Berau Coal is as follows, the chain feeder has a 

theoretical productivity of 850.73 tons per hour; primary roll crusher has a 

theoretical productivity of 1,120.05 tons per hour; roller screen has theoretical 

productivity of 1.150 tons per hour; Secondary roll crusher has a theoretical 

productivity of 1.189.32 tons per hour; conveyor 26 has theoretical productivity of 

1.784.99 tons per hour; conveyor 27 has a productivity of 1.605.72 tons per hour. 

Actual productivity of the chain feeder, primary roll crusher, roll screen, 

secondary roll crusher, conveyor 26 and conveyor 27 have the same size of 636.33 

tons per hour. This is because the series of crusher unit 07 uses a closed system. 

Crusher unit 07 itself has an Effective Utilization (EU) value of 57.85%. To 

increase the productivity of crusher 07, the feeder speed is increased because the 

theoretical productivity of the previous feeder cannot meet the production target 

so that the theoretical productivity of the feeder after adding speed is 1.020 tons 

per hour. After adding feeder speed, the actual productivity of crusher 07 

increased to 860.89 tons per hour and the highest actual daily productivity was 

988,716 tons per hour. Optimization of work time was also carried out to increase 

the effective use of (EU) crusher 07 by pressing the time of obstacles so that the 

EU increased to 60.14%. 

 

 

Keywords: Processing, crusher, production target, work efficiency, coal.  

Citations : 10 ( 1961-2015) 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

 
 

1.1. Latar Belakang 

PT. Berau Coal merupakan salah satu perusahaan indonesia yang bergerak 

dibidang pertambangan batubara, berlokasi di Kabupaten Berau, Kalimantan 

Timur. PT. Berau Coal terus berupaya dalam memenuhi kebutuhan batubara 

sesuai permintaan konsumen baik dalam negeri maupu luar negeri. Untuk 

memenuhi hal tersebut batubara yang diproduksi harus diolah terlebih dahulu di 

unit pengolahan  sehingga batubara yang dihasilkan sesuai dengan  prasyarat yang 

diinginkan konsumen yaitu dengan ukuran -50 mm.  

PT. Berau Coal memiliki tiga site mine operation, yaitu  Lati Mine 

Operation (LMO), Sambarata Mine Operation (SMO) dan Binungan Mine 

Operation (BMO).Setiap site memiliki unit pengolahan batubara / Coal 

Processing Plant (CPP) masing-masing. Pengolahan batubara PT.Berau Coal 

bertujuan untuk mereduksi ukuran batubara dengan menggunakan crusher jenis 

double roll crusher. Lati Mine Operation (LMO) memiliki 4 unit pengolahan 

yaitu unit crusher 01, crusher 02, crusher 07 dan crusher 09 dimana  untuk unit 

crusher 07 memiliki target produksi 900 ton/jam.  

 Pada bulan juni produktivitas unit  crusher 07 sebesar 636,33 ton per jam, 

kurang efisiennya kegiatan di unit peremukan menyebabkan target produksi unit  

crusher 07 tidak tercapai. Berdasarkan permasalahan tersebut, maka perlu 

dilakukan evaluasi terhadap unit crusher batubara, sehingga dapat dilakukan 

upaya untuk meningkatkan dan mencapai target produksi pada unit  crusher 07 

PT. Berau Coal. 

 

1.2.  Rumusan Masalah  

Rumusan masalah yang dibahas dalam penelitian ini adalah, antara lain : 

1. Bagaimana produktivitas teoritis dari unit crusher 07 CPP LMO PT. Berau 

Coal? 
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2. Bagaimana produktivitas aktual dari unit crusher 07 CPP LMO PT. Berau 

Coal? 

3. Bagaimana kinerja unit  peremukan oleh unit crusher 07 CPP LMO PT. Berau 

Coal? 

4. Bagaimana upaya yang dilakukan untuk meningkatkan produktifitas dari unit 

crusher 07 CPP LMO PT. Berau Coal ? 

 

1.3.  Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan dari penelitian ini adalah: 

1. Mengetahui produktivitas teoritis unit crusher 07 CPP LMO PT. Berau Coal. 

2. Mengetahui produktivitas aktual dari unit crusher 07 CPP LMO PT. Berau 

Coal. 

3. Mengevaluasi kinerja unit saat proses peremukan crusher 07 CPP LMO PT. 

Berau Coal. 

4. Menganalisis upaya yang dapat dilakukan untuk meningkatkan produksi di 

CPP LMO PT. Berau Coal. 

 

1.4.   Pembatasan Masalah 

Pembatasan masalah pada penelitian yaitu melakukan evaluasi kinerja unit 

crusher 07 untuk meningkatkan produktivitas unit crusher 07 CPP LMO PT. 

Berau Coal, Kalimantan Timur. 

 

1.5.   Manfaat Penelitian 

Manfaat dari penelitian tugas akhir yang telah dilakukan memberikan suatu 

masukan  pemikiran bagi perusahaan untuk memutuskan kebijakan dalam proses 

pengolahan batubara pada unit crusher 07 CPP LMO dalam upaya meningkatkan 

dan memenuhi target produksi pada bulan selanjutnya. 
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