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ABSTRAK

ANALISA TEKNIK SISTEM KERJA ALAT MUAT DAN ALAT ANGKUT PADA 

FRONT BATUBARA PT. BATUBARA LAHAT 

SUMATERA SELATAN 

( Fatwa Pramudhita, 03043120027, 2011, 80 Hal)

PT. Batubara Lahat merupakan perusahaan yang bergerak di bidang industri tambang 
batubara dengan sistem tambang terbuka (Strip Mine) atau disebut dengan Open Pit. PT. Batubara 
Lahat memiliki target produksi sebesar 93.000 ton pada bulan maret. Alat mekanis yang digunakan 
terdiri dari I unit backhoe Doosan S 500 LCV berkapasitas 2,54 m3 yang dikombinasikan dengan 4 
unit dump truck Hino Fm 320 Ti dengan kapasitas / 7,78 m3. Produksi nyata yang dihasilkan oleh 
kombinasi kerja tersebut hanyalah sebesar 69.907,15 ton, sedangkan produksi teoritis yang dihasilkan 
sesuai perhitungan sebesar 87.690,72 ton dengan jumlah jam kerja efektif sebanyak 519 menit/shifl.

Untuk mencapai target produksi bulan maret, dilakukan kajian terhadap waktu kerja efektif 
dan keserasian kerja. Waktu kerja efektif yang ada masih dimungkinkan untuk dilakukan peningkatan 
dengan memperkecil atau menekan adanya waktu hambatan yang dapat dihindari. Keserasian kerja 
yang ada hanya memiliki nilai 0,76. Dengan menekan waktu hambatan yang dapat dihindari, maka 
akan menyebabkan peningkatan efektifitas kerja. Produksi yang mampu dihasilkan oleh alat gali-muat 
excavator backhoe Doosan S500 LCV dan alat angkut Hino Fm 320 Ti setelah dilakukan perbaikan 
waktu kerja meningkat menjadi 92.570,4 ton dengan jumlah jam kerja efektif sebanyak 545 menit/shifl.

Kata kunci : Sistem kerja, alat mekanis, waktu kerja efektif, efektifitas penggunaan alat mekanis, 
keserasian kerja, produktivitas alat.
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BAB I

PENDAHULUAN

Latar Belakang
PT. Batubara Lahat adalah salah satu perusahaan tambang batubara 

ada di Sumatra Selatan, berlokasi di Kecamatan Merapi Barat,

1.1.

yang
Kabupaten Lahat dengan luas wilayah 500 ha. Luas lahan yang digunakan 

untuk kegiatan penambangan seluas 86,56 ha, sedangkan luas lahan untuk 

prasarana dan sarana penunjang (MSF = Mine Services Facilities) seluas 2

hektar.
Sistem penambangan yang diterapkan pada PT Batubara Lahat 

merupakan tambang terbuka konvensional yaitu kombinasi antara alat gali 

muat yang berupa Backhoe dan alat angkut dump truck. Kerja yang optimal 
antara kedua jenis alat mekanis tersebut merupakan salah satu faktor 

penunjang untuk mencapai target produksi yang telah direncanakan oleh 

perusahaan. Kondisi material daerah eksploitasi PT. Batubara Lahat yang 

termasuk dalam kategori easy digging sampai medium hard digging 

. menyebabkan proses pemberaian lapisan penutup batubara dapat dilakukan 

hanya dengan menggunakan alat gali muat tanpa proses peledakan.

Target produksi batubara di PT. Batubara Lahat pada tahun 2011 

direncanakan mencapai 1,17 juta ton. Dengan stripping ratio sebesar 1 : 4,5, 

maka analisa dan optimalisasi alat mengambil peran penting pada perwujudan 

target ini, antara lain pada removal overburden dan produksi batubara.
Tujuan Penulisan

Tujuan dari tugas akhir ini adalah untuk memenuhi kurikulum pada 

Jurusan Teknik Pertambangan Universitas Sriwijaya dan juga sebagai syarat 
untuk meraih gelar Sarjana Teknik Pertambangan.

1.2.

1-1
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Rumusan Masalah
Dalam suatu usaha pertambangan, produksi adalah tahap yang paling 

penting dan dipengaruhi oleh berbagai faktor seperti kinerja dan kapasitas 

alat, tingkat curah hujan, geometri jalan dan lain-lain.
Dikarenakan tidak tercapainya target produksi bulanan, maka diperlukan 

analisa teknis pada efisiensi penggunaan alat dan tingkat penggunaannya guna 

memperbaiki tingkat produksi yang mampu dihasilkan alat mekanis. 

Pembatasan Masalah

Ruang lingkup pembahasan masalah hanya dibatasi pada analisa teknis 

alat gali-muat, yaitu Excava(or Doosan S 500 LCV, dan alat angkut 

menggunakan Dump Truck Hino Manual Vessel dan menitikberatkan pada 

efisiensi kesediaan dan penggunaan alat mekanis yang mempengaruhi 
produksi dan kebutuhan dari alat gali muat dan alat angkut.
Metode Penulisan

Metode Penelitian yang digunakan adalah sebagai berikut:

1. Studi literatur, merupakan pencarian bahan pustaka terhadap masalah.

2. Metode kualitatif, dimana pada metode ini dilakukan wawancara langsung 

terhadap orang-orang yang bekerja pada lingkup penambangan.

3. Metode kuantitatif, pada metode ini dilakukan pengamatan serta 

pengambilan data-data di lapangan.

4. Metode penyelesaian masalah, dimana pada metode ini masalah-masalah 

yang diselesaikan dengan menggunakan rumus-rumus yang ada.

1.3.

1.4.

1.5.
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OPERASIONAL PENAMBANGAN 
DI TAMBANG BATUBARA PT. BATUBARA LAHAT

1
PERSIAPAN

I
TT

OBSERVASI LAPANGANSTUDI LITERATUR

DATA PRIMER
1. CT EXCAVATOR DOSSAN 

S 500 LCV
2. CT DUMP TRUCK HINO 320 

MANUAL VESSEL TERTUTUP
3. CT DUMP TRUCK HINO 320 

MANUAL VESSEL TERBUKA

DATA SEKUNDER
1. CURAH HUJAN
2. PETA LOKASI
3. STRUKTUR GEOLOGI & 

STRATIGRAFI
4. SPESIFIKASI ALAT

T I
PEMAHAMAN TEORI TENTANG 
KESERASIAN ALAT DAN 
KEMAMPUAN KERJA ALAT

TABULASI DATA

r
PENGOLAHAN DATA

f
ANALISA FAKTOR PRODUKSI DAN 

KEBUTUHAN ALAT PEMUATAN 
DAN PENGANGKUTAN

GAMBAR 1.1
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