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RINGKASAN
SLEWING SHIFTING PADA JALUREVALUASI PELAKSANAAN 

CONVEYOR EXCAVATING (CE 11/18-19) PERIODE JANUARI 2015 DI 

MTBU-B PT. BUKIT ASAM (PERSERO), TBK TANJUNG ENIM

SUMATERA SELATAN

Karya Tulis Ilmiah berupa Skripsi, November 2015

x i i i + 50 halaman, 24 gambar, 16 tabel, 14 lampiran

Alat seperti BWE dan Spreader memiliki batas jangkauan maksimum untuk 
melakukan tugasnya, sehingga perlu dilakukan shifting (geseran beli conveyor) agar alat 
tersebut dapat bekerja secara maksimal kembali. Pada tanggal 6 Januari 2015 alat 
spreader telah mencapai jangkauan maksimum, sehingga dilakukan slewing shifting 
(geseran ke arah heck) pada jalur conveyor excavating (CE 11/18-19). Pekerjaan shifting 
ini banyak menghabiskan waktu dan biaya oleh karena itu dapat diteliti berapa besar 
produktivitas dan biaya yang dibutuhkan untuk shifting. Penelitian ini dilakukan dengan 
cara membandingkan produktivitas dan biaya sesuai dengan rencana yang telah dibuat 
terhadap realisasi yang terjadi dilapangan. Untuk itu perlu dilakukan pengamatan 
terhadap waktu pekerjaan shifting dan berapa biaya yang dibutuhkan untuk shifting.

Pada jalur CE 11 ini telah dilakukan 19 kali shifting termasuk shifting yang 
dilakukan pada tanggal 6 Januari 2015. Shifting yang dilakukan memakan waktu selama 2 
hari dimana dengan luas area 18.264 m2 dengan hasil produktivitas sesuai jadwal sebesar 
913,2 m2/jam , serta untuk realisasi produktivitas sebesar 1155, 95 m2/jam. Dengan biaya 
rencana sebesar Rp. 67.836.352,68 sesuai dengan rencana waktu perencanaan 20 jam, 
sedangkan realisasi biaya slewing shifting Rp.50.090.242,72 dengan realisasi waktu 
pelaksanaan selama 15,8 jam.

Kata Kunci: Produktivitas, Biaya, Slewing Shifting, BWE, Conveyor Excavating



SUMMARY

EVALUATION OF SLEWING SHIFTING IN LINE CONVEYOR 
EXCAVAT1NG (CE 11/18-19) PERIOD JANUARY 2015 IN MTBU-B 
PT.BUKIT ASAM (PERSERO)TBK TANJUNG ENIM 
Scientific Paper in the form of Thesis, November 2015

Mahmuda: Supervised by Prof. Dr. Ir. Eddy Ibrahim, MS and Ir. H. Fuad Rusydi 
Suwardi, MS.

Evaluasi Pelaksanaan Slewing Shifting Pada Jalur CE 1/18-19 di MTBU-B 
Periode Januari 2015 PT. Bukit Asam (Persero) Tbk Tanjung Enim Sumatera 
Selatan

xiii + 50 pages, 24 pictures, 16 tables, 14 attachments 

SUMMARY

A tool like bwe and spreader having the limits the maximum range to perform his 
duty, so that needs to be done shifting ( friction and conveyor belt that this 
instrument to work maximally back.On the january 6, 2015 instrument spreader 
has reached the maximum range, so done slewing shifting ( friction and toward as 
heck ) on a track conveyor excavating ( CE 11 ).Shifting work this spend a lot of 
time and money by because it can researched how much produktivita and cost 
needed to shifting.The study is done by means of compare productivity and the 
cost of based on plan which have been made to realization happened he.This 
needs to be done observations on time work shifting and how much is the needed 
to shifting.On a track CE 11 has been conducted 19 times shifting including 
shifting conducted in 6th january 2015.Shifting done take as long as 2 days in 
which Has an area of 18.264 m2 dengan the productivity on schedule of 913,2 m2 / 
hours, and to the productivity of 1155,95 m2 / hours.Costing the target 
rp.67.836.352,68 according to a plan during the planning 20 hours, while the cost 
of slewing shifting rp.50.090.242,72 with the realization of implementation time 
for 15,8 hours.

Keywords: productivity, costs, slewing shifting, bwe, conveyor excavating 
Bibliography: 12(1986-2014)
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BABI
PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang
PT. Bukit Asam (Persero), Tbk merupakan perusahaan tambang batubara 

BUMN yang berlokasi di Tanjung Enim, Kecamatan Lawang Kidul, Kabupaten 

Muara Enim, Provinsi Sumatera Selatan dengan kuasa pertambangan seluas 

66.414 Ha termasuk juga daerah Kabupaten Lahat.
Sistem penambangan yang digunakan di Tambang PT. Bukit Asam 

(Persero), Tbk Tanjung Enim menggunakan dua metode penambangan yaitu 

metode penambangan Konvesional dengan menggunakan shovel and truck dan 

metode penambangan continuous mining. Metode penambangan Shovel and Truck 

menggunakan shovel sebagai alat gali muat dan truck sebagai alat angkut. Pada 

metode penambangan continuous mining menggunakan Bucket Wheel Excavator 

(BWE), Belt Wagon (BW) dan Belt Conveyor yang keseluruhan alat ini dapat 

melakukan kegiatan penambangan seperti gali, muat dan angkut. Alat-alat ini 

merupakan satu kesatuan yang jika salah satu alat mengalami kerusakan, maka 

alat lainnya tidak akan beroperasi (Stand by).

Daerah penggalian material di Tambang Muara Tiga Besar Utara-Barat akan 

bertambah/berpindah karena daya jangkau BWE yang terbatas. Pada tanggal 06 

Januari 2015 alat BWE dalam melakukan penggalian material telah mencapai 

jangkauan yang maksimum, sehingga diperlukan adanya slewing shifting belt 

conveyor (CE 11/18-19) agar daerah penggalian material bertambah luas. Slewing 

Shifting belt conveyor dilakukan tanggal 06-07 Januari 2015 sehingga penggalian 

material dihentikan sementara. Slewing shifting belt coveyor adalah pekerjaan 

penggeseran belt conveyor dimana pekerjaan ini hanya menggeser salah satu 

ujung dari belt conveyor misalnya koft atau heck nya saja Pekerjaan slewing 

shifting ini banyak menghabiskan waktu dan biaya oleh karena itu dapat diteliti 

berapa besar produktivitas dan biaya yang diperlukan dalam pekerjaannya Selain 

itu pekerjaan ini akan banyak terdapat kendala-kendala yang akan menghambat 

pekerjaan atau pelaksanaan slewing shifting baik dari segi teknis maupun kendala

1
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di sebabkan dari alam seperti slewing shifting pada saat musim hujan.yang
Penelitian ini dilakukan dengan cara mengevaluasi pelaksanaan slewing shifting 

dan membandingkan produktivitas dan biaya sesuai dengan rencana yang telah 

dibuat terhadap realisasi yang teijadi dilapangan. Oleh karena itu dilakukan 

penelitian dengan membandingkan produktifitas, waktu,biaya rencana realisasi 

pelaksanaan slewing shifting. Dimana pada penelitian ini dilakukan pembahasan 

mengenai perbandingan waktu rencana dan realisasi pelaksanaan slewing shifting, 

target waktu dari perusahaan untuk penyelesaian slewing shifting itu 

membutuhkan waktu 20 jam, produktifitas 913,2 m2/jam dengan biaya 

Rp.67.836.352,68 pada jadwal perencanaan, sedangkan yang teijadi dilapangan 

waktu pengerjaan slewing shifting lebih cepat yaitu hanya 15,8 jam, 
produktifitasnya 1155,95 m2/jam dengan biaya Rp.50.090.242,72. Untuk itu lah

perlu dilakukan evaluasi pada pelaksanaan slewing shifting kendala apa saja yang 

dihadapi dan apa yang menyebabkan perbedaan produktifitas, waktu, dan biaya 

yang dibutuhkan pada pelaksanaan slewing shifting tersebut.

1.2. Permasalahan

Adapun permasalahan yang dibahas adalah sebagai berikut:

1. Kendala apa saja yang di hadapi pada saat melakukan slewing shifting 

pada jalur CE 11/18-19 di PT Bukit Asam (Persero), Tbk di Muara Tiga 

Besar Utara-Barat?

2. Bagaimana tata cara pelaksanaan slewing shifting pada jalur CE 11/18-19?

3. Berapa produktivitas dan biaya rencana dan realisasi slewing shifting jalur 

CE 11/18-19 periode Januari 2015?
4. Apa penyebab perbedaan produktivitas, biaya rencana dan realisasi 

terhadap pelaksanaan slewing shifting?

1.3. Batasan Masalah

Dalam laporan penelitian ini penulis hanya membatasi pada masalah 

pelaksanaan Slewing Shifting Bell Conveyor (CE 11/18-19) di area penggalian

dalam rangka perluasan daerah penggalian di Tambang Muara Tiga Besar Utara- 

Barat (MTBU-B).

Universitas Sriwijaya
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1.4. Maksud Dan Tujuan Penulisan
Adapun maksud dan tujuan dari penelitian ini adalah :

1. Mengevaluasi pekerjaan slewing shifting pada jalur CE 11/18-19 periode 

Januari 2015 di Tambang Muara Tiga Besar Utara-Barat (MTBU-B) PT. 

Bukit Asam (Persero), Tbk.
2. Mempelajari tata cara pelaksanaan slewing shifting pada jalur CE 11/18 19

3. Mengetahui produktivitas dan biaya rencana dan realisasi pekeijaan 

slewing Shifting periode Januari 2015.

4. Mengetahui penyebab perbedaan produktifitas,biaya rencana dan realisasi 

terhadap pekeijaan slewing shifting.

1.5 Manfaat Penelitian
Manfaat dari penelitian ini adalah untuk mengetahui perbandingan 

produktifitas, waktu, biaya rencana dan realisasi dari kegiatan slewing shifting 

pada periode Januari 2015 di jalur CE 11/18-19. Selain itu penelitian ini dilakukan 

untuk mencari penyebab perbedaan antara rencana dan realisasi dari pelaksanaan 

slewing shifting itu sendiri dan mengetahui kendala apa saja yang di hadapi pada 

saat pelaksanaan slewing shifting.

Kegiatan ini setelah dilakukan penelitian dengan menghitung produktifitas 

rencana dan realisasi slewing shifting, setelah itu menghitung biaya yang 

dibutuhkan untuk kegiatan slewing shifting pada jalur CE 11/18-19, menghitung 

cycle time dari alat gali dan alat muat dan jam kerja yang di dapat dilapangan 

dengan perencanaan. Waktu pengerjaan slewing shifting ini akan sangat 

berpengaruh terhadap biaya yang dibutuhkan untuk pelaksanaan slewing shifting, 

semakin lama waktu pengerjaannya maka semakin besar biaya yang dibutuhkan 

untuk pekeijaan ini.

Universitas Sriwijaya
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