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ABSTRAK

Dengan kemajuan dibidang komputerisasi yang semakin pesat memungkinkan 

penggunanya untuk dapat mengakses peralatan-peralatan konvensional untuk dapat 

dikontrol melalui komputer secara control numeric. Program sederhana sebagai 

penggerak sumbut utama untuk model mesin freis sederhana yang dirancang dengan 

menggunakan Visual Basic 6.0 dengan tujuan agar bisa dimanfaatkan sebagai kontrol 

numerik yang menggerakkan meja (Sumbu X dan Sumbu Y) serta gerakan spindel 

(Sumbu Z) pada mesin freis Vertikal.

Sebagai penggerak sumbu digunakan motor DC, dimana untuk 

mengendalikannya diperlukan driver (rangkaian kontrol) dengan masukan data 

berupa perintah dari komputer yang dikomunikasikan dengan sistem komunikasi 
parallel port.

Pada percobaan dengan memanfaatkan rangkaian pengontrol motor DC dan 

model mesin freis sederhana program yang dibuat mampu untuk melakukan 

pergerakkan yang diinginkan walaupun masih terdapat penyimpangan dengan nilai 

terbesar yaitu 4%, hal ini disebabkan oleh sistem transmisi dan kekakuan 

kontruksi yang dibuat.
mesin

Kata kunci: Mesin Perkakas Numerical Control (NC), Paralel Port, Visual Basic 6.0
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BABI
PENDAHULUAN

1.1. Latar belakang

Keinginan manusia untuk berproduksi dengan cepat,efektif dan ekonomis, 

menjadi dasar untuk pengembangan mesin perkakas, yang lebih dikenal dengan 

industrialisasi. Dengan bertambahnya konsumen, maka meningkat pula kebutuhan- 

kebutuhan hasil produksi, sehingga timbul persaingan di bidang industri. Persaingan 

dibidang industri mendorong timbulnya revolusi di bidang industri, yang dalam 

pelaksanaanya memerlukan perkembangan dalam bidang mesin perkakas. 

Sebenarnya motivasi tersebut, sangat perlu didukung juga oleh kemajuan-kemajuan 

dibidang material, alat-alat ukur dan sistem kontrol yang berupa control numerik.

Mesin perkakas dengan control numeric (mesin perkakas NC) secara umum

tidak berbeda dengan mesin perkakas konvensional , namun fungsi kontrol dalam hal 

ini lebih banyak menggantikan fungsi operator mesin perkakas konvensional, 

misalnya dalam mengatur gerakan pahat sampai pada posisi siap potong, gerakan

pemotongan dan gerakan kembali keposisi semula. Walupun begitu bukan berarti 

bahwa mesin perkakas NC tidak membutuhkan operator , melainkan fungsi operator 

disini sudah mulai berkurang ataupun berganti peran sebagai seorang operator

programmer.

1-1
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Dilihat dari keuntungan yang dimiliki oleh mesin perkakas NC, penelitian 

untuk memajukan kemampuan dari mesin perkakas NC ini mulai digalakkan serta 

mesin perkakas NC mulai menggantikan posisi mesin perkakas konvensional yang

mulai ditinggalkan.

Dengan kemajuan dihidang komputerisasi yang pesat memungkinkan 

penggunanya untuk dapat mengakses peralatan-peralatan konvensional untuk dapat

dikontrol melalui komputer, hal inilah yang membuat penulis berusaha untuk dapat

membuat sebuah program yamg mampu untuk dapat menggerakkan sumbu-sumbu

utama mesin freis walaupun pengontrolan ini hanya baru difokuskan pada

menggerakkan sumbu dan spindel secara manual ataupun otomatis dari pada 

keuntungan-keuntungan mesin perkakas NC lainnya.

Sebagai alat bantu pembuatan program pengontol gerak model mesin 

perkakas ini penulis menggunakan bahasa Visual Basic, karena lebih mudah untuk 

melakukan akses ke Hardware dengan memanfaatkan bahasa ini

1.2. Perumusan masalah

Adapun tinjauan permasalahan yang dibahas dalam skripsi ini dibatasi pada 

pembuatan programJsojware yang dapat menggerakkan sumbu dan spindel yang ada

pada mesin freis baik secara manual ataupun otomatis dengan memamfaatkan bahasa 

Visual Basic 6.0.
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1.3. Tujuan

Adapun tujuan dari penulisan skripsi ini adalah membuat program yang 

mampu menggerakkan sumbu dan spindel untuk mesin freis dengan cara otomatis 

walaupun masih sangat sederhana sekali.

1.4. Metode Penulisan

Metode yang digunakan untuk menyelesaikan skripsi ini adalah :

1. Metode literatur

Penulis menggunakan buku-buku dan refrensi sebagai panduan untuk

membuat program pengontrol gerak spindel dan sumbu utama untuk model

mesin freis ini.

2. Metode diskusi

Penulis melakukan diskusi dengan dosen pembimbing skripsi, dan juga 

teman-teman sesama mahasiswa, untuk dapat bertukar pikiran dan 

menemukan jalan keluar dari masalah yang penulis temukan.

1.5. Sitematika Penulisan

Adapun sistematika penulisan skripsi ini adalah sebagai berikut:

Pendahuluan

Pendahuluan berisi tentang latar belakang penulisan skripsi ini, batasan 

masalah yang dibahas dan tujuan dari penulisan serta metode penulisan.

BABI
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BAB II Tinjauan Pustaka

Pada bab ini akan dibahas sekilas tentang mesin NC, komponennya, motor 

yang digunakan serta Visual Basic 6.0 sebagai bahasa yang digunakan

sebagai untuk membuat program

BAB III Pembuatan Program Pengontrol Gerak Spindel dan Sumbu Utama

Untuk Mesin Freis Sederhana

Di bab ini akan dijabarkan cara pembuatan serta penjelasan kode-kode

yang ada pada program pengontrol gerak sumbu utama model mesin freis

ini.

BAB IV Pembuatan Mesin Freis Sederhana, Pengujian dan Pembahasan

Bab IV ini berisikan spesifikasi bahan yang digunakan, pembuatan model 

yang akan digunakan sebagai penguji program yang dibuat serta hasil 

pengujian program.

BAB V Kesimpulan Dan Saran

Bab V berisikan kesimpulan yang didapat dari penulisan skripsi ini serta 

yang diberikan untuk menyempurnakan kekurangan- 

kekurangan yang terdapat dalam pembuatan program.

saran-saran
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