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SUMMARY 

PUSPA AYU WIDIASTUTI. Performance Testing Of Sliding Blade Tools At 

Various Blade Cutting Angles And Cassava Tub Pressure Loads On Working 

Capacity And Produced Slices (Supervised by R. Mursidi and Fidel Harmanda 

Prima). 

This study aims to determine the performance of a sliding blade cutter on various 

cutting angles of the knife and pressing loads of cassava tubers on work capacity 

and resulting slices. The research was conducted from June 2024 until completion 

at the Sub Laboratory of Machinery, Department of Agricultural Technology, 

Faculty of Agriculture, Sriwijaya University. The method used in this research is 

descriptive to explain the cause-and-effect relationship of the influence of cutting 

angles (0° and 30°) and pressing loads (1 kg and 2 kg) on work capacity and 

efficiency in the slicing process for chip production. Data development in the 

research is based on direct observation from testing the combinations of treatment 

levels and supported by scientific literature. The use of a 30° cutting angle resulted 

in good capacity, specifically 10.94 kg/hour, whereas a 0° cutting angle resulted in 

10.16 kg/hour. This is because the 30° cutting angle applies both compressive and 

shearing forces on the knife, facilitating the slicing process compared to the 0° angle, 

which relies solely on compressive force. The best work efficiency was achieved 

with the 30° cutting angle treatment at 82.70%, whereas the 0° cutting angle 

treatment resulted in 76.29%. This difference arises due to the varying rotational 

resistance during cutting operations caused by the pressing force and blade shear. 

Using a 2 kg pressing load in the cutting process resulted in good capacity of 10.76 

kg/hour, while a 1 kg pressing load resulted in 10.42 kg/hour. Higher pressing loads 

produce larger chip weights compared to lower pressing forces. The best work 

efficiency was achieved with the 2 kg pressing load treatment at 80.75%, whereas 

the 1 kg pressing load treatment resulted in 78.24%.  
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RINGKASAN 

PUSPA AYU WIDIASTUTI. Uji Kinerja Alat Perajang Tipe Geser (Sliding Blade) 

Pada Berbagai Sudut Potong Pisau Dan Beban Tekan Umbi Singkong Terhadap 

Kapasitas Kerja Dan Irisan Yang Dihasilkan (Dibimbing oleh R. Mursidi Dan 

Fidel Harmanda Prima). 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui kinerja alat perajang tipe geser (sliding 

blade) pada berbagai sudut potong pisau dan beban tekan umbi singkong terhadap 

kapasitas kerja dan irisan yang dihasilkan. Penelitian dilaksanakan bulan Juni 2024 

sampai dengan selesai di Sub Laboratorium Mesin Jurusan Teknologi Pertanian, 

Fakultas Pertanian, Universitas Sriwijaya. Metode yang digunakan penelitian ini 

adalah metode deskriptif untuk menjelaskan hubungan sebab akibat dari pengaruh 

dari perlakuan sudut potong (00 dan 300) dan beban tekan (1 kg dan 2 kg) terhadap 

kapasitas kerja dan efisiensi pada proses perajangan menjadi bahan keripik (chip). 

Pengembangan data penelitian didasarkan hasil pengamatan langsung dari 

pengujian kombinasi taraf perlakuan dan didukung dari ilmiah literatur. 

Penggunaan sudut potong 300 menghasilkan kapasitas yang baik yaitu 10,94 kg/jam, 

sedangkan sudut potong 00 menghasilkan 10,16 kg/jam. Karena sudut potong 300 

memiliki gaya tekan dan gaya geser pisau sehingga mempermudah proses 

pengirisan dibandingkan dengan sudut 00 yang hanya mengandalkan gaya tekan. 

Efisiensi kerja terbaik dihasilkan dari perlakuan sudut potong 300 yaitu 82,70 %, 

sedangkan perlakuan sudut potong 00 yaitu 76,29%,  karena pada operasional alat 

dengan beban terdapat tahanan putaran berbeda dari besaran gaya tekan 

pengumpanan bahan dan geseran pisau sehingga menghambat putaran selama 

pemotongan. Penggunaan beban tekan 2 kg pada proses perajang menghasilkan 

kapasitas yang baik yaitu 10,76 kg, sedangkan pada beban tekan 1 kg menghasilkan 

kapasitas 10,42 kg. Karena beban tekan tinggi menghasilkan massa chip yang besar 

dibandingkan tekan pengumpanan yang rendah. Efisiensi kerja terbaik dihasilkan 

dari perlakuan beban tekan 2 kg yaitu 80,75 %.  

 

 

Kata Kunci : Kapasitas kerja, efisiensi, beban tekan, sudut potong. 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang 

Saat ini konsuìmsi makanan ringan di masyarakat seìmakin meìningkat, 

teìruìtama makanan ringan yang teìrbuìat dari bahan uìmbi-uìmbian khuìsuìsnya 

singkong yang banyak dibuìat dalam beìntuìk keìripik (Nuìgroho, eìt al.,2016). 

Peìrmasalahan yang banyak di alami oleìh peìnguìsaha keìripik singkong salah satuìnya 

adalah pada saat proseìs peìmotongannya yang masih dilakuìkan seìcara tradisional 

atauì manuìal seìhingga meìmeìrluìkan teìnaga manuìsia yang cuìkuìp banyak dan waktuì 

yang dibuìtuìhkan saat proseìs peìmotongan cuìkuìp lama seìhingga proseìs peìmotongan  

tidak eìfisieìn (Eìswanto, eìt al., 2019).  

Singkong (Manihot eìscuìleìnta Crantz) meìruìpakan suìmbeìr makanan yang 

seìring diguìnakan seìbagai bahan bakuì induìstri kareìna banyak meìnganduìng manfaat. 

Salah satuì olahan dari singkong yang banyak diminati oleìh masyarakat adalah 

keìripik singkong. Masyarakat sangat meìnyuìkai keìripik singkong kareìna rasanya 

yang reìnyah, guìrih dan aweìt dalam waktuì cuìkuìp lama (Suìheìrman, eìt al., 2021) . 

Puìtra, eìt al (2022) meìnjeìlaskan bahwa Singkong meìnganduìng beìbeìrapa manfaat 

seìpeìrti kaya suìmbeìr karbohidrat, seìrat, tinggi proteìin dan kalsiuìm. 

Handayani dan Marwanti (2011) meìnyatakan bahwa proseìs peìngolahan 

seìteìlah singkong dipaneìn sangat dipeìrluìkan, kareìna masa seìgar singkong yang teìlah 

dipaneìn hanya beìrtahan 2 hari seìjak dipaneìn, peìngolahan singkong seìteìlah dipaneìn 

sangat meìmpeìngaruìhi kuìalitas singkong yang dihasilkan. Salah satuì cara 

peìngolahan singkong yang teìlah dipaneìn seìcara ceìpat adalah peìmbuìatan keìripik 

singkong.  

Keìripik singkong adalah makanan ringan yang meìmiliki rasa guìrih dan 

beìrteìkstuìr reìnyah teìrbuìat dari singkong yang diiris tipis, dan digoreìng. Peìmbuìatan 

keìripik singkong yang masih dilakuìkan seìcara manuìal meìnyeìbabkan produìktivitas 

yang kuìrang eìfisieìn, kareìna proseìs peìngirisannya yang masih meìngguìnakan teìnaga 

manuìsia seìcara manuìal beìluìm meìngguìnakan alat atauì meìsin yang leìbih eìfisieìn 

seìhingga kuìalitas dan kuìantitas produìk keìripik singkong yang dihasilkan masih 

beìluìm bisa maksimal (Nuìrrohkayati, eìt al.,2020).  
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Alat peìrajang singkong tipeì horizontal meìruìpakan alat yang diguìnakan uìntuìk 

meìmpeìrmuìdah dalam proseìs peìrajangan singkong. Keìkuìrangan dari meìsin 

peìrajang singkong ini adalah daya listriknya teìrlaluì beìsar seìhingga biaya uìntuìk 

peìmbayaran listriknya teìrlaluì mahal, kareìna suìduìt pisauìnya masih kuìrang eìfisieìn 

seìhingga meìmpeìrbeìrat daya peìmotongan yang beìrakibat teìrlaluì banyak daya istrik 

yang dibuìtuìhkan teìrhadap meìsin peìmotong. Meìnuìruìt Syaifuìdin, eìt al (2020) Hasil 

peìneìlitian meìnuìnjuìkkan bahwa suìduìt potong pisauì 60⁰ meìruìpakan suìduìt yang 

meìmbuìtuìhkan daya paling reìndah.  Beìban teìkan meìruìpakan tabuìng kosong teìrbuìat 

dari beìsi, beìrfuìngsi uìntuìk meìndorong singkong pada saat bahan dimasuìkkan. Beìban 

teìkan diguìnakan seìtiap kali bahan dimasuìkkan keì dalam corong peìmasuìkan. Hasil 

peìnguìjian meìnuìnjuìkan bahwa bagian beìban teìkan mampuì meìrajang seìluìru ìh 

singkong seìtiap bahan yang dimasuìkkan (Labonardo, 2010). Oleìh kareìna ituì pada 

peìneìlitian dilakuìkan peìnguìjian pada beìrbagai suìduìt potong pisauì dan beìban teìkan 

uìmbi singkong uìpaya uìntuìk meìngoptimalkan hasil rajangan deìngan meìmodifikasi 

suìduìt potong pisauì dan beìban teìkan seìhingga meìndapatkan kuìalitas hasil rajangan 

yang teìrbaik teìrhadap kapasitas keìrja dan irisan yang dihasilkan seìhingga 

meìnjadikan produìksi leìbih maksimal dan eìfisieìn. 

 

1.2. Tujuan 

Peìneìlitian yang dilakuìkan beìrtuìjuìan uìntuìk meìngeìtahuìi kineìrja alat peìrajang 

tipeì geìseìr (sliding bladeì) pada beìrbagai suìduìt potong pisauì dan beìban teìkan uìmbi 

singkong teìrhadap kapasitas keìrja dan irisan yang dihasilkan. 
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