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SUMMARY 

 

SISKA PUTRI REZEKI. Performance Testing of Sliding Blade Chopper Tools 

on Various fiber Positions and Tilt Angles of Cassava Tubers on Working 

Capasities and Slices Produced (Supervised by R. Mursidi) 

 

The aim of the research was to determine the performance of the sliding blade in 

several material position conditions, namely the angle of inclination of the material 

and the fibers of the cassava. The research condueted from 03 June 2024 until 

completion at the Agricultural Machinery and Workshop Laboratory, Department 

of Agricultural Technology, Faculty of Agriculture, Sriwijaya Indralaya University. 

The study of the research results obtained from the observation and testing stages 

used a descriptive method, as a method to explain the causal relationship of the 

influence of the treatment of the position of the cutting angle and cassava fiber on 

the working capacity and weight of the sliced chips. Testing the cutting treatment 

against the grain (A1) resulted in an effective working capacity of 9.15 kg/jam. 

which was greater than the cutting treatment in the direction of the grain (A2), 

namely 7.28 kg/jam. From the observations, the two treatments produced different 

chip weights, namely 2.46 g (A1) and 1.96 g (A2). Another independent variable 

observed through this research is the slope angle treatment of the material used. 

Chopping cassava at an inclination angle of 450 (B2) produces an effective working 

capacity of 9.78 kg/jam, which is greater than the effective working capacity 

produced by cassava with an inclination angle of 150 (B1) which is 6,65 kg/jam. 

The difference between the two treatments of the slope angle of the material is due 

to the different cut surface areas, namely for a slope angle of 450 (B2) the surface 

area is 9.989 cm2, which is greater than cassava with a slope angle of 150 (B1) 

which is 7.231 cm2. so it can also affect the chip weight of each treatment, namely 

2.63 g (B2) and 2.14 g (B1). 
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RINGKASAN 

 

SISKA PUTRI REZEKI. Uji  Kinerja  Alat  Perajang Tipe  Geser  (Sliding Blade) 

Pada Berbagai Posisi Serat dan Sudut Kemiringan Umbi Singkong Terhadap  

Kapasitas Kerja dan Irisan Yang Dihasilkan (Dibimbing oleh R. Mursidi). 

 

Tujuan penelitian untuk mengetahui Kinerja Alat Perajang Tipe Geser (sliding 

blade) pada beberapa kondisi posisi bahan yaitu posisi sudut kemiringan bahan dan 

serat dari singkong. Penelitian berlangsung dari tanggal 03 juni 2024 sampai 

selesai di Laboratorium Mesin dan Perbengkelan Pertanian, Jurusan Teknologi 

Pertanian, Fakultas Pertanian, Universitas Sriwijaya Indralaya. Penelaahan hasil 

penelitian yang didapat dari tahap pengamatan dan pengujian adalah menggunakan 

metode deskriptif, sebagai metode untuk menjelaskan hubungan sebab akibat dari 

pengaruh perlakuan posisi sudut potong dan serat singkong terhadap kapasitas 

kerja dan berat kepingan irisan (chip). Pengujian perlakuan pemotongan 

berlawanan arah serat (A1) menghasilkan kapasitas kerja efektif 9,15 kg/jam yang 

lebih besar dibandingkan dengan perlakuan pemotongan searah serat (A2) yakni 

7,28 kg/jam. Dari hasil pengamatan dari kedua perlakuan menghasilkan berat chip 

yang berbeda yaitu 2,46 g (A1) dan 1,96 g (A2). Variabel bebas lain yang diamati 

melalui penelitian ini adalah perlakuan sudut kemiringan bahan digunakan. 

Perajangan singkong pada sudut kemiringan 450 (B2) menghasilkan kapasitas kerja 

efektif adalah 9,78 kg/jam, yang lebih besar dari kapasitas kerja efektif yang 

dihasilkan oleh singkong dengan sudut kemiringan 150 (B1) adalah 6,65 kg/jam. 

Perbedaan kedua perlakuan sudut kemiringan bahan dikarenakan luas permukaan 

yang terpotong berbeda yaitu untuk sudut kemiringan 450 (B2) memiliki luas 

permukaan adalah 9,989 cm2, yang lebih besar dari singkong dengan sudut 

kemiringan 150 (B1) adalah 7,231 cm2. sehingga juga dapat mempengaruhi berat 

chip dari masing-masing perlakuan yaitu 2,63 g (B2) dan 1,79 g (B1). 

 

Kata Kunci: Kapasitas kerja, efisiensi, sudut kemiringan, arah serat, berat chip  
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

1.1. Latar Belakang 

Ubi kayu merupakan salah satu sumber karbohidrat yang baik bagi tubuh. 

Umbi singkong mengandung lemak, protein, mineral, vitamin K, vitamin B, serat 

dan mengandung kalori yang sangat tinggi. Kandungan kalori yang tinggi pada 

singkong menyebabkan singkong memiliki waktu pencernaan yang lebih lama oleh 

tubuh. Beberapa penelitian bahkan menunjukkan bahwa kandungan karbohidrat 

singkong jauh lebih tinggi dibandingkan dengan nasi, yang merupakan makanan 

utama di Indonesia (Purnomo, 2017).  

Singkong adalah salah satu jenis umbi-umbian yang banyak dibudidaya oleh 

para petani karena memiliki berbagai kegunaan diantaranya daun yang dapat 

dimanfaatkan sebagai sayuran, batangnya digunakan sebagai kayu bakar, dan umbi 

nya yang dapat di gunakan untuk membuat makanan ringan seperti keripik 

singkong. Di Yogyakarta, terdapat berbagai macam olahan dari umbi singkong 

seperti getuk, tape, dan lain-lain. Selain itu, singkong yang diawetkan bisa diolah 

menjadi gaplek, gatot, dan tiwul (Rahmawati, 2009). 

Menurut Mukrimaa (2016), Singkong (Manihot Utillisima) merupakan jenis 

umbi-umbian yang harus segera diolah karena tidak bisa disimpan dalam jangka 

waktu lama. Singkong umumnya dimanfaatkan sebagai makanan utama maupun 

makanan ringan. Terdapat beberapa metode pengolahan umbi singkong seperti 

penggorengan, perebusan, pemanggangan, atau pemanggangan. Keripik singkong 

merupakan salah satu produk olahan singkong yang populer di masyarakat. 

Keripik singkong adalah camilan berupa irisan tipis yang digemari oleh  

masyarakat karena teksturnya yang renyah, rasanya yang gurih, dan tidak 

mengenyangkan. Keripik singkong tersedia dalam berbagai varian rasa seperti 

pedas, manis, dan asin. Di Indonesia, proses pembuatan keripik umumnya masih 

dilakukan secara manual. Alat perajang manual bekerja dengan cara mendorong 

singkong maju mundur di atas papan yang dilengkapi dengan pisau perajang.  
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Metode ini memiliki beberapa kelemahan, seperti membutuhkan waktu yang lebih 

lama untuk merajang, memiliki resiko kecelakan yang tinggi dan masih 

menggunakan tenaga kerja manusia.  

Menurut Widiyarta (2018), untuk mendapatkan irisan singkong yang tipis 

secara manual memerlukan kesabaran yang tinggi dan waktu yang cukup lama. 

Oleh karena itu, guna meningkatkan efisiensi dan efektivitas dalam perajangan 

umbi singkong, digunakan alat perajang dengan tenaga motor listrik untuk 

mempercepat proses pembuatan keripik (Krisostomus et al., 2023). 

Dalam pengolahannya sebagai keripik, terdapat dua cara pemotongan. 

Pertama dengan cara singkong yang telah di kupas kulitnya di potong tipis-tipis 

memanjang searah serat singkong, kemudian langsung digoreng. Cara kedua yaitu 

umbi singkong yang telah dikupas kulitnya kemudian di dipotong tipis-tipis 

berlawanan memanjang arah serat singkong, kemudian digoreng (Ariviadi et al., 

2021).  

Telah ada beberapa penelitian-penelitian sebelumnya yang membahas mesin 

perajang singkong seperti (Lutfi, et al., 2010) yang telah membuat mesin perajang 

ubi kayu dengan Pisau Horizontal, (Ichniarsyah et al.,2021) telah merancang mesin 

pengiris singkong tipe vertikal, kemudian (Mursidi, 2015) telah membuat mesin 

perajang dengan menggunakan sliding blade dan sistem transfer tenaga semi 

mekanis dan mekanis. Berdasarkan jurnal-jurnal diatas, penelitian-penelitian 

tersebut merajang atau pemotong singkong yang hasil pemotongannya adalah 

dengan cara yang pertama yaitu arah potong melintang sumbu singkong. 

Sedangkan untuk proses pembuatan keripik singkong dengan cara yang kedua, 

proses pengirisannya sejauh ini masih dilakukan secara manual yang diiris dengan 

tangan.  

Selain daripada jenis perajangan umbi singkong, sudut kemiringan umbi 

singkong juga memiliki pengaruh yang signifikan terhadap kualitas keripik 

singkong yang dihasilkan. Penyetelan sudut kemiringan yang sesuai akan 

menghasilkan keripik singkong yang memiliki tekstur yang baik, renyah, dan 

gurih. Menurut penelitian yang dilakukan oleh Sukma et al., (2019) Sudut 

kemiringan umbi singkong yang optimal untuk menghasilkan keripik singkong 

yang renyah adalah 45°. Sudut kemiringan ini akan menghasilkan keripik singkong 
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dengan luas permukaan yang lebih besar, sehingga memudahkan penyerapan 

minyak dan proses pengembangan saat digoreng. 

Proses perajangan memanglah terlihat sederhana, akan tetapi cara merajang 

singkong adalah salah satu kendala utama dalam menghasilkan keripik singkong 

yang berkualitas. Oleh karena itu dalam penelitian uji kinerja alat perajang tipe 

geser pada berbagai posisi serat dan sudut kemiringan umbi singkong terhadap 

kapasitas kerja dan irisan yang dihasilkan akan membantu memahami sejauh mana 

alat perajang tipe geser dapat digunakan secara efisien untuk mengolah umbi 

singkong. 

 

1.2.  Tujuan  

Penelitian ini dilakukan bertujuan untuk mengetahui kinerja alat perajang tipe 

geser pada berbagai posisi serat bahan dan sudut kemiringan umbi singkong 

terhadap kapasitas kerja dan irisan yang dihasilkan.  

. 
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