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RINGKASAN

Salah satu cara untuk memanfaatkan limbah gergajian kayu seru adalah dengan
cara membuatnya menjadi papan partikel. Untuk mengetahui kualitas dari suatu
papan partikel diperlukan sebuah pengujian. Pengujian yang biasa dilakukan
adalah pengujian fisik dan mekanik. Namun pada penelitian ini pengujian yang
dilakukan adalah pengujian fisik, mekanik dan juga thermal. Pengujian fisik yang
dilakukan adalah uji kerapatan dan daya serap air, untuk pengujian mekanik uji
yang dilakukan adalah uji modulus patah dan rekat internal, sedangkan untuk uji
thermal yaitu menguji kemampuan daya redam panas papan partikel. Pada
pembuatan papan partikel nilai kerapatan papan partikel adalah 0,32 gram/cm3,
nilai daya serap air 1,52%, nilai modulus patah 13,83 kgf dan nilai rekat internal
0,01 kgf. Pada uji thermal dilakukan perbandingan kemampuan daya redam panas
sebuah kotak yang satu terbuat dari papan partikel buatan dan kotak kedua terbuat
dari papan partikel pabrikan. Dari hasil pengukuran suhu ruangan kotak dan
dinding kotak, kotak papan partikel buatan lebih menyerap panas dibandingkan
dengan papan partikel pabrikan, dengan suhu 46,18°C : 40,64°C untuk dinding
dalam kotak dan untuk suhu dinding luar kotak 33,96°C : 30,86°C. Sedangkan
untuk perbandingan suhu ruangan kotak, suhu ruangan kotak papan partikel
buatan lebih kecil dibandingkan dengan suhu ruangan kotak papan partikel
pabrikan yaitu 38,4°C : 39°C. Dapat disimpulkan papan partikel buatan memiliki
daya serap panas lebih besar dibandingkan dengan papan partikel pabrikan dan
papan partikel pabrikan lebih baik meredam panas dibandingkan dengan papan
partikel buatan.

Kata Kunci : Papan partikel, Uji fisik, Uji mekanik, Uji thermal
Kepustakaan : 9 (1985-2010)



SUMMARY

MAKING AND EXAMINE QUALITY OF PARTICLE BOARD BY USING
SERU PULP MATERIAL WITH PHYSIC TEST, MECHANICS TEST AND
THERMAL TEST.

Scientific Paper in the form of Skripsi, 08 July 2015

Sulandri; supervised by Pradanto Purwanto and Hadi

Pembuatan dan Pengujian Kualitas Papan Partikel Berbahan Dasar Serbuk
Gergajian Kayu Seru dengan Uji Fisik, Mekanik dan Thermal.

xv + 29 pages, 10 table, 13 Pictures, 7 Attachement
Summary

One of the ways to utilize sawdust waste is by make it a particle board. To
determine the quality of a particle board, we need to takes a test, the test that
usually done are physical and mechanical testing, but in this study tests were
conducted are physical testing, mechanical testing and thermal testing. Physical
test that done are including density test and water absorption test, and for
mechanical test that done are modulus of rufture test and internal bond test, while
for thermal testing is to test the ability of the particle board heat damping. The
value of particle board density is 0.32 gram/cm?3, the value of water absorption is
1.52%, the value of modulus of rufture is 13.83 kgf , while the value of internal
bond is 0.01 kgf. For the thermal test, there is a damping heat comparison
between the box that made of artificial particle board and the box that made of
manufacturer particle board. The results of room temperature of boxes and wall
boxes measurement shows that the artificial particle board absorb more heat than
the manufacturer particle board, with the temperature valued at 46.18°C: 40.64°C
for the inside wall and at 33.96°C : 30.86°C for the outside wall. As for the
comparison of room temperature, the room temperature of artificial particle board
box is smaller than the manufacturer particle board box, with the comparison
value at 38,4°C : 39°C. It concluded that artificial particle board has more heat
absorption than the manufacturer particle board, while manufacturer particle
board reduce heat better than the artificial particle board.

Keywords : Particle board, Physical test, Mechanical test, Thermal test
Citations 19 (1985-2010)
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BAB1
PENDAHULUAN

1.1. Latar Belakang

Indonesia adalah Negara yang dilewati oleh garis khatulistiwa terletak
antara 6° LU dan 11° LS sehingga Indonesia berada pada daerah yang beriklim
tropis (I Made, 1985), dengan iklim tropis ini Indonesia memiliki beraneka ragam
hayati diantaranya keanekaragaman flora dan fauna.

Berbagai jenis tumbuhan dan jenis hewan ada di Indonesia. Salah satu
tumbuhan yang banyak ditemukan adalah pohon seru (schima wallichii). Pohon
seru sering digunakan masyarakat untuk pembangunana rumah. Banyaknya
jumlah penggunaan kayu seru sebagai bahan dasar bangunan rumah
mengakibatkan banyak juga limbah dari hasil gergajiannya. Limbah gergajian
seru ini jarang dimanfaatkan masyarakat namun lebih sering langsung dibakar dan
hal tersebut menyebabkan polusi tersendiri. Memang bukan hanya limbah
gergajian seru yang sering menjadi polusi, banyak jenis limbah gergajian kayu
lain yang menjadi polutan. Salah satu pemanfaatan limbah gergaji kayu adalah
dengan membuat limbah gergajian menjadi papan partikel.

Dengan mengelola limbah hasil gergajian kayu menjadi papan partikel
akan membantu mengurangi penggunaan kayu hutan Indonesia. Apalagi kondisi
kayu hutan Indonesia menunjukkan produktivitas yang semakin menurun, padahal
kebutuhan kayu semakin meningkat. Menurut Kementerian Lingkungan Hidup
(2007) dalam Puspita (2008), kebutuhan kayu nasional saat ini 57,1 juta m3 per
tahun dengan kemampuan hutan alam dan hutan tanaman untuk menyediakannya
sebesar 45,8 juta m3 per tahun. Dengan kondisi tersebut, terjadi defisit kebutuhan
kayu sebesar 11,3 juta m3 per tahun.

Pengelolaan limbah gergajian seru akan membantu mengurangi dampak
kerusakan lingkungan, selain itu dengan menjadikan serbuk gergajian menjadi
papan partikel dapat membantu mengurangi kebutuhan kayu hutan untuk
peralatan furniture rumah karena hasil dari papan partikel lebih sering digunakan

untuk furniture rumah. Bukan hanya untuk pengelolaan limbah lingkungan papan



partikel berbahan dasar hasil gergajian pohon karet bisa menjadi industri
mengingat banyaknya bahan dasarnya yang ada di Indonesia. Oleh karena itu
diperlukan suatu pengujian kualitas papan partikel berbahan dasar serbuk kayu
karet sehingga bisa diketahui kualitas papan partikel tersebut dan bisa
dimanfaatkan lebih baik.

1.2. Masalah

Bagaimana cara menguji papan partikel berbahan dasar serbuk kayu seru

dengan uji fisik, mekanik dan termal.

1.3. Batasan Masalah

Adapun batasan masalah dalam penelitian ini adalah:

1. Bahan baku yang digunakan adalah serbuk kayu seru.

2. Pengujian yang dilakukan ialah, pengujian sifat fisis, pengujian sifat
mekanis dan pengujian daya redam thermal

3. Jenis lem yang digunakan adalah lem kayu (lem fox).

4. Dimensi papan partikel yang digunakan ialah papan partikel dengan
ukuran (2 x 40 x 40) cm, (2 x 60 x 60) cm dan (2 x 5 x 60) cm.

1.4. Tujuan Penelitian

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui kualitas papan pertikel yang
dibuat dari limbah industri penggergajian dengan bahan dasar serbuk kayu seru,
serta mengetahui perbandingan kualitas papan partikel tersebut dengan papan

partikel yang ada di pasaran.

1.5. Manfaat Penelitian

Manfaat yang diharapkan dari penelitian ini, yaitu mampu mengetahui

kualitas papan partikel buatan, dan papan partikel yang dihasilkan dapat menjadi
alternatif bahan baku pengolahan kayu yang ramah lingkungan.
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