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ABSTRAK 
 

 Skripsi ini membahas proses (fase-fase)  perancangan Jig and Fixture untuk 
mesin CNC-CMM Thome pada laboratorium CAD/CAM Fakultas Teknik Jurusan Teknik 
Mesin Universitas sriwijaya dengan memperhatikan informasi keinginan pengguna dan 
persyaratan yang harus dipenuhi oleh produk. Informasi yang didapat digunakan untuk 
membuat blok fungsi dan diagram blok fungsi alat, kemudian dilanjutkan dengan 
membuat matriks morfologi yang akan menghasilkan konsep produk, yaitu CMM fixture 
ini terdiri dari berbagai komponen (table tapped, standoff, V magnet, steel cone, pivot 
joint, soft touch clamp, adjustable jack stand, slide base, pin standoff dan rotating 
standoff) dengan berbagai ukuran dan metode yang digunakan untuk proses bongkar 
pasang (assembly) adalah metode screw dengan menggunakan ulir yang sama dengan 
yang lain, yaitu ¼”- 20. Konsep produk ini dilanjutkan dengan pemberian bentuk 
komponen-komponen yang telah dikonsep dan akan dibuat detil design berupa gambar 
rancangan lengkap, spesifikasi produk untuk pembuatan produk dan Bill of Material 
(BOM). 
 
Kata Kunci : jig and fixture, CNC-CMM Thome, tahap-tahap perancangan 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang (Background) 

Pelaksanaan hampir setiap proses produksi didukung oleh pemakaian 

mesin perkakas. Agar mesin perkakas dapat melakukan tugasnya dengan baik, 

mesin perkakas itu dilengkapi dengan perkakas, yaitu perkakas bantu. Sebagai 

contoh dapat diambil proses pengurangan diameter dari suatu benda kerja yang 

berbentuk silinder. Proses permesinan yang biasanya dipakai untuk tujuan ini 

adalah membubut, yang dilakukan oleh suatu mesin bubut. Selain mesin bubut, 

juga dibutuhkan perkakas bantu yang dipasang pada mesin bubut itu yang dapat 

mencekam benda kerja selama proses pemotongan. Jadi perkakas bantu 

merupakan perlengkapan utama mesin perkakas potong yang diperlukan untuk 

berlangsungnya suatu proses permesinan, sehingga mutlak dibutuhkan supaya 

dapat menghasilkan suatu produk jadi (Ibrahim, 1986). 

Supaya benda kerja dapat diproses dengan ketelitian geometris yang telah 

ditentukan, maka letak benda kerja itu tertentu dalam ruang kerja mesin perkakas 

dan tidak berubah selama proses permesinan. Untuk mewujudkan hal itu, maka 

perlu direncanakan dan dibuat alat penentu letak dari pemegang benda kerja yang 

akan diolah. 
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Jig and Fixture memiliki peranan penting dalam suatu proses permesinan, 

karena Jig and Fixture dapat mempengaruhi hasil akhir dari proses permesinan itu 

sendiri. Jig and fixture harus memiliki sifat bisa menahan gaya-gaya yang terjadi 

selama proses permesinan, dan juga tidak merusak benda kerja pada saat 

pencekaman. 

Bidang keahlian yang sangat diperlukan dalam industri permesinan adalah 

kemampuan untuk merancang dan membuat perkakas-perkakas sebagai 

pendukung proses permesinan. Perkakas-perkakas (tooling) yang diperlukan 

meliputi perkakas potong dan perkakas bantu. Perkakas bantu atau yang sering 

disebut juga Jig and Fixture ini, merupakan alat bantu untuk mencekam benda 

kerja pada saat proses permesinan berlangsung. 

Perancangan adalah kegiatan awal dari suatu rangkaian kegiatan dalam 

proses pembuatan produk. Dalam tahap perancangan dibuat keputusan-keputusan 

penting yang mempengaruhi kegiatan-kegiatan lain yang menyusul. Diantara 

keputusan penting tersebut termasuk keputusan yang membawa akibat apakah 

industri industri dalam negeri dapat berpartisipasi atau tidak dalam suatu 

pembangunan proyek. Hal tersebut menandakan betapa pentingnya keahlian 

merancang harus dikuasai oleh para sarjana teknik (Harsokoesoemo, 2004). 

Dalam melaksanakan tugas merancangnya, perancang memakai dan 

memanfaatkan ilmu pengetahuan, ilmu teknik, pengetahuan empirik, hasil-hasil 

penelitian, informasi dan teknologi, yang semuanya dalam versi perkembangan 

dan kemajuan mutakhir (Harsokoesoemo, 2004). 
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1.2  Rumusan Masalah (Problem Statement) 

 Pelaksanaan hampir setiap proses produksi didukung oleh pemakaian 

mesin perkakas. Agar mesin perkakas dapat melakukan tugasnya dengan baik, 

mesin perkakas itu dilengkapi dengan perkakas, yaitu perkakas bantu (jig and 

fixture) yang digunakan untuk mencekam benda kerja. CMM-Thome yang ada 

pada Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Sriwijaya belum 

memiliki jig and fixture, sehingga perancangan jig and fixture untuk CMM-

Thome yang ada Jurusan Teknik Mesin Fakultas Teknik Universitas Sriwijaya 

pada harus dilakukan. 

1.3 Pembatasan Masalah (Scope of Study) 

 Batasan masalah dalam penelitian ini adalah proses-proses (fase-fase) 

yang dilakukan dalam perancangan produk jig and fixture untuk mesin perkakas 

CMM-Thome yang ada pada Laboratorium CNC-CAD/CAM jurusan Teknik 

Mesin Fakultas Teknik Universitas Sriwijaya. 

1.3  Tujuan Kajian (Objective of the Study) 

 Tujuan dari penelitian ini adalah untuk merancang Jig and Fixture untuk 

mesin perkakas CMM yang ada pada Laboratorium CNC-CAD/CAM jurusan 

Teknik  Mesin Fakultas Teknik Universitas Sriwijaya. 

1.4  Metode Penelitian (Research Methodology) 

 Adapun metode pembahasan yang digunakan dalam penelitian ini adalah 

studi pustaka. Dalam hal ini penulis melakukan studi dengan cara mengambil 
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informasi dan data yang diperlukan dari buku-buku dan literatur lainnya sebagai 

bahan acuan yang ada hubungannya dengan masalah yang dibahas. 
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