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RINGKASAN 

 

PT Bukit Asam, Tbk. merupakan salah satu perusahaan pertambangan batubara 

terbesar di Indonesia yang terletak di Tanjung Enim, Kabupaten Muara Enim, 

Provinsi Sumatera Selatan. Dalam proses penanganan batubara yang ditambang 

dari front penambangan Muara Tiga Besar Utara hingga menuju stockpile 2, 

dibangun suatu rangkaian sistem yang disebut coal handling facility 2 yang 

berfungsi untuk menyesuaikan spesifikasi batubara berdasarkan permintaan 

konsumen, di dalam sistem coal handling facility 2 terdiri dari alat-alat berupa 

reclaim feeder, belt conveyor dan double roll crusher yang memiliki peranan 

masing-masing. Target produksi batubara yang ditetapkan oleh perusahaan pada 

bulan April 2018 adalah 480.000 ton sedangkan pada realisasinya hanya 

458.100,62 ton. Berdasarkan permasalahan diatas, maka dilakukan evaluasi 

kinerja pada sistem CHF 2 yang meliputi reclaim feeder, belt conveyor, double 

roll crusher untuk bulan April 2018. Setelah melakukan perhitungan diketahui 

bahwa ketersediaan coal handling facility 2 bulan April 2018, didapatkan nilai 

waktu kerja aktual 403,10 jam, realisasi produksi sebesar 458.100,62 ton dan 

produktivitas aktual sebesar 1131,11 ton/jam dengan ratio reduction dari roll 

crusher adalah 2:1. Analisis dilakukan pada unit coal handling facility 2 yang 

bertujuan untuk meningkatkan produksi dengan menghilangkan halangan block 

chute dan halangan crusher fault serta halangan bulldozer isi bahan bakar. Setelah 

dianalisis, kemudian dilakukan simulasi perhitungan maka didapatkan bahwa 

terjadi peningkatan jam kerja menjadi 445,12 jam dan produksi batubara tercapai 

sebesar 503.479,68 ton atau dengan persentase ketercapaian 104,89%. 

 
Kata-kata kunci : Penanganan Batubara, Produktivitas, Block Chute, Crusher 
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SUMMARY 

 

PT Bukit Asam, Tbk is one of the biggest coal mining companies in Indonesia 

located in Tanjung Enim, Muara Enim Regency, South Sumatera Province. In the 

process of the coal handling that mined from mining front Muara Tiga Besar Utara 

until get to stockpile 2, builded the sistem sequence named coal handling facility 2 

that has the function for match the spesification of coal as consumen requested, in 

coal handling facility 2 system, there are equipment that a function itself, such 

reclaim feeder, belt conveyor and double roll crusher. The production target set by 

the company for April 2018 is 480.000 ton, whereas in actualization the production 

only reach 458.100,62 ton, so that it can be declared the production target is not 

reached. Based on the problem, then an performance evaluation to equipments on 

CHF 2 system as reclaim feeder, belt conveyor and double roll crusher on April 

2018 and refers to time analyzed actually on field. Based on the results of 

calculations, known that coal handling facility 2 availibilty on April 2018, obtained 

value of actual work time is 403,10 hours, production realization is 458.100,62 tons 

and actual productivity of CHF 2 is 1131,11 tons/hour with ratio reduction of roll 

crusher is 2:1. Based on the results of analysis, coal handling facility 2 unit that 

need to be evaluated are eliminated block chute trouble, crusher fault trouble and 

bulldozer fullfill the gasoline. After analyzing, then simulated by eliminating the 

time of technical and non technical obstcles, the results of the work time increase 

to 445,12 hours and production target increase to 503.479,68 tons or as achievement 

percentage is 104,89%. 
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BAB 1 

PENDAHULUAN 

 

1.1. Latar Belakang 

PT Bukit Asam Tbk. merupakan perusahaan pertambangan di bidang 

pertambangan batubara dan menjadi salah satu perusahaan tambang batubara yang 

terbesar di Indonesia. PT Bukit Asam, Tbk. memilki luas area Izin Usaha 

Pertambangan (IUP) sebesar 90.702 hektar. PT Bukit Asam Tbk. telah tergabung 

di dalam Holding BUMN Pertambangan dengan induk Holding adalah PT Inalum 

(Persero) sesuai dengan PP No.47 tahun 2017 tentang Penambahan Penyertaan 

Modal Negara Republik Indonesia ke dalam modal saham PT Inalum (Persero), 

Persetujuan pemecahan nominal saham (stock split), dan perubahan susunan 

Pengurus Perseroan. Sehingga status perusahaan yang awalnya Persero berubah 

menjadi Non Persero. 

PT Bukit Asam Tbk. memproduksi batubara dalam rangka memenuhi 

permintaan pasar yang terbagi menjadi 2, yaitu dalam dan luar negeri. Dalam 

menyediakan batubara yang sesuai dengan permintaan pasar baik ukuran, kalori 

dan kuantitasnya, PT Bukit Asam Tbk. mempunyai fasilitas untuk mengangkut dan 

mengelola batubara dari tambang yaitu Coal Handling Facility. Adapun unit yang 

menangani hal tersebut yaitu Satuan Kerja Penanganan dan Angkutan Batubara 

(Satker PAB). Satuan kerja Penanganan dan Angkutan Batubara bertugas 

menangani dan mengangkut batubara dari tambang yang diproduksi oleh Satuan 

Kerja Penambangan. Batubara dari tambang akan dikelola agar ukurannya sama 

(homogen) dan diangkut menuju Stockpile untuk selanjutnya dikirim kepada 

konsumen. 

Satuan Kerja Penanganan dan Angkutan Batubara terbagi menjadi 2 satker, 

yaitu Penanganan dan Angkutan Batubara Blok Barat yang menangani angkutan 

batubara dari 2 penambangan, yaitu Tambang Air Laya (TAL) dan Muara Tiga 

Besar (MTB) menuju stockpile 1 dan 2, sedangkan Penanganan dan Angkutan 

Batubara Blok Timur bertugas menangani angkutan batubara dari penambangan 

Bangko Barat (BB) menuju stockpile 3. 
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Penelitian ini difokuskan pada analisis dan evaluasi hambatan pada fasilitas 

penanganan batubara dari site Muara Tiga Besar menuju stockpile 2 yang disebut 

dengan Coal Handling Facility (CHF) 2. Pada Coal Handling Facility 2 terdapat 

beberapa alat mekanis yang bekerja seperti bulldozer dan dump truck sebagai alat 

pengumpan batubara di mulut Coal Handling Facility 2. Sedangkan rangkaian 

sistem Coal Handling Facility 2 sendiri terdiri dari 4 kompartemen alat mekanis 

yang memiliki fungsi masing-masing, yaitu reclaim feeder, belt conveyor, dan 

double roll crusher. Reclaim feeder berfungsi sebagai alat penerima umpan 

batubara di awal rangkaian coal handling facility 2, sehingga batubara dari 

tambang Muara Tiga Besar masuk ke rangkaian sistem CHF 2 untuk diangkut 

menuju stockpile 2. Selanjutnya terdapat belt conveyor yang berfungsi sebagai alat 

angkut batubara pada CHF 2 yang mengangkut batubara menuju stockpile 2. 

Kemudian pada Coal Handling Facility 2 juga terdapat unit crushing plant dengan 

jenis alat remuk double roll crusher, yang berfungsi untuk meremuk batubara agar 

ukurannya menjadi sesuai dengan spesifikasi ukuran permintaan konsumen. 

Realisasi produksi batubara Coal Handling Facility (CHF) 2 yang 

merupakan fasilitas penanganan dan angkutan batubara untuk penambangan Muara 

Tiga Besar pada bulan April sebesar 458.100,62 ton, adapun target produksi 

batubara menuju stockpile 2 pada bulan April sebesar 480.000 ton. Sehingga 

persentase ketercapaian produksi CHF 2 pada bulan April sebesar 95%, sehingga 

tidak memenuhi target produksi maksimal yang telah direncanakan. 

 Ketidaktercapaian penerimaan batubara terhadap target produksi di 

stockpile 2 dipengaruhi oleh banyak faktor seperti besarnya waktu hambatan 

selama jam operasional kerja. Dari rincian berbagai jenis hambatan yang terjadi 

pada Coal Handling Facility 2 maka akan dikelompokkan menjadi hambatan yang 

dapat dihindari dan hambatan yang tidak dapat dihindari. Oleh karena itu perlu 

dilakukan analisis untuk dapat mengevaluasi kinerja pada Coal Handling Facility 

(CHF) 2 Muara Tiga Besar sehingga dapat memenuhi target produksi stockpile 2 

PT Bukit Asam Tbk pada bulan April 2018. 
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1.2. Rumusan Masalah 

1. Bagaimana alur sistem kegiatan penanganan batubara pada CHF 2 serta alat 

mekanis yang bekerja? 

2. Apa saja faktor-faktor yang menjadi hambatan dalam upaya pemenuhan target 

produksi CHF 2 Muara Tiga Besar? 

3. Bagaimana upaya dalam meminamilisir hambatan untuk memenuhi target 

produksi bulanan yang telah direncanakan? 

 

1.3. Ruang Lingkup 

 Ruang lingkup pembatasan masalah dalam penelitian ini adalah lokasi 

yang terletak di PT Bukit Asam Tbk, Satuan Kerja Penanganan dan Angkutan 

Batubara Blok Barat, Fasilitas Penanganan Batubara 2 Muara Tiga Besar. 

Penelitian ini bertujuan untuk mengevaluasi kinerja coal handling facility 2 yang 

bertugas menangani dan mengangkut batubara dari temporary stockpile Muara 

Tiga Besar menuju Stockpile 2. 

 

1.4. Tujuan Penelitian 

1. Mengetahui dan menganalisis sistem kegiatan pada coal handling facility 2 

dalam menangani dan mengangkut batubara dari temporary stockpile muara 

tiga besar menuju stockpile 2. 

2. Menganalasis faktor-faktor penghambat dalam upaya pemenuhan target 

produksi penerimaan batubara pada stockpile 2 oleh coal handling facility 2. 

3. Mengevaluasi dan menganalisis faktor-faktor penghambat kinerja CHF 2 

untuk meningkatkan produksinya dalam memenuhi target produksi bulanan 

yang telah direncanakan. 

1.5. Manfaat Penelitian 

 Manfaat pada penelitian ini adalah: 

1. Manfaat akademis yaitu untuk menambah ilmu pengetahuan dan wawasan 

mengenai fasilitas penanganan batubara (coal handling facility), faktor-faktor 

yang mempengaruhi produksi batubara pada coal handling facility Muara Tiga 

Besar serta proses penanganan batubara di PT Bukit Asam, Tbk. 
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2. Manfaat praktis yaitu memberikan sumbangan pemikiran bagi perusahan 

didalam memutuskan kebijakan mengenai langkah-langkah evaluasi kinerja 

unit fasilitas penanganan batubara site Muara Tiga Besar PT Bukit Asam, Tbk 

untuk mengoptimalkan produksi. 
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