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ABSTRAK 
 

Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui berapa besar pengaruh jarak, waktu serta 

tegangan yang digunakan pada proses elektroplating. Metode yang digunakan 

adalah penelitian eksperimental dengan tujuan mengetahui sebab akibat 

berdasarkan perlakuan yang diberikan, Penelitian ini menggunakan autan khuss 

yaitu aluminium klorida 12% dan 24%. Waktu yang digunakan adalah 10 menit dan 

20 menit, tegangan listrik yaitu 6volt, 9volt, dan 12volt, serta jarak yang digunakan 

adalah 10mm dan 20mm. Analisis data yang digunakan adalah metode deskriptif 

komperatif. Hasil Analisis data menunjukkan bahwa semakin tinggi tegangan, 

konsentrasi larutan, dekatnya jarak, serta lamanya waktu yang digunakan, maka 

akan semakin bagus pula hasil dari proses electroplating pada logam tersebut. Hasil 

penelitian menunjukan bahwa proses penambahan berat baja mencapai 0,4 gram 

terjadi pada waktu 20 menit, dengan  jarak 10mm, dan tegangan 12 volt, serta 

larutan yang digunakan yaitu aluminium klorida 24%. 

 

kata kunci: elektroplating, baja, berat lapisan, konsentrasi larutan. 
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ABSTRACT 

 

 

This study aims to determine how much influence the distance, time and voltage used in 

the electroplating process. The method used is experimental research with the aim of 

knowing cause and effect based on the treatment given, this study uses autan khuss 

namely aluminum chloride 12% and 24%. The time used is 10 minutes and 20 minutes, 

the voltage is 6volt, 9volt, and 12volt, and the distance used is 10mm and 20mm. 

Analysis of the data used is a comparative descriptive method. The results of the data 

analysis showed that the higher the voltage, the concentration of the solution, the 

distance, and the length of time used, the better the results of the electroplating process 

on the metal. The results showed that the process of adding steel weight to 0.4 grams 

occurred within 20 minutes, with a distance of 10 mm, and a voltage of 12 volts, and the 

solution used was aluminum chloride 24%. 

 

keywords: electroplating, steel, layer weight, solution concentration. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang  

 Di era globalisasi yang penuh dengan perkembangan dan  perubahan ini, 

salah satunya dibidang teknologi, setiap Negara berlomba-lomba untuk memajukan 

negaranya dengan berbagai  perkembangan ilmu pengetahuan dan teknologi 

(IPTEK) dengan caranya masing-masing.  Bukan sekedar menciptakan suatu benda 

terbaru atau alat terbaru saja, tetapi juga dapat menciptakan sesuatu barang dari 

pemanfaatan barang yang telah ada tentunya dengan bekal ilmu pengetahuan dari 

setiap orang. 

 Kemajuan teknologi dan pemikiran manusia memiliki hubungan yang 

begitu erat, salah satunya ada pada bidang pendidikan yang menjadi tombak ukur 

dalam memajukan suatu teknologi. Didalam perkembangan dunia pendidikan ini, 

manusia harus lebih meningkatkan pemikirannya yang awalnya tidak tau menjadi 

tau. Dapat dikatakan  maka kemajuan suatu teknologi dapat bermanfaat secara baik 

pada dunia pendidikan untuk suatu objek penelitian yang akan diteliti dan 

mendapatkan hasil baik. 

 Sugiyono (2014:6) mengemukakan bahwa penelitian adalah suatu proses 

pengumpulan data dan analisis data yang dilakukan secara Sistematis dan logis 

untuk mencapai tujuan-tujuan tertentu. Pengumpulan dan analisis data dengan 

menggunakan metode-metode ilmiah, baik itu bersifat kuantitatif maupun 

kualitatif, eksperimental atau noneksperinmental, interaktif atau noninteraktif. 

Salah satunya dari penelitian yang bisa dilakukan berdasarkan tujuan 

pendidikan dan sesuai dengan mata kuliah korosi dan teknik pelapisan adalah 

penelitian dengan cara electroplating. Pada umumnya untuk menerapkan 

electroplating sudah banyak dan dengan berbagai cara dilakukan, bahkan dalam 

kehidupan sehari-hari setiap manusia, mulai itu dari bidang industri otomotif, 

peralatan kesehatan, Perhiasan, alat kelistrikan, bahkan alat-alat rumah tangga. 

Saleh,(2014:1) menyebutkan bahwa electroplating adalah suatu proses pelapisan 
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logam dan non logam yang menggunakan arus listrik searah (direct current/DC) 

melalui metode elektrolisis. Dengan cara dilapisi listrik bisa memberikan suatu 

perlindungan terhadap logam dengan memanfaatkan logam tertentu sebagai bahan 

untuk melindungi atau coating misalnya mas, nikel, krom, tembaga, perak, 

perunggu, Aluminium dan lain-lain. 

Pada dasarnya tujuan pelapisan logam adalah untuk melindungi suatu logam 

terhadap korosi atau meningkatkan suatu ketahanan logam dasar atau memperbaiki 

kehalusan permukaan lapisan seperti nikel dan crom ataupun memperbaiki 

penampilan ataau tampak luar seperti pelapis emas, perak, kuningan perunggu dan 

Aluminium. Hasil dari pelapisan logam tersebut sangat keras dan tahan terhadap 

goresan. Pelapisan ini dilakukan dengan cara elektrokimia, elektrolisis atau 

electroplating. ada beberapa contoh pelapisan ini yaitu emas  dilapiskan pada 

produk perhiasan perak, emas juga bisa dilapiskan pada produk permukaan elektrik 

konduktif dari kontak listrik.  

Berdasarkan Pengalaman penulis Saat mengikuti praktikum di mata kuliah 

korosi dan teknik  pelapisan, hanya saja belum melihat begitu jelas bagaimana 

pengaruh tegangan dan arus listrik terhadap hasil ketebelan dan berat proses 

electroplating tersebut. Sehingga munculah keinginan penulis untuk melakukan 

penelitian lebih lanjut terkait dengan hal tersebut. Hasil dari Proses electroplating 

terutama  berat sangat dipengaruhi oleh besarnya tegangan listrik yang diberikan. 

Sementara itu diketahui daya yang dipengaruhi oleh tegangan dan arus listrik. 

Sehingga dapat dikatakan bahwa proses electroplating dipengaruhi dua variabel 

tegangan dan arus listrik. Oleh sebab itu penulis akan melakukan penelitian yang 

lebih mendalam dengan mengganti sumber listrik yang digunakan menjadi 

Tegangan listrik yang berasal dari adaptor, sehingga tegangan listrik yang 

digunakan dapat diatur dengan beberapa variasi lalu bisa dilihat perubahan nilai 

arus listrik searah, bahan yang digunakan baja yaitu baja konstruksi jadi beberapa 

pertimbangan dapat mengamati dampak perbedaan tegangan yang digunakan 

terhadap hasil electroplating, waktu dan jarak terhadap Aluminium dan baja, 

dengan proses elektroplating serta variasi jarak dan waktu yang berbeda-beda serta 

Konsentrasi terhadap larutan sehingga hasil dari penelitian ini dapat dijadikan 
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sebagai bahan referensi bagi angkatan selanjutnya di Program Studi  Pendidikan 

Teknik Mesin . 

Maka peneliti tertarik untuk meneliti dengan judul “Variasi jarak dan waktu 

pelapisan Baja menggunakan Aluminium (Al) dengan melalui proses 

Elektroplating” 

 

1.2 Identifikasi Masalah  

 Berdasarkan latar belakang diatas maka permasalahan yang akan didapat 

yaitu permukaan logam baja yang sifatnya mudah terkorosi yang biasa disebabkan 

oleh beberapa faktor seperti udara, air, dan asam. Korosi pada material merupakan 

salah satu faktor yang merugikan dalam penggunaan material logam.  

 

1.3 Rumusan Masalah 

 Berdasarkan uraian dari ldentifikasi masalah di atas maka dapat dirumuskan 

masalah sebagai berikut: 

1. Berapa besar pengaruh waktu terhadap kualitas hasil electroplating pada baja 

konstruksi ? 

2. Berapa besar pengaruh tegangan listrik terhadap hasil electroplating pada baja 

konstruksi ? 

3. Berapa besar pengaruh jarak anoda dan katoda terhadap hasil electroplating pada 

baja konstruksi ? 

 

1.4 Batasan Masalah 

 Batasan masalah penelitian ini yaitu:  

1. Bahan yang dilapisi adalah baja konstruksi (paku)  

2. Elektrolit yang digunakan adalah Aluminium klorida 12% dan 24% 

3. Waktu pelapisan yang digunakan 10 menit dan 20 menit.  

4. Jarak pelapisan yang digunakan 10mm dan 20mm. 

5. Bahan yang melapisi adalah plat Aluminium Ө 10mm dengan panjang 50mm. 

6. Tegangan yang digunakan 6volt, 9volt, dan 12volt. 

1.5 Tujuan 



xxx 

 

 Adapun tujuan dari penelitian ini adalah sebagai berikut: 

1. Mengetahui seberapa besar pengaruh waktu terhadap kualitas hasil electroplating 

pada baja konstruksi ? 

2. Mengetahui seberapa besar pengaruh tegangan listrik terhadap hasil 

electroplating pada baja konstruksi ? 

3.  Mengetahui seberapa besar pengaruh jarak anoda dan katoda terhadap hasil 

electroplating pada baja konstruksi ? 

 

1.6 Manfaat  

1. Mahasiswa 

 Dengan penelitian ini di harapkan mahasiswa dapat membandingkan hasil logam 

sebelum dan sesudah melalui proses electroplating dan menerapkannya pada 

mata kuliah korosi dan Teknik Pelapisan. 

2. Peneliti 

 Dengan penelitian ini di harapkan kepada peneliti lain yang telah  membaca 

tulisan ini dapat menginsfirasi dan mengembangkannya lebih jauh lagi. 

3. Dosen 

 Penelitian ini bisa di jadikan sebagai panduan untuk praktikum mata kuliah 

korosi dan teknik pelapisan. 
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