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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

 

1.1. Latar Belakang 

PT Semen Indonesia (Persero) Tbk. sebelumnya bernama PT Semen Gresik 

(Persero) Tbk. merupakan perusahaan yang bergerak di bidang industri semen 

dengan lokasi pabrik terletak di Desa Sumber arum, Kecamatan Kerek, Kabupaten 

Tuban. Diresmikan di Gresik pada tanggal 7 Agustus 1957 oleh Presiden RI 

pertama dengan kapasitas terpasang 250.000 ton semen per tahun. Tanggal 07 

Januari 2013 Perseroan resmi berperan sebagai Strategic Holding Company yang 

membawahi 3 perusahaan yang bergerak di industri semen yaitu PT Semen Padang, 

PT Semen Gresik dan PT Semen Tonasa. Untuk memenuhi kebutuhan semen dalam 

negeri PT Semen Gresik di Tuban menjadi salah satu perusahaan yang diandalkan 

dengan kapasitas terpasang 14 juta ton semen per tahun. 

Dalam proses pembuatan semen bahan baku utama yang dibutuhkan adalah 

batukapur. Batukapur di PT Semen Indonesia (Persero) Tbk diproduksi dengan 

sistem penambangan terbuka (kuari). Kegiatan utama pada penambangan tersebut 

terdiri dari pengupasan lapisan tanah penutup, pembongkaran dengan peledakan, 

pemuatan, pengangkutan, dan pengolahan material. Tahapan pengolahan awal 

batukapur hasil peledakan adalah dengan mereduksi ukuran batukapur di unit 

crushing plant. PT Semen Indonesia memiliki 4 pabrik crushing plant yang 

berfungsi untuk memenuhi kebutuhan batuakpur yang digunakan untuk 

memproduksi semen, yang salah satunya yaitu pabrik Tuban 1. Teknologi yang 

digunakan untuk meremukkan batuan pada pabrik Tuban 1 adalah single shaft 

hammer crusher.  

Sumber energy listrik yang digunakan hammer crusher menggunakan energi 

listrik yang berasal dari PLN. Permasalahan yang timbul adalah besarnya energi 

listrik yang digunakan untuk menghasilkan ukuran produk dinilai belum efisien 

apabila dilihat dari ukuran feed yang digerus. Fragmentasi hasil peledakan dinilai 

masih belum sesuai, hal ini dibuktikan dengan ukuran fragmentasi yang masih 

banyak berbentuk bongkah. Salah satu faktor yang menjadi penyebabnya adalah 
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geometri peledakan yang belum sesuai. Semakin besar ukuran feed yang masuk 

berbanding lurus dengan besarnya daya listrik yang digunakan oleh hammer 

crusher. Dan semakin tingginya daya yang digunakan juga berbanding lurus pada 

besarnya energi yang digunakan. Namun, besarnya daya dan energi yang digunakan 

hammer crusher tidak menjamin tercapainya target ukuran produk. Hal ini dapat 

dilihat pada kasus yang terjadi pada PT Semen Indonesia (Persero) Tbk, dimana 

ukuran produk rata-rata yang dihasilkan dari feed yang masuk sebesar 11,68 cm. 

Hasil ini belum memenuhi target ukuran produk yang ditetapkan PT Semen 

Indonesia (Persero) Tbk sebesar 10 cm. 

Oleh sebab itu perlu dilakukan penelitian untuk menganalisis tingkat efisiensi 

penggunaan daya listrik pada hammer crusher dalam proses size reduction feed 

untuk menghasilkan ukuran produk yang diinginkan.   

 

1.2. Rumusan Masalah   

Adapun permasalahan yang diangkat dalam penelitian ini antara lain : 

1. Bagaimana fragmentasi hasil peledakan batukapur di PT Semen Indonesia 

(Persero) Tbk?  

2. Bagaimana kinerja alat hammer crusher di PT Semen Indonesia (Persero) 

Tbk? 

3. Bagaimana penggunaan daya listrik pada proses size reduction alat hammer 

crusher di PT Semen Indonesia (Persero), Tbk? 

 

1.3. Batasan Masalah 

Dalam penelitian ini, penulis membatasi permasalahan hanya mengkaji 

kinerja dari hammer crusher berdasarkan jam kerja dan ukuran feed serta produk 

yang dihasilkan untuk menentukan penggunaan listrik yang digunakan pada 

hammer crusher di Unit Tuban 1 PT Semen Indonesia (Persero) Tbk dari Tanggal 

25 September 2019 – 25 Oktober 2019. 
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1.4. Tujuan Penelitian 

Adapun tujuan dan manfaat dari penelitian yang dilakukan ini adalah : 

1. Mengkaji dan mengevaluasi fragmentasi batukapur hasil peledakan di PT 

Semen Indonesia (Persero) Tbk 

2. Mengetahui dan menganalisis kinerja alat hammer crusher di PT Semen 

Indonesia (Persero) Tbk 

3. Menganalisis penggunaan daya listrik pada proses size reduction alat hammer 

crusher di PT Semen Indonesia (Persero), Tbk. 

 

1.5. Manfaat 

Adapun manfaat penelitian tugas akhir ini untuk perusahaan dan akademisi 

adalah: 

1. Akademis 

Manfaat penelitian ini adalah menjadi referensi bagi para akademisi dalam 

menambah ilmu pengetahuan mengenai pengaruh geometri peledakan 

terhadap fragmentasi peledakan, kinerja unit hammer crusher, dan pengaruh 

fragmentasi peledakan serta kinerja unit hammer crusher terhadap 

penggunaan daya listriknya 

2. Praktis 

Memberikan saran dan masukan kepada perusahaan memperbaiki ukuran 

fragmentasi peledakan dan meningkatkan efektifitas waktu kerja dari hammer 

crusher dalam kaitannya untuk efisiensi penggunaan listrik hammer crusher 

di pabrik Tuban 1.  
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