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SUMMARY 

THE EFFECT OF VARIETY OF DIETYLDITIOCARBAMATE 

CONCENTRATION VARIATION AND THE AMOUNT OF BENTONITE 

ON RUBBER QUALITY 

 

Rama Dania Belatari: Supervised by Zainal Fanani, M. Si and Drs. Almunady T. 

Panagan, M.Sc. 

Chemistry Department, Faculty of Mathematics and Natural Sciences, Sriwijaya 

University 

X + 41 pages, 9 tables, 15 pictures, 8 attachments. 

 

Research has been carried out on the manufacture of rubber finished 

products derived from latex with the addition of chemicals including 

vulcanization agents, accelerators, antioxidants, and fillers. The purpose of this 

study was to determine the effect of zinc diethyldithiocarbamate concentration 

and the effect of the amount of bentonite as a filler on the characteristics of rubber 

products based on their function in improving the physical and mechanical 

properties of rubber finished products. Rubber product characteristic tests were 

carried out which included the breaking stress test, elongation at break and the 

modulus of 500%. The results showed that the rubber product with the ZDEC 

variation with the best breaking stress value was at a 30% ZDEC concentration of 

23.2 N/mm2, the best elongation at a 30% ZDEC concentration was 860%, and the 

best modulus value was at a 50% ZDEC concentration of 4.9 N/mm2. The results 

of the research on the manufacture of rubber products with bentonite variations 

obtained the best breaking stress value at the amount of bentonite 0.75 g of 17.4 

N/mm2, the best value of elongation at the amount of bentonite 0.75 g was 860%, 

and the best modulus value was the addition of bentonite. 4.9 N / mm2. Based on 

the results of the study it can be concluded that the greater the concentration of 

ZDEC, the dropping stress and elongation at break decreases but the modulus of 

500% is getting high, and the greater the addition of the amount of bentonite the 

value of breaking stress and elongation at break increases but the modulus value 

of 500% decreases. 

 

Key words: bentonite, ZDEC (Zinc dietilditiocarbamat) elongation at break, 

breaking stress, modulus. 
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RINGKASAN 

PENGARUH VARIASI KONSENTRASI SENG 

DIETILDITIOKARBAMAT SERTA JUMLAH BENTONIT TERHADAP 

KUALITAS KARET 

Rama Dania Belatari : dibimbing oleh Zainal Fanani, M. Si dan Drs. Almunady T. 

Panagan, M.Si  

Jurusan Kimia, Fakultas Matematika dan Ilmu Pengetahuan Alam, Universitas 

Sriwijaya. 

X + 41 halaman, 9 tabel, 15 gambar, 5 lampiran. 

 Telah dilakukan penelitian pembuatan produk jadi karet yang berasal dari 

lateks dengan penambahan bahan-bahan kimia antara lain bahan pemvulkanisasi, 

bahan pemercepat, bahan antioksidan, dan bahan pengisi. Tujuan penelitian ini 

untuk menentukan pengaruh konsentrasi seng dietilditiokarbamat dan pengaruh 

jumlah bentonit sebagai filler terhadap karakteristik produk karet berdasarkan 

fungsinya terhadap perbaikan sifat fisik dan mekanik produk jadi karet. Dilakukan 

uji karakteristik produk karet yang meliputi uji tegangan putus, perpanjangan 

putus dan modulus 500%. Hasil penelitian menunjukan bahwa produk karet 

dengan variasi ZDEC dengan nilai tegangan putus terbaik pada konsentrasi ZDEC 

30% sebesar 23,2 N/mm2, nilai  perpanjangan putus terbaik pada konsentrasi 

ZDEC 30% sebesar 860%, dan nilai modulus terbaik pada konsentrasi ZDEC 50% 

sebesar 4,9 N/mm2. Hasil penelitian pembuatan produk karet dengan variasi 

bentonit didapatkan nilai tegangan putus terbaik pada jumlah bentonit 0,75 g 

sebesar 17,4 N/mm2, nilai perpanjangan putus terbaik pada jumlah bentonit 0,75 g 

sebesar 860%, dan nilai modulus terbaik pada penambahan bentonit 4,9 N/mm2. 

Berdasarkan hasil penelitian dapat disimpulkan bahwa semakin besar konsentrasi 

ZDEC maka tegangan putus dan perpanjangan putus semakin turun tetapi 

modulus 500% semakin naik, dan semakin besar penambahan jumlah bentonit 

nilai tegangan putus dan perpanjangan putus semakin naik tetapi nilai modulus 

500% semakin turun. 

Kata kunci : Bentonit, ZDEC (Seng dietilditiocarbamat), perpanjangan putus, 

tegangan putus, modulus. 
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BAB I 

PENDAHULUAN 

 

1.1 Latar Belakang 

Saat ini karet menjadi salah satu komoditi perkebunan yang memiliki 

peranan penting di Indonesia antara lain sebagai sumber lapangan kerja, sumber 

pendapatan masyarakat, ekspor non migas, sumber devisa negara, mendorong 

tumbuhnya agroindustri, sumber daya hayati serta pelestarian lingkungan (Nuraini 

dkk, 2018). Jumlah produksi karet di Indonesia sekitar 3 juta ton per tahun 

sehingga Indonesia menjadi negara penghasil karet serta pengekspor karet terbesar 

kedua di dunia (Azizah dkk, 2015). Berbagai upaya perlu dilakukan dalam 

meningkatkan produktivitas usaha tanaman karet terutama dalam bidang teknologi 

produksi barang jadi (Siregar, 2018). 

Menurut Rahmaniar dan Marlina (2010), produksi karet alam di Sumatera 

Selatan masih berupa karet mentah. Dalam keadan mentah karet mempunyai 

banyak kelemahan antara lain karet tidak elastis,  tidak dapat langsung dibentuk 

sebagai produk jadi karet sehingga perlu cara untuk meningkatkan kualitas produk 

karet. Pembuatan produk jadi karet terdiri dari beberapa tahap antara lain, 

pembuatan kompon karet, vulkanisasi, pencetakan karet, karakterisasi dan 

pengujian sifat fisik dan mekanis karet.  

Pembuatan kompon karet memerlukan bahan bahan kimia tambahan untuk 

meningkatkan sifat fisis dan mekanis karet. Bahan-bahan kimia tersebut antara 

lain bahan pemvulkanisasi berupa sulfur, bahan pemercepat (Accelerator) berupa 

ZDEC (seng dietilditiokarbamat) dan ZMBT (seng-2-merkaptanbenzotiazol), 

bahan penggiat (Activator) berupa ZnO (seng oksida), bahan pengisi (filler) 

berupa bentonit, bahan anti oksidan berupa ionol dan bahan kimia yang lainnya 

(Hendrawan dan Purboputro, 2015). 

Menurut Rahmaniar dan Marlina (2010), tahap vulkanisasi pada pembuatan 

produk jadi menggunakan bahan pemvulkanisasi berupa sulfur karena sulfur 

merupakan bahan kimia yang dapat bereaksi dengan gugus aktif molekul karet. 

Sulfur dapat menyebabkan terjadinya ikatan silang pada molekul karet dan 
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menyebabkan terjadinya perubahan sifat karet dari plastis menjadi elastis pada 

produk jadi karet (Nasruddin, 2019).  

Penggunaan dua atau lebih akselerator lebih disarankan untuk digunakan 

karena sistem kombinasi bahan pemercepat menunjukkan aktivitas vulkanisasi 

yang lebih tinggi sehingga digunakan kombinasi bahan pemercepat (accelerator) 

berupa ZDEC dan ZMBT (Indrajati dan Soleh, 2014). Menurut Darmawan dkk 

(2017), ZDEC (seng dietilditiokarbamat) digunakan sebagai bahan pemercepat 

(accelerator) yang sangat berpengaruh terhadap proses pembuatan produk karet. 

Penambahan bahan pemercepat ZDEC akan berperan mengubah sulfur ke bentuk 

atom aktif kemudian bereaksi dengan molekul karet pada ikatan rangkapnya 

senyawa tersebut dapat menginisiasi reaksi antara sulfur dengan karet.  

Kualitas produk jadi karet dapat ditingkatkan dengan bahan pengisi (filler) 

berupa bentonit yang dapat memperbaiki dan meningkatkan sifat bahan polimer 

agar lebih stabil, lebih kuat secara mekanik dan kimia serta lebih tahan terhadap 

panas (Nurhanifa dkk, 2017). Bahan pengisi (filler) bentonit memiliki ukuran 

partikel yang kecil sehingga dapat terdispersi ke dalam pelarut. Semakin kecil 

ukuran partikel bahan pengisi maka semakin besar ikatan molekul karet (Bukit 

dkk, 2014).  

Pada penelitian ini telah ditentukan pengaruh variasi konsentrasi dispersi 

ZDEC (seng dietildithiokarbamat) dan variasi jumlah bentonit sebagai bahan 

pengisi  dalam meningkatkan kualitas produk jadi karet. Produk jadi karet yang 

dihasilkan kemudian diuji dengan parameter sifat fisika antara lain uji 

perpanjangan putus dan uji tegangan putus serta modulus 500%. Perpanjangan 

putus dapat dikatakan sebagai suatu pertambahan panjang dari potongan uji 

kompon karet saat direnggangkan sampai putus (Rahmaniar dkk, 2010). Tegangan 

putus adalah besarnya beban yang diperlukan untuk merenggangkan suatu 

potongan uji sampai (Syaiful, 2018). Modulus adalah perbandingan antara 

tegangan dan regangan (Haya, 2016). 
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1.2    Rumusan  Masalah 

1.  Bagaimanakah pengaruh konsentrasi ZDEC (seng dietilditiokarbamat) 

terhadap tegangan putus dan perpanjangan putus serta modulus 500% 

pada kualitas produk jadi karet ? 

2.   Bagaimana pengaruh penambahan jumlah bahan pengisi (filler) bentonit 

terhadap tegangan putus dan perpanjangan putus serta modulus 500% 

pada kualitas produk jadi karet? 

 

1.3    Tujuan Penelitian 

1. Menentukan konsentrasi terbaik ZDEC (seng dietilditiokarbamat) 

terhadap parameter perpanjangan putus dan tegangan putus serta 

modulus 500%. 

2. Menentukan pengaruh jumlah filler bentonit terhadap parameter 

perpanjangan putus, tegangan putus serta modulus 500% untuk 

menentukan kualitas produk jadi karet. 

 

1.4 Manfaat Penelitian 

Manfaat penelitian ini adalah untuk mengetahui optimasi perbandingan  

pengaruh konsentrasi ZDEC (seng dietilditiokarbamat) serta filler bentonit 

terhadap uji tegangan putus, perpanjangan putus dan modulus 500% untuk 

mengetahui kualitas optimum dari produk jadi karet, sebagai cara meningkatkan 

produktivitas karet untuk memperoleh hasil yang lebih maksimal dari terbatasnya 

produk olahan karet. 
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