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RINGKASAN 

PT.Semen Baturaja (Persero) Tbk merupakan perusahaan tambang batukapur yang 

melakukan kegiatan penambangan batu kapur menggunakan cara peledakan dan rangkaian 

peralatan mekanis. Penambangan batu kapur dilakukan dengan menggunakan rangkaian 

peralatan mekanis berupa alat gali secara terus menerus (ContinuousMining)/SurfaceMiner. 

Kegiatan ini mengundang perananan penting untuk penambangan batu kapur , khususnya 

pada area timur yang disebut red zone atau daerah kritis karena di daerah tersebut lokasinya 

sangat berdekatan dengan perumahan penduduk. Pada area timur pit existing bulan Februari 

2020 ditargetkan untuk menggali batu kapur sebesar 60.000 ton/bulan, namun kenyataannya 

ketercapaian produksi tidak tercapai sehingga perlu dilakukan evaluasi terhadap 

produktivitas alat gali wirtgen 2200 surface miner. Hasil penelitian didapatkan perhitungan 

produktivitas aktual alat gali wirtgen 2200 surface miner sebesar 212,20 ton/jam, dengan 

ketercapaian produksi sebesar 57.081,8 ton/bulan. Ketersediaan alat wirtgen 2200 surface 

miner didapatkan dengan nilai MA= 70,18 %, PA= 75,13%, UA= 77,9% , EU= 

58,52%.Adapunpenyebab produksi tidak tercapai dikarenakan banyak kehilangan waktu 

pada kinerja operator. Setelah dilakukan evaluasi terhadap kehilangan waktu produksi, 

terlihat masih besarnya jumlah waktu yang hilang dalam satu shift kerja. Evaluasi dengan 

menekan waktu hambatan yang bisa dihindari seperti keterlambatan operator, persiapan 

lokasi, perawatan harian. Sehingga, pada pengurangan jam kerjadari269  jam menjadi 

304jam,waktu standby dari 76,33 jam menjadi 41,08 jam. Dan didapat jam kerja efektif dari 

58,52% menjadi 69,46%.Untuk produksi meningkat menjadi 76.568,48 ton/bulan. Rata-rata 

penggantian cutting tools 3 pcs/jam dengan ratio 0,01pcs/ton. 

Katakunci   : evaluasi, waktu kerja efektif, produktivitas 

Kepustakaan : 11(1992-2016)
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SUMMARY 

 

PT. Semen Baturaja (Persero) Tbk is a limestone mining company that carries out 

limestone mining activities using blasting methods and a series of mechanical 

equipment. Limestone mining is carried out using a series of mechanical 

equipment in the form of continuous mining / Surface Miner. This activity invites 

an important role for limestone mining, especially in the eastern area which is 

called the red zone or critical area because in that area the location is very close to 

residential housing. In the eastern area of the existing pit in February 2020 it is 

targeted to dig limestone by 60,000 tonnes / month, but in reality the production 

achievement has not been achieved so it is necessary to evaluate the productivity 

of the Wirtgen 2200 surface miner excavator. The results showed that the actual 

productivity calculation of the Wirtgen 2200 surface miner excavator was 212.20 

tons / hour, with a production achievement of 57.081.8 tons / month. The 

availability of Wirtgen 2200 surface miner was obtained with MA = 70.18%, PA 

= 75.13%, UA = 77.9%, EU = 58.52%. As forthe cause of production is not 

achieved due to a lot of lost time in operator performance. After evaluating the 

loss of production time, it can be seen that the amount of time lost in one work 

shift is still large. Evaluation by reducing the time obstacles that can be avoided 

such as operator delay, site preparation, daily maintenance. Thus, the reduction of 

working hours from 269 hours to 304 hours, standby time from 76.33 hours to 

41.08 hours. And obtained effective working hours from 58.52% to 69.46%. For 

production increased to 76,568.48 tons / month. The cutting tool replacement rate 

is 3 pcs / hour with a ratio of 0.01 pcs / ton. 

 

Keywords: evaluation, effective working time, productivity.  

 

Literature: 11 (1992-2016)
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BAB 1 

PENDAHULUAN  

 

 

1.1 Latar Belakang 

Pada kegiatan penambangan keberadaan alat mekanis memegang peranan penting untuk 

menunjang keberhasilan kegiatan penambangan itu sendiri. Dalam penggunaanya perlu 

dilakukan perhitungan secara tepat agar kemampuan alat dapat digunakan secara optimal serta 

mempunyai tingkat efisiensi yang tinggi, Dikarenakan alat Surface Miner dapat digunakan untuk 

memberai, memotong, memuat, dan memindahkan material dalam suatu proses 

penambangan.oleh karena itu dalam pertambangan,ditemukan metode penggalian tanpa 

menggunakan peledakan, yaitu dengan menggunakan alat gali secara menerus (Continuous 

Mining) / Surface Miner. 

PT. Semen Baturaja (Persero) Tbk memegang Izin Usaha Pertambangan (IUP) Operasi 

Produksi bahan galian batu kapur Nomor 01/K/IUP- II.A3/XXVII/2010 dengan luas Wilayah 

IUP sebesar 103,4 ha. Dalam melakukan kegiatan penambangan batu kapur menggunakan cara 

peledakan dan rangkaian peralatan mekanis. Kegiatan peledakan terkadang tidak cocok untuk 

digunakan di semua lokasi pertambangan yang dikarenakan beberapa faktor tertentu. 

penambangan batu kapur dilakukan dengan menggunakan rangkaian peralatan mekanis berupa 

alat gali secara terus menerus (Continuous Mining) / Surface Miner. Kegiatan ini mengundang 

perananan penting untuk penambangan batu kapur, khususnya pada area timur yang disebut red 

zone atau daerah kritis karena di daerah tersebut lokasinya sangat berdekatan dengan perumahan 

penduduk. Metode penggalian ini cocok digunakan untuk lahan pertambangan yang tidak 

memungkinkan dilakukannya kegiatan peledakan yang dikarenakan sulit untuk memperoleh izin, 

seperti lokasi peledakkan yang dekat dengan permukiman dan daerah yang rawan apabila terkena 

getaran dari proses peledakan. Sedangkan lokasi yang jauh dari pemukiman warga masih 

menggunakan peledakan. 

Produksi yang dilakukan oleh wirtgen 2200 surface miner sering kali tidak memenuhi 

target yang ditentukan, hal ini disebabkan oleh berbagai faktor. Target bulanan yang 

direncanakan yaitu sebesar 60.000 ton/bulan tetapi berdasarkanrealisasi lapangan produksi batu 

kapur pada alat wirtgen 2200 surface miner yaitu sebesar 57.081,8 ton/bulan sehingga tidak 
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memenuhi target yang telah ditentukan. Masalah yang dihadapi pada saat ini bagaimana 

mengupayakan agar produksi wirtgen 2200 surface miner dapat memenuhi target. Oleh karena 

itu diperlukan evaluasi terhadap produktivitas wirtgen 2200 surface miner pada tambang batu 

kapur pit existing PT. Semen Baturaja (Persero), Tbk. 

  

1.2 Rumusan Masalah 

Adapun perumusan masalah yang diangkat dalam penelitian ini antara lain: 

1. Bagaimana analisis Produktivitas AlatWirtgen 2200 Surface Miner dalam produksi pada 

tambang batu kapur Pit Existing di PT. Semen Baturaja (Persero), Tbk. ? 

2. Apa saja faktor-faktor yang mempengaruhi Produktivitas Alat Wirtgen 2200 Surface Miner ? 

3. Bagaimana upaya evaluasi Produktivitas alat Wirtgen 2200 Surface Miner pada tambang batu 

kapur Pit Existing di PT. Semen Baturaja (Persero), Tbk. ? 

 

1.3 Pembatasan Masalah 

Dalam penelitian ini, Penulis membatasi masalah hanya pada : 

1. Penelitian ini berfokus pada kinerja alat Wirtgen 2200 Surface Miner PT. Semen Baturaja 

(Persero), Tbk. 

2. Lokasi penelitian ini hanya dilakukan pada tambang batu kapur Pit Existing diPT. Semen 

Baturaja (Persero), Tbk. 

3. EvaluasiproduktivitaspadaalatWirtgen2200SurfaceMineruntuk mengupayakan agar produksi 

dapat tercapai. 

4. Perhitungan Produktivitas Alat Wirtgen 2200 Surface Miner hanya berdasarkan banyaknya 

kehilangan waktu pada kinerja operator. 
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1.4 Tujuan Penelitian 

Tujuan penelitian pada tugas akhir ini adalah: 

1. Menganalisis produktivitas alat Wirtgen 2200 Surface Minerpada bulan Februari 2020pada 

tambang batu kapur Pit Existing di PT. Semen Baturaja (Persero), Tbk. 

2. Menentukan faktor yang mempengaruhi produktivitas alat Wirtgen 2200Surface Minerpada 

bulan Februari 2020Pit Existing di PT. Semen Baturaja (Persero), Tbk 

3. Mengevaluasi produktivitas alat Wirtgen 2200 Surface Miner pada tambang batu kapur Pit 

Existing di PT. Semen Baturaja (Persero), Tbk. 

 

1.5 Manfaat Penelitian 

Manfaat yang diharapkan dari penelitian tugas akhir ini adalah: 

1. Sebagai bahan masukan untuk perusahaan mengevaluasi dan informasi untuk satuan kerja 

penambangan dalam menentukan jumlah kebutuhan alat mekanis yang seharusnya tersedia 

untuk mengoptimalkan target produksi. 

2. Sebagai referensi untuk para akademisi dalam menambah ilmu pengetahuan mengenai 

perhitungan produktivitas alat wirtgen surface miner . 
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