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SUMMARY 

EGO ALFIAN. The Effect of the Number and the Rotation Speed of the Blades 

on the Performance of the Onion Chopper (Supervised by TRI TUNGGAL and 

HERSYAMSI). 

  

 This research aims to determine the effect of the number of blades and 

the rotation speed of the blades on the performance of the onion chopper. This 

research was conducted in October 2020 to December 2020 in the Equipment and 

Machine Workshop of Agricultural Technology Departement, Faculty of 

Agriculture, Sriwijaya University, Indralaya, South Sumatra. The method used 

was factorial randomized block design (RAKF) with two research factors, namely 

the number of blades (A) and blade rotation speed (B) with three treatment levels 

and each treatment combination was repeated three times. The parameters of this 

research are the working capacity of the tools, the efficiency of chopping and the 

uniformity of the chopping products. The results of this research indicate that the 

treatment of the number of blades and the rotation speed of the blades have a 

significant effect on the effective capacity of the machine, chopping efficiency, 

and uniformity of the chopped yield. For the value of the effective capacity of the 

engine, the highest value is found in the treatment combination of the number of 

blades four blades and rotation speed of 700 rpm (A3B3) amounted 12.84 kg / 

hour. For the treatment of the most chopping efficiency is the combination 

treatment of the number of blades of two blades and the rotation speed of the 

blades of 500 rpm (A1B3) amounted 99%. And for the average percentage of the 

combination treatment of the uniformity of chopping results with a diameter of 

0.4 mm to 0.8 mm, the most is the combination treatment of the number of blades 

of two blades with a blade rotation speed of 700 rpm (A1B1) amounted 54.03%. 

 

Keywords: onion chopper , number of blades, knife rotation, uniformity of 

chopping. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

RINGKASAN 

EGO ALFIAN. Pengaruh Jumlah Mata Pisau dan Kecepatan Putaran Pisau 

terhadap Kinerja Mesin Perajang Bawang (Dibimbing oleh TRI TUNGGAL dan 

HERSYAMSI). 

 

 Penelitian ini bertujuan untuk mengetahui pengaruh jumlah mata pisau dan 

kecepatan putaran pisau terhadap kinerja mesin perajang bawang. Penelitian ini 

telah dilaksanakan pada bulan Oktober 2020 hingga Desember 2020 di Bengkel 

Alat dan Mesin Jurusan Teknologi Pertanian, Fakultas Pertanian, Universitas 

Sriwijaya, Indralaya, Sumatera Selatan. Metode yang digunakan yaitu Rancangan 

Acak Kelompok Faktorial (RAKF) dengan dua faktor penelitian, yaitu jumlah 

mata pisau (A) dan kecepatan putaran pisau (B) dengan tiga taraf perlakuan dan 

setiap kombinasi perlakuan diulang sebanyak tiga kali. Parameter penelitian ini 

yaitu kapasitas kerja alat, efisiensi perajangan, dan keseragaman ketebalan 

rajangan. Hasil penelitian ini menunjukkan bahwa perlakuan jumlah mata pisau 

dan kecepatan putaran pisau berpengaruh nyata terhadap kapasitas efektif mesin, 

efisiensi perajangan, dan keseragaman ketebalan rajangan. Untuk nilai kapasitas 

efektif mesin yang paling tinggi terdapat pada kombinasi perlakuan jumlah mata 

pisau empat mata pisau dan kecepatan putaran pisau 700 rpm (A3B3) yaitu 

sebesar 12,84 kg/jam. Untuk perlakuan efisiensi rajangan paling banyak adalah 

kombinasi perlakuan jumlah mata pisau dua mata pisau dan kecepatan putaran 

pisau 500 rpm (A1B3) yaitu 99%. Persentase rata-rata kombinasi perlakuan 

keseragaman ketebalan perajangan yang berdiameter 0,4 mm hingga 0,8 mm yang 

paling banyak adalah kombinasi perlakuan jumlah mata pisau dua mata pisau 

dengan kecepatan putaran pisau 700 rpm (A1B1) yaitu sebesar 54,03%. 

 

Kata kunci : mesin perajang, jumlah mata pisau, putaran pisau, keseragaman 

ketebalan rajangan. 
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BAB 1 

PENDAHULUAN  

1.1. Latar Belakang 

Bawang merah adalah sayuran yang termasuk komoditas utama dalam 

prioritas pengembangan tanaman sayuran dataran rendah di Indonesia dan 

merupakan salah satu komoditas pertanian yang memegang peranan penting 

dalam memenuhi kebutuhan sumber bahan makanan. Penggunaan bawang merah 

biasanya dibuat menjadi bahan dasar masakan untuk meningkatkan cita rasa 

makanan. Permintaan bawang merah semakin mengalami peningkatan seiring 

berkembangnya bisnis kuliner dan industri bahan pangan. Penambahan nilai pada 

bawang merah bisa dibuat menjadi beberapa produk olahan yaitu tepung bawang, 

pasta bawang, dan juga bawang goreng (Dewi, 2012). Pengirisan merupakan 

tahap yang akan dilalui dalam proses pembuatan bawang goreng. Proses 

pengirisan bawang merah di usaha industri kecil dilakukan dengan cara manual 

diantaranya masih memakai pisau. Pengirisan dengan cara manual memiliki 

kekurangan yaitu membutuhkan banyak waktu dan tenaga dalam prosesnya. 

Mesin perajang bawang adalah instrumen yang akan mengiris bawang 

melalui gerakan berputar. gerakan ini digunakan untuk menggerakkan pisau 

piringan menggunakan transmisi pulley dan sabuk V-belt. Sumber tenaga untuk 

menggerakkan pisau perajang pada mesin ini adalah motor listrik. Penggunaan 

mesin perajang bawang ini, bahan dimasukkan kedalam hopper yang kemudian 

bahan akan melewati piringan pisau yang berputar sehingga bahan akan terajang 

dan hasil rajangan akan keluar melalui lubang pengeluaran. Mesin perajang 

bawang yaitu mesin yang digunakan untuk menambahkan keefektifan dan 

keefisienan dalam pengirisan bawang. Energi listrik yang digunakan pada mesin 

ini sangat rendah dan juga relatif murah sehingga cocok dipakai pada usaha 

industri kecil. Ketebalan irisan bawang dipengaruhi oleh sudut mata pisau dan 

posisi pisau. Kian kecil sudut mata pisau, potongan akan makin tipis dan mudah 

hancur. Sebaliknya kian besar sudut mata pisau, potongan akan makin tebal dan 

tidak mudah pecah. Lalu, kualitas dan kapasitas potongan bawang dipengaruhi 



2 
 

Universitas Sriwijaya 

 

oleh kecepatan putaran pisau yang digerakkan oleh motor listrik (Sutomo et al., 

2005).  

Pertanian selaku skema produksi, dan hasil berbentuk produksi pertanian, 

diperlukan arahan semacam sarana produksi, tenaga serta mesin alat pertanian 

guna mempermudah metode produksi. Sasaran dari teknologi pertanian yaitu 

meminimalkan kepayahan tenaga kerja, meminimalkan kerugian produksi 

pertanian, meminimalkan biaya produksi, mempertahankan kuantitas dan kualitas 

produksi, serta meningkatkan pertumbuhan ekonomi. Tujuan itu bisa dicapai jika 

pemilihan serta penggunaan mesin pertanian dilakukan dengan benar dan tepat 

(Rizaldi, 2006). 

 

1.2. Tujuan  

Tujuan dari penelitian ini adalah untuk mengetahui hasil dari jumlah mata 

pisau dan kecepatan putaran pisau terhadap performa alat perajang bawang 

dengan cara mengganti jumlah mata pisau dan mengganti ukuran diameter pulley 

pada mesin perajang bawang.  
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